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 اعلاػات ایوٌی

جش ثٝ ثٝ ٔٙٝ ٔٔٙبی ٚاٛد خٌش ثشق ٔیجبؿذ وٝ ث ,خٌش: اهبفٝ وشدٖ ایٗ ٕ٘بد ثٝ یه ٞـذاس ایٕٙی یب خٌش 

 كذٔٝ ؿخلی دس كٛسر ٓذْ سٓبیز ٔشاحُ روش ؿذٜ ٔی ؿٛد.

اص وشدٖ ٚاٛد كذٔٝ ؿخلی ثٝ ؿٕباػشفبدٕٞیـٛد. احشیبى:ایٗ یه ٕ٘بد ٞـذاس ایٕٙی اػز ٚ ثشای ٌٛؿضد 

 سٕبْ دیبٟٔبی ایٕٙی دیشٚ ایٗ ٕ٘بد دیشٚی وٙیذ سب اص خٌشار احشٕبِی اٌّٛیشی ؿٛد.

 قثل اص ًصة

 ؼشٝ خیغ یب ؿىؼشٝ ٔیجبؿذ اص ٘لت خٛدداسی وٙیذ.. دس كٛسسی وٝ ث1

 اص ٘لت آٖ خٛد داسی وٙیذ. ,. دس كٛسسی وٝ ثشچؼت ثؼشٝ ثب آ٘چٝ ثش سٚی ایٙٛسسش سٌبثك ٘ذاسد2

 احشٕبَ كذٔٝ لٌٔبر ٚاٛد داسد. ،ی ٔشالت ثبؿیذی. دس ٍٞٙبْ ابثجب1

 ذ اػشفبدٜ ٘ىٙیذ.ٖ وٓ ٔیجبؿآذٜ ٚ یب ایٙٛسسشٞبیی وٝ ثخـی اص . اص ٔ لَٛ آػیت دی2

 ٚاٛد داسد. ESD. ثخـٟبی ػیؼشٓ وٙششَ سا ثذٖٚ دػشىؾ ِٕغ ٘ىٙیذ. خٌش 3

 ًصة

 ػٛصی ٚاٛد داسد. . دبیٝ ٘لت ثبیذ فّضی یب ػبیش ٔٛاد غیشلبثُ اؿشٔبَ ثبؿذ. خٌش آسؾ1

 ی ثبثز ٍٟ٘ذاس٘ذٜ سا ثبص ٘ىٙیذ.. دی  ٞب2

 ٌش آػیت دیذٌی ایٙٛسسش ٚاٛد داسد.خىٙیذ ٘یب دیچٟب سا دسایٙٛسسش سٞب . ػشػیٓ وبثُ 1

 . ٔ لَٛ سا دس ٔىبٖ ثب وٕششیٗ ِشصؽ ٚ ثذٖٚ سبثؾ ٔؼشمیٓ آفشبة  لشاس دٞیذ.2

. فوبی ٘لت سا اص ِ بٍ خٙه وٙٙذٌی دس ِ٘ش ثٍیشیذ )ٚلشی وٝ ایٙٛسسش دسٖٚ یه وبثیٙز ٚ فوبی ثؼشٝ ٘لت 3

 ٔیـٛد(
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 کطی سین

 ز ا٘جبْ ؿٛد.. ػیٓ وـی ثبیذ سٛػي دشػُٙ داسای كلاحی1 

 . ثیٗ ایٙٛسسش ٚ ػبیش ااضای اكّی ثبیذ وّیذ ٔ بفَ ٘لت ؿٛد. خٌش آسـؼٛصی.2

 .لجُ اص ػیٓ وـی ٌٕٔئٗ ؿٛیذ وٝ ٔٙجْ سغزیٝ خبٔٛؽ اػز ٚ ًجك اػشب٘ذاسد ایٙٛسسش سا صٔیٗ وٙیذ.3

 . سشٔیٙبَ صٔیٗ ثبیذ ثٝ صٔیٗ ٚكُ ؿٛد. خٌش آسؾ ػٛصی ٚ اِىششیىی ٚاٛد داسد.4

 ّیذ دٌٚب٘ٝ دیـٟٙبد ٕ٘ی ؿٛد. احشٕبَ ٚلّٛ خٌش غیشٔششلجٝ ٚاٛد داسد.. كف ٝ و5

ٚكُ ٘ىٙیذ.ثٝ ثشچؼاجٟبی ایٙاٛسسش سٛااٝ     U V W. ٞشٌض ٔٙجْ سغزیٝ ٚسٚدی سا ثٝ سشٔیٙبَ ٞبی خشٚای 1 

 وٙیذ.

 سا سٓبیز ٔی وٙذ)ٕٞچٙیٗ اػشب٘ذاسدٞبی ایٕٙی ٔ ّی(. EMC. ٌٕٔئٗ ؿٛیذ وٝ ایٙٛسسش ٘یبصٔٙذیٟبی  2

 ثّٟب ثبیذ دس ا٘ذاصٜ دیـٟٙبدی ثبؿٙذ.وب

 (ٚكُ ٘ىٙیذ. خٌش آسـؼٛصی ٚاٛد داسد.-)+ ٚ DC. ٔمبٚٔشششٔض سا ثٝ سشٔیٙبَ 3

 . سشٔیٙبَ ٞب سا ثب دی  ٌٛؿشی ٞبی داسای ٌـشبٚس سٔییٗ ؿذٜ ػفز وٙیذ.4

 سا ثٝ ٔذاسار خشٚای ٚكُ ٘ىٙیذ.  RC/ LC . خبصٖ ؿیفز فبص ٚ فیّششٞبی5

حفبُز اهابفٝ  ٚای ٚكُ ٘ىٙیذ. دس غیش ایٗ كٛسر وٙشبوشٛسٞبی اِىششٚٔغٙبًیؼی سا ثٝ ٔذاسار خش . وّیذ اِمبیی 6ٚ

 اشیبٖ سا س شیه ٔی وٙذ ٚ یب ثٝ ایٙٛسسش آػیت ٔی ص٘ذ.

 ثٙذی داخُ ایٙٛسسش سا لٌْ ٘ىٙیذ. احشٕبَ خؼبسر دیذٖ ایٙٛسسش ٚاٛد داسد. . ػی7ٓ
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 قثل اص سٍضي کشدى

سشٔیٙابَ   ىـی ك یحػیٕ ,چٙیٗٚسٚدی ثب ٔمذاس اػٕی ٔ لَٛ ٞٓ خٛا٘ی داسد. ٕٞ. چه وٙیذ وٝ ِٚشبط 1 

آٖ ٚ سٕبٔی ػیٓ وـای ٞاب سا    ػیٕىـی ایٙٛسسش ٚ ٔذاسار اب٘جی,U V Wٚ سشٔیٙبِٟبی خشٚای  R S Tٞبی ٚسٚدی 

 ٘یض چه وٙیذ.

 د داسد.. ٞشٌض ثش سٚی ایٙٛسسش سؼز ثجبر ِٚشبط ا٘جبْ ٘ذٞیذ.احشٕبَ آػیجذیذٌی ایٙٛسسش ٚا2ٛ

اِىششیىی ٚاٛد ٔیشٛا٘ذ سٚؿٗ  ؿٛد. سیؼه خٌشار  . ایٙٛسسش فمي صٔب٘ی وٝ دٛؿؾ اّٛی آٖ ٘لت ؿذ1 

 داسد.

 . ػیٓ وـی سٕبْ ٚػبیُ اب٘جی ثبیذ ٌٔبثك ایٗ دفششچٝ ثبؿذ.2

 پس اص سٍضي کشدى

 . ایٙٛسسش ٚ ٔذاسار اب٘جی آٖ سا ثب دػز ٔشًٛة ِٕغ ٘ىٙیذ.1

 بی ٚسٚدی / خشٚای ایٙٛسسش سا ثذٖٚ دػشىؾ ِٕغ ٘ىٙیذ.. ٞیچىذاْ اص سشٔیٙبَ 2ٞ

 ایٙٛسسش ثٝ كٛسر خٛدوبس ٔذاس خبسای سا سـخیق ٔیذٞذ. ,. دغ اص سٚؿٗ وشدٖ ثشای اِٚیٗ ثبس3

 ثبؿیذ.سٛس اص كذٔبر ؿخلی احشٕبِی آٌبٜ دس صٔبٖ وبس ٔٛ ,. دس كٛسر ٘یبص ثٝ سِٙیٓ خٛدوبس1

 ذ. احشٕبَ آػیت سػیذٖ ثٝ دػشٍبٜ ٚاٛد داسد.. دبسأششٞبی دیؾ فشم سا سغییش ٘ذٞی2
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 ػولیات آصهایطی

سا سٚؿاٗ وٙیاذ. ٞشٌاض دس صٔابٖ وبسدػاشٍبٜ       ٜ. فمي دس كٛسسیىٝ دٛؿؾ اّٛیی ٘لت ؿذٜ ثبؿاذ دػاشٍب  1

 دٛؿؾ اّٛیی سا اذا ٘ىٙیذ.

ایٙاٛسسش سٚؿاٗ   ذ. ٚلشای  ب٘ی ثٝ ٔبؿیٗ ٘ضدیه ٘ـٛی. دس صٔبٖ ٚلّٛ خٌب دس سغزیٝ ٚ دس كٛسر فٔبَ ثٛدٖ سبثْ ثبص٘ـ2

 ایٙٛسسش ثبص٘ـب٘ی خٛاٞذ ؿذ. ,اػز 

كاف ٝ وّیاذ فٔابَ     فمي دس حبِز یه وّیذ اهٌشاسی ثشای سشٔض ػشیْ دس ؿشایي غیشٓبدی ٘لت وٙیذ.) .5

 اػز(

 ٔیجبؿاذ. دس غیاش  ثاب    طایٗ ٔمبٚٔز ثؼیبس دإ ٚ ثب ِٚشاب  . ٞشٌض ٔمبٚٔز سشٔض سا ِٕغ ٘ىٙیذ. دس صٔبٖ وبس1 

 ن احشٕبِی  یب خٌش ػٛخشٍی أىبٖ دزیش ٔی ثبؿذ.ایٙلٛسر ؿٛ

 . دیؾ اص ؿشّٚ ثٝ وبس ٔجذدا چه وٙیذ وٝ ٔٛسٛسٚ ٔبؿیٗ دسٖٚ س٘ج ٔٛسدِ٘ش ثبؿٙذ.2

 ػیٍٙبَ ٞب سا چه وٙیذ.دس غیش ایٙلٛسر ایٙٛسسش آػیت ٔی ثیٙذ. ,. دس صٔبٖ وبس ایٙٛسسش3

غیشایٙلٛسر ایٙٛسسش دس دس سِٙیٕبر اِٚیٝ وبسخب٘ٝ ٔی ثبؿذ.. ٍٞٙبْ ٚیشایؾ سِٙیٕبر ایٙٛسسش ٔشالت ثبؿیذ. ایٙٛسسش 4

 آػیت ٔیجیٙذ.

 دس حیي کاس

 دُٙ فّضی یب ٔمبٚٔز سخّیٝ سا ثذٖٚ دػشىؾ ِٕغ ٘ىٙیذ. , . فٗ ٞبی خٙه وٙٙذٜ ٌشٔب ٌیشٞب1 

ٝ     . افشاد غیش حشفٝ ای ٘جبیذ دس حیٗ وبس ثٝ سدٌیشی ػیٍٙبِٟب 2 ٖ ثاٝ  دیاذ  ثذشداص٘ذ. خٌاش آػایت ؿخلای یاب كاذٔ

 لٌٔبر ٚاٛد داسد.
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ٚ  اص ابٌزاؿشٗ ٞشٌٛ٘ٝ ٚ. دس ًی وبس1 سػایذٖ ثاٝ   ػایت  آٖ لٌٔاٝ اویاذا ثذشٞیضیاذ.خٌش    ػایّٝ خابسای دس

 دػشٍبٜ ٚاٛد داسد.

2.Start/Stop  ایٙٛسسش سا ثبon/off .وٙشبوشٛس وٙششَ ٘ىٙیذ. خٌش آػیت دیذٖ لٌٔٝ ٚاٛد داسد 

 ْذاسیتؼویش ٍ ًگ

 ثٛدٖ دػشٍبٜ ثبصدیذ وٙیذ ٚ سٕٔیش وٙیذ..لٌٔبر سا دغ اص خبٔٛؽ 1

ٚ  DCِٚاز   36وٕشش اص   DC(-. ایٙٛسسش سا فمي دس كٛسسی وٝ ِٚشبط ثیٗ سشٔیٙبَ ٞبی )+2ٚ  5ٔٙجاْ سغزیاٝ اص    اػاز 

 ثبصسػی وٙیذ. ,دلیمٝ لجُ خبٔٛؽ اػز 

 اسد.. ثبصسػی ٚ سٕٔیش فمي ٔی سٛا٘ذ سٛػي افشاد حشفٝ ای ا٘جبْ ؿٛد. خٌش آػیت دیذٌی ٚاٛد د3

لٌْ ٔٙجْ سغزیاٝ  ػبصی ٚ اسلبَ ایٙٛسسش ثبیذ دغ اص. سِٙیٕبر دبسٔششٞب دس كٛسر ابیٍضیٙی ایٙٛسسش  صْ اػز. اذا4

 كٛسر ٌیشد.
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 پیطگفتاس 1

 EM303B. لیست هذل ّا ٍ هطخصات فٌی 1.1

  : ِٚز  380ِٚشبط ٘بٔیAC, ػٝ فبص 

  ویّٛ ٚار. 400اِی  0.75س٘ج سٛاٖ:  ,ٔٛسٛس لبثُ وبسثشد: ٔٛسٛس ػٝ فبص 

  ٝػٝ فبص ,ِٚشبط خشٚای: اص كفش اِی ِٚشبط سغزی 

 ٍ جشیاى خشٍجی ًاهی EM303B.هذل 1.1
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ثشای ٔاذَ  ( ٔیجبؿذ. اًلآبر ِیؼز ؿذٜ فٛق )ٌـشبٚس ٔشثPْ)ٌـشبٚس ثبثز(ٚ Gیه ٔذَ یىذبسچٝ  EM303B٘ىشٝ:

G ٔٛسٛسٞبی ٔٛسد اػشفبدٜ ٚ... إٓبَ ؿذ سٛاٖ اػٕی  دٕخ آة , ٔیجبؿذ. ٍٞٙبٔی وٝ ثٝ ٌـشبٚس ٔشثْ ٔب٘ٙذ دٔٙذٜ ٞب

 ٔشاأٝ وٙیذ.اضئیبر ثٝ كف ٝ ٔـخلبر ایٙٛسسش  ٔی سٛا٘ذ یه دساٝ ثیـشش ثبؿذ.ثشای دیذٖ

 :EM303B.ٔـخلبر فٙی 1.1.2
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 : EM303Bوبسی ٚهٔیز .سٔییٗ 1.2

 ٚهٔیز وبسی ایٙٛسسش-1.2.1

 *ٍضؼیت تٌظیوات پاساهتشّا

 ؿذٖ ٔی ؿٛد.ثٝ وبس ثذٖٚ خٌب یب فشٔبٖ سٚؿٗ  ٛسسش فبص اِٚیٝ سا اسٕبْ ٚ ٚاسد ٚهٔیز آٔبدٜایٙ ,دغ اص ٚكُ سغزیٝ 

 ثٝ ٓجبسر دیٍش خشٚای ٘ذاسد.

 *ٍضؼیت کاسی ػادی

٘یبصٔٙذی ٞبی سِٙیٓ ایٙٛسسش ٔٛسٛس سا ًجك  ,RS485سشٔیٙبَ وٙششَ یب  ,دغ اص دسیبفز فشٔبٖ ؿشّٚ اص كف ٝ وّیذ

 ٚسٚدی ساٜ ا٘ذاصی ٔی وٙیٓ.

 JOG*ٍضؼیت کاس 

 ٔیـٛد.سِٙیٓ  JOGٔٛسٛس ثشای وبس ثٝ اصای ػشٓز ٚسٚدی  RS485سٛػي كف ٝ وّیذ سشٔیٙبَ خبسای یب 

 JOG*حالت ایستادى 

فشٔابٖ ساٜ   ثٔاذ اص  JOGحبِاز  Decceleration timeًی وشدٖ ٔشاحُ وٝ فشوب٘غ خشٚای ثٝ ػٕز كفش افز وٙذ.

 فٔبَ ٘یؼز. JOGا٘ذاصی 

 (Autotuning)حالت تٌظین خَدکاس*

 ٌشدؿی.Autotuningثشای حبِز ػبوٗ یب  Autotuningٚاسد وشدٖ دبسأششٞبی ٔٛسٛس ثٝ كٛسر 

 Stop*حالت 

فشٔابٖ ساٜ ا٘اذاصی   ثٔاذاص   Deccelerationtimًی وشدٖ ٔشاحُ وٝ فشوب٘غ خشٚای ثٝ ػٕز كفش افز وٙذ.ثب دادٖ 

 فٔبَ ٘یؼز.

 *حالت خغا

 ٕبْ ا٘ٛاّ خٌب ٚ ػٛخشٗ ٞب.دس س,حبِز ایٙٛسسش ثشای حفَ ایٕٙی 
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 ایٌَستش یکٌتشل ّایهذ .1.2.2

ٔذ وٙششَ حّماٝ ثابص    ٚ ٌـشبٚس ثبثٝ ػشٓز  چٙب٘چٝ ٘یبص ،فشػشبدٖ فشٔبٖ ٌشدؽ ٔٛسٛس ثٝ وٙششَ ایٙٛسسش ٞبیٔذ

 ، اؿبسٜ داسد. ٔذٞبی وٙششِی ؿبُٔ ٔٛاسد صیش ٔی ثبؿٙذ:٘یبص ثبؿذ یب حّمٝ ثؼشٝ

  (V/F)کٌتشل  قِ تاص*کٌتشل ػوَهی تشداس فضایی تِ صَست حل

ٚ اٛاثٍاٛی   وابسثشد داسد  ثشای ٔٛالٔی وٝ سغییشار ػشٓز وٓ ٚ دلز دبیذاسی ػشٓز دبییٗ وٓ ٔٛسد ٘یابص اػاز  

 ٔٛسٛسٞبی اِمبیی ٔی ثبؿذ.   ٘یبصٞبی او ش

*SVC0-تِ صَست حلقِ تاص تذٍى فیذتک ی کٌتشل تشداسPG 

خشٚای ثٝ كاٛسر  فیذثىی ا٘جبْ ٕ٘ی ؿٛد. اشیبٖ فمي ػشٓز سا ثٝ كٛسر ثلادسً٘ سخٕیٗ ٔی ص٘ذ ٚ وٙششَ ثب 

ٚ ایٙاٛسسش  %  س٘ج ٌـاشبٚس ٔیشػاذ   150ثٝ  HZ 0.5دسخشٚای ٔٛسٛس ثلادسً٘ س ز وٙششَ حّمٝ ثؼشٝ ٔی ثبؿذ. 

ثٝ سدٌیشی ٔشغیشٞبی ثبس ٔی دشداصد ٚ اشیبٖ خشٚای سا ثٝ ِٔٙٛس اٌّٛیشی اص فشاساش سفاشٗ    ثٝ كٛسر اسٛٔبسیه

 ٔی وٙذ. اص ٔمذاس ثیـیٙٝ، ٔ ذٚد

داؿاشٝ ثبؿاایٓ،  ػاشیْ    Decelerationیااب Accleration، ٚ یاب  حشای اٌاش ثابس ثاٝ كااٛسر ٘بٌٟاب٘ی سغییاش وٙاذ       

ٚ وبسایی ٚ لبثّیز إًیٙبٖ ثاب ی خاٛد سا حفاَ ٔای      سا ٕ٘ی دٞذ اسلبَ وٛسبٜ ٚ....، خٌبی اهبفٝ اشیبٖایٙٛسسش

 وٙذ.  

SVC1– کٌتشل تشداسی تِ صَست حلقِ تستِ ت(ذٍى فیذتک کٌتشل گطتاٍسPG ) 

ػشٓز  ثٝ كٛسر ثلادسً٘ سخٕیٗ صدٜ ٔی ؿٛد ثّىٝ وٙششَ ثاب فیاذثه ٘یاض اااشا ٔای ؿاٛد.        دس ایٗ ٔذ ٘ٝ سٟٙب

ػشٓز ٚ اشیبٖ س ز وٙششَ ثلادسً٘ حّمٝ ثؼشٝ ٔی ثبؿٙذ. دس ایٗ ٔذ ٘اٝ سٟٙاب وٙشاشَ ػاشٓز، ثّىاٝ وٙشاشَ       

ػشفبدٜ اص ایٗ ٔذ ٔیشٛا٘ذ ثٝ كٛسر یه ٔٛساٛس اِمابیی   ٌـشبٚس ٘یض ٔی سٛا٘ذ ااشا ؿٛد. یه ٔٛسٛس اِمبیی ػبدٜ ثب ا

 ػشٓز ٚ ٌـشبٚس ٔشغیش ٔٛسد اػشفبدٜ لشاس ٌیشد. 

 هذ ایٌَستشتٌظیوات .1.2.3

سِٙیٓ ٔذ ایٙٛسسش ثذیٗ ٔٔٙبػز وٝ دس فشایٙذ اػشفبدٜ اص دسایٛ، ٞذف وٙششَ چٝ وٕیاز فیضیىای اص ٔٛساٛس ٔای     

 ثبؿذ.  

 ٓٙٛاٖ ٞذف وٙششِی دس ِ٘ش ٌشفشٝ ٔی ؿٛد. دس حبِز سِٙیٓ ػشٓز، ػشٓز ٔٛسٛس ثٝ

 دس حبِز سِٙیٓ ٌـشبٚس، ٌـشبٚس ٔٛسٛس ثٝ ٓٙٛاٖ ٞذف وٙششِی دس ِ٘ش ٌشفشٝ ٔی ؿٛد.
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ایٗ ٔمبدیش ثب اػشفبدٜ اص سٚؿٟبی ٔخشّفی ٔب٘ٙذ سِٙیٓ ٓذدی سٛػي كف ٝ وّیذ، ِٚشبط آ٘بِٛي، اشیبٖ آ٘ابِٛي ٚ  

ثش ػبیش ٔذٞبی ٔمذْ اػز. ٍٞٙبٔی وٝ وّیاذ   JOGسِٙیٓ ػشٓز  یب سشویجبر سیبهی دیٍش، إٓبَ ٔی ؿٛ٘ذ. ٔذ

JOG  ثش سٚی كف ٝ وّیذ فـبس دادٜ ٔی ؿٛد ٚ یب سشٔیٙبَ ٞبیFJOG یب ٚ RJOG   ٝفٔبَ ٔی ؿٛ٘ذ، ثی آشٙب ثا

ػٛئی  ٔی وٙاذ. ؿاىُ صیاش سٕابٔی ٔاذٞبی سِٙایٓ        JOGایٙىٝ دس حبَ حبهش ٔذ وبسی چیؼز، ایٙٛسسش ثٝ ٔذ 

 ٘ـبٖ ٔی دٞذ.سا  EM303Bػشٓز 

 

 سا ٘ـبٖ ٔی دٞذ. EM303Bٕٞچٙیٗ ؿىُ صیش سٕبٔی ٔذٞبی سِٙیٓ ٌـشبٚس 
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 ایٌَستش  Start/stopهذ کٌتشل  .1.2.3

وٙششَ اص حبِز وٙششَ اص ًشیك كف ٝ وّیذ، ایٙٛسسش ٚاٛد داسد:  Start/Stopػٝ ٔذ وٙششِی ثشای وٙششَ حبِز 

 بع. ٚ دشٚسىُ ٔذث rs485یك ؿجىٝ شًشیك سشٔیٙبِٟب، ٚ اص ً

 سؿشٝ ػیٓ 3سؿشٝ ػیٓ ٚ  2: اػزًجمٝ ثٙذی ؿذٜ ثٝ دٚ ٌشٜٚ ٔذ وٙششَ سشٔیٙبَ 

 .ٔـبٞذٜ ٔیىٙیذٌٔٙك ٔذ وٙششَ سشٔیٙبِٟب سا  صیشدس ؿىُ 
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 EM303Bدٍسًوایی اص  .1.3

 وٙیذ. ٜسا ٔـبٞذEM303B ٔی سٛا٘یذ ٕ٘بیی اص صیشدس ؿىُ 

 

 ، دس ؿىُ فٛق ٘ـبٖ دادٜ ؿذٜ اػز.ادٜ ؿذٜ اػزٕ٘بیؾ د آٖ دس صیش ی وٝثب فّـ چٍٍٛ٘ی ثبص وشدٖ ٔ فِٝ

 سشٔیٙبِٟبی ٔذاس وٙششَ ٚ ٕٞچٙیٗ سشٔیٙبِٟبی اكّی  سا ٔی سٛاٖ دیذ. ٕٞچٙیٗ دس ؿىُ صیش

 

 

 

 

Pars 
Mech

atro
nic



 پارس مکاترونیک صنعت

111 

 ًصة کشدى 2

 تاصتیٌی هحصَل 2.1

 ثٝ چه ِیؼز اسائٝ ؿذٜ دس صیش ٔشاأٝ ٕ٘بییذ EM303Bچه وشدٖ ٚ ثبصثیٙی  ثٝ ِٔٙٛس

 آیشٓ ّٕٓىشد

بٜ وٝ ثش سٚی ثشچؼت آٖ دسج ؿذٜ ؿذٜ ٔشاْ دػشٍ

 اػز سا چه وٙیذ.

 ٔ لَٛ ٔـبثٝ آ٘چٝ ػفبسؽ دادٜ ثٛدیذ ٔی ثبؿذ

 ثخـی آػیت دیذٜ اػز چه وٙیذ وٝ آػیت ٞبی ُبٞشی ٚاٛد داسد یب خیش

 دیچی ؿُ ؿذٜ اػز سا دس كٛسر ِضْٚ چه وٙیذ دیچٟبی دسایٛ

 

 سٕبع ثٍیشیذ. SINEEٌبٖ اٛد ٔـىُ دس ویفیز، ثب سٛصیْ وٙٙذدس كٛسر ٚ

 ًام ایٌَستشپلاک 
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 ضوای ضواسُ گزاسی هذل ّا

 

 تشای پَضص ٍ ًصة اتؼاد  2.2

EM303B  ٝٔذَ ٔٛااٛد(. ؿاىُ ٞابی صیاش اثٔابد       30ػبیض ٔخشّف ًجمٝ ثٙذی ٕ٘ٛد )اص ٔجٕٛٓٝ  10سا ٔی سٛاٖ ث

 ٔٛسد ٘یبص ثشای ٘لت سا ٘ـبٖ ٔی دٞذ.  

ٚ  71.5+-0.1(w)mm*(L)-+116.5ٝ ثش سٚی دسة سبثّٛ ٚ دس ؿىبفی ثب اثٔابد  كف ٝ وّیذ ٔی سٛا٘ذ ثٝ كٛسر اذاٌب٘

 لشاس ثٍیشد. 1.2   سب  2mm سبثٛیی ثشاثش ثب هخبٔزثب 
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 تَجِ

 EM 303B-055~075     EM 303B-090~132 EM 303B 160~200  ٔذَ  5 .1

EM 303B 220~280   ٚEM 303B 315~400 وٝ ثٝ ا٘ذاصٜ ایٙاٛسسش دٟٙاب داسد  اص ؿبػی  ثب اػشفبدٜ ٔیشٛا٘ٙذ، 

 .ؿٛ٘ذثش سٚی وف ػٛاس 

 120mm,253mm ،380mm, 308mm,355mm چٙیٗ ثبؿٙذ ٔی سٛا٘ٙذ  ا٘شخبثیؿبػی ٞبی 

 سا ثجیٙیذ. 11.6اضئیبر ثیـشش لؼٕز  ٚ ثشای ػفبسؽ دٞیذ ؿبػی اهبفٝ ٘یض ثشای ٘یبص دس كٛسر ٘یبصٌِفب 
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 هکاى ًصة هلاحظات 2.3

 ٔىبٖ ٘لت  2.3.1

 ٔىبٖ ٘لت ٔلاحِبر

            سٟٛیٝ خٛة داخّی 

  40+ ~ 10-ٔ ذٚدٜ حشاسسی C 

  99%>. سًٛثز ذٙ٘جبؿ ثب ٚ ٕٞچٙیٗ سًٛثز دٔب RH  - چٍبِی  ٓذْ سیخشٗ لٌشٜ ٞبی آة یب ٔمذاس

 آٖ.

  ُ٘لت ٘ىٙیذ. اؿشٔبَٞشٌض آٖ سا سٚی ٔٛاد لبث 

 .دس اٟز سبثؾ  ٘ٛس آفشبة ٘جبؿذ 

  ٚ ٔبیٔبر خٛس٘ذٜ )اػیذی( ٚ آسؾ صا ٘لت ٘ـٛد.ٞشٌض دس ٘ضدیىی ٌبصٞب 

 یشد.ٍدٚس اص ٌشدٚخبن ٚ سیخشٝ ؿذٖ ثشادٜ آٞٗ لشاس ث 

 ٓداسای دبیٝ ٔٙبػت ٚ اسلبَ ٔ ى 

  ٚ اص ٔٙبثْ ایجبد سذاخُ دٚس ٍ٘ٝ داؿشٝ ؿٛد.ٓذْ سذاخُ اِىششٚٔغٙبًیؼی 

 دهای هحیظ 2.3.2

ٖ شاش  ثشای ثٟ ،ٔىب٘ی وٝ سٟٛیٝ خٛثی داؿشٝ ثبؿذ ٘لت ایٙٛسسشدس ایٙاٛسسش  صْ   وابسوشد  ٕٚیٙابٖ  ًلبثّیاز ا  واشد

 .اػز

ٖ وٗ یب ٞٛا ثشای سٟٛیاٝ   وٝ ایٙٛسسش دس داخُ یه أجٝ ٘لت ؿذٜ اػز فٗ خٙه ٚلشی ٚااٛد   ثبیاذ   ٔٙبػات آ

 .حفَ وٙیذدساٝ  40سسی سا وٕشش اصٔ ذٚدٜ حشإٞچٙیٗ  داؿشٝ ثبؿذ.

 احتیاط ّا 2.3.3

اص ٚسٚد ٔٛاد خبسای ٔب٘ٙذ ثشادٜ آٞٗ ٚ یب ٌشد ٚ غجابس ثاٝ    ٚ ٛاٝ وٙیذس یحفبُش الذأبرٌِفب دس ٍٞٙبْ ٘لت ثٝ 

سجٟیضار  خابسای سا ثاٝ حابَ خاٛد سٞاب       دغ اص ٘لت ٘یض داخُ ایٙٛسسش دس ٍٞٙبْ دسیُ وبسی اٌّٛیشی وٙیذ.

 ٘ىٙیذ ٚ آٟ٘ب سا ثشداسیذ.  

 

 

Pars 
Mech

atro
nic



 پارس مکاترونیک صنعت

116 

 جْت ٍ فضا تشای ًصة 2.4

ثشای یاه ٔؼایش خاٛة     .ٔی ثبؿٙذدٖ هشٚسی ثشای خٙه وش EM303Bفٟٙبی خٙه وٗ ٘لت ؿذٜ دس داخُ 

ٚ ا٘ذاصٜ وبفی فوب ثیٗ ایٙاٛسسش ٚ   صی ٌِفب ایٙٛسسش سا ثٝ ًٛس ٕٓٛدی لشاس دٞیذ ٚ ثٝبخٙه ػ یاب إِبٟ٘ابی    دیاٛاس 

 دیٍش لشاس دٞیذ.

 ثشای وؼت اًلآبر دلیمشش ؿىُ صیش سا ٔـبٞذٜ ٕ٘بییذ.

 

 ثاٝ كاٛسر   (NW)ؿاجىٝ  ٚ٘اٛیض ٚ ثبس   (MAF)ٞٛا ٚ ا٘جٜٛ ؿبسؽ(HDC)ُشفیز دشاوٙذٌی ٌشٔب  2-3دس اذَٚ 

 ٚاٛد داسد. EM303Bاذا ثشای ٞش 

 تَجِ

ی  دس یثٝ سٟٙب وٝ اِضأیؼزصٔب٘ی EM303Bثشای  HDC ٚMAFا٘ذاصٜ ٞبی ِیؼز ؿذٜ دس اذَٚ ثٝ ِٔٙٛس .1

 ثؼشٝ ػٛاس ؿذٜ ثبؿذ. فوبیی

2. HDCم )دایؾ فاش   سٔیایٗ ؿاذٜ   اص لجُ حبُٔٔجٙبی ِٚشبط ٔجبص ٚ اشیبٖ ٔجبص ٚ فشوب٘غ  ٔ بػجٝ ؿذٜ ثش

 وبسخب٘ٝ( ثشای ٞش ٔذَ ٔیجبؿذ.

 سه سه سا ثب ٞٓ HDC ٚMAFثؼشٝ ٌِفب  فوبیداسیذ ثشای ٘لت دس یه  EM303Bاٌش ثیـش اص یه  .3

 إْ وٙیذ.

 

 

Pars 
Mech

atro
nic



 پارس مکاترونیک صنعت

117 

 صفحِ کلیذکشدى  ٍِ تستتاص 2.5

 سا ثبص وٙیذ.ػیٓ ثٙذی آٖ ٚ  ػشٞٓ وشدٖوبٚس)دٛؿؾ( ثشای  فميٕٓٛٔب ٘یبص ثٝ ثبص وشدٖ كف ٝ وّیذ ٘یؼز ٚ 

 ثبص وشدٖ كف ٝ وّیذ ثٝ كٛسر ٔشاحُ دبییٗ ا٘جبْ ٔی ؿٛد.، خبف ؿشایيدس 

  ٖدسدٛؿؾ اّٛیی: ثبص وشدEM303B – 0R7~7R5 ثب دٚ ػٕز دبییٗ  اصٕٓٛدی  سا ثٝ كٛسر دٛؿؾ

 .ٔـبٞذٜ وٙیذسا  2-3 ؿىُ ثىـیذ. ثیشٖٚ ػٕز ثٝػذغ  دٞیذ ٚدػز فـبس 

 

  :٘ٛن كف ٝ وّیذ سا دس داخُ لشاس دٞیذ. وآ وآ ثاٝ ػإز دابییٗ       ،ؿىُ ًجكثبص وشدٖ كف ٝ وّیذ

ایٗ سٚیٝ  2-4دس ؿىُ . اب ؿٛد فـبس دٞیذ ٚثٝ ػٕز ثیشٖٚ ثىـیذ . ػذغ كف ٝ وّیذ ٔی سٛا٘ذ ابثٝ

 .وٙیذٔی ٔـبٞذٜ سا 

 

Pars 
Mech

atro
nic



 پارس مکاترونیک صنعت

118 

 

  یی آٖ سا ثاٝ ػإز   داخُ ؿیبس لشاس دادٜ ٚ لؼٕز ثاب  سا ثؼشٗ كف ٝ وّیذ: لؼٕز دبییٗ كف ٝ وّیذ

ٔای  ٔـبٞذٜ ایٗ سٚ٘ذ سا  2-5فـبس دٞیذ سب ایٙىٝ دس داخُ ثٝ كٛسر ٕٓٛدی اب ثخٛسد. دس ؿىُ  داخُ

 وٙیذ.
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 : ًصة تِ صَست افقی2.6

EM303B –090,110EM303B –EM303B –160~200  ,  ٘ذ ثٝ كٛسر افمی ٘لت ؿٛ٘ذ.ٙٔی سٛا 

 سٍش سَاس کشدى:

 دس ابی خٛد ٔ ىٓ ؿٛد.سب  ٞیذٚ دبییٗ ایٙٛسسش ساحشوز دٌِفب لؼٕز ثیشٖٚ صدٜ ثب  

٘یبص داسد سب  ٕ٘بیؾ دادٜ ؿذٜ ایٗ وبس 2-7ؿىُ  ٕ٘بیؾ دادٜ ؿذٜ ٚ آٟ٘ب سا لشاس دٞیذ. دس 2-6دسؿىُ  ٕٞبٌ٘ٛس وٝ 

 دیچٟبی لؼٕز ثیشٖٚ صدٜ سا ثبص وٙیٓ ٚ دس ابی دسػشؾ ثجٙذیٓ. 

 ا٘ذاصٜ آٖ سا ثشای ٘لت ٔی ثیٙیذ.  2-8ؿىُ دس 
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 ٌذیت سین 3

 ًصة تجْیضات جاًثی  3.1

 ٕ٘بیؾ دادٜ ؿذٜ اػز. 3-1دس ؿىُ  EM303B٘لت سجٟیضار اب٘جی ثٝ 
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 اصلیهذاس تشهیٌال تٌذی  سین 3.2

 تشهیٌال هذاس اصلی تلَک  3.2.1

 اػز. لشاس دادٜ ؿذٜ یوٙششِ PCBAدس  EM303Bسشٔیٙبَ ٔذاس اكّی 

  سشٔیٙبَ ػٝ فبصAC   ٚسٚدیRST 

  ٗسشٔیٙبَ صٔی 

 شٔیٙبَ خي سDC 

 ٓثٙذی دس سشٔیٙبَ ثشای ٔمبٚٔز سشٔض  ػیPB 

 :)سشٔیٙبِٟبی خشٚای ایٙٛسسش )ثشای اسلبَ ثٝ ٔٛسٛسU V W  

 ٔـبٞذٜ ٔی وٙیٓ  سا سشٔیٙبَ اكّی ثّٛن 3-2دس ؿىُ 
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 تَجِ

1  .EM303B – 90  ٝیب ثب سش: سشٔیٙبَ ٚسٚدی سغزیR, S, T .دس سٚی لؼٕز ثب یی آٖ لشاس داس٘ذ 

 ایٙٛسسش لشاس داس٘ذ. س شب٘یلذسر خشٚای دس لؼٕز  سشٔیٙبِٟبیٚ  

2  .220EM303B – ٓٓذد دی  لشاس داسد.2ثٙذی  یب ثب سش: ثشای ٞش سشٔیٙبَ ػی 

 کاسکشد تشهیٌال هذاس اصلی 3.2.2

 ٚ ثٝ دسػشی سا سشٔیٙبَ ٞش ؿذٜ اػز. ٌِفبفٟشػز ثٙذی  3-1دس اذَٚ  EM303Bوبسوشد سشٔیٙبَ ٔذاس اكّی دس 

 آٖ ػیٓ ثٙذی وٙیذ.ٔشٙبُش ثب ّٕٓىشد 

 

 هذاسّای اصلی داخلی 3.2.3

 سا ٔی ثیٙیذ. EM303B: ػبخشبس ٔذاس اكّی داخّی 3-3دس ؿىُ 
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 تٌذی استاًذاسد هذاس اصلی سین 3.2.4

 ٕ٘بیؾ دادٜ ؿذٜ اػز. ثٙذی اػشب٘ذاسد ٔذاس اكّی ػیٓ 3-4دسؿىُ 

 

 سٍدیتٌذی هذاس اصلی دس سوت ٍ ینس 3.2.5

 کلیذًصة یک 

 .٘لت وٙیذثیٗ ٔٙجْ سغزیٝ ٚ سشٔیٙبَ ٚسٚدی   (MCCB )وّیذ اكّی ثب خٙه ؿٛ٘ذٌی ٞٛإٞٛاسٜ یه 

 یه MCCB  وٙیذایٙٛسسش ا٘شخبة ثشاثش اشیبٖ ٘بٔی  2سب  5/1ثبُشفیز. 

 ٔـخلٝ صٔب٘ی MCCB 1% اشیبٖ ٔجبص/ 150)فبُز اهبفٝ حشاسر ایٙٛسسش ٕٞخٛا٘ی داؿشٝ ثبؿذ. ثب حثبیذ 

 دلیمٝ(

  اٌش یهMCCB  وٙشبوز ٔٛسد اػشفبدٜ لشاس ٌیشد، ایٙٛسسش یب ثیـشش یب دػشٍبٞبی دیٍش  2ثٝ سٟٙبیی ثشای

ٔشلُ ؿٛد ثٝ ٘ ٛی وٝ ٔٙجْ سغزیٝ ثب آٔذٖ س ٔٙجْ سغزیٝ ٛوٙشبوش ػیٓ دی خٌبی خشٚای ثبیذ ثٝ  سِٝ

 ٔی ثیٙیذ.  3-5وٝ دسؿىُ  ثٝ ًٛسیػیٍٙبَ خٌب، لٌْ ؿٛد. 
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 ى ًطتیاجشی یذکلًصة یک 

 .ِ٘ٛیذ ٔی ؿٛدایٙٛسسش  ی خشٚایفشوب٘غ ثب  PWMػیٍٙبَ خشٚای  سٛػياشیبٖ ٘ـشی فشوب٘غ ثب  

 سا ا٘شخبة وٙیذ. 30mAثیـشش اص  اشیبٖ س شیهخبف ثب  ٔلبسف ثباشیبٖ ٘ـشی  وّیذیه 

ٔٙبػات   ثاب سش  یاب یاٝ  ثب٘ 1/0 ٚ صٔبٖ فٔبَ ؿذٖ 200mA ٓبدی، اشیبٖ ٘ـشی ثیـشش اصاشیبٖ ٘ـشی  وّیذثشای یه 

 ٔی ثبؿذ.

 یسیعیک کٌتاکتَس الکتشٍهغٌا ًصة

، ٘لات  ٕ٘ابیؾ دادٜ ؿاذٜ   3-5ثٝ ًٛسی وٝ دس ؿىُ  ،لبثُ ااشا اػز ایٙٛسسش دسؼی  وٝ ًییه وٙشبوشٛس اِىششٚٔغٙب

 وٙیذ.

 ایٙاٛسسش ٔای   وٙشاشَ ؿاٛد.  دس لؼٕز ٚسٚدی ٔیشٛا٘ذ ثب وٙشبوشٛس اِىششٚٔغٙبًیؼی ایٙٛسسش خ اػشبسر ٚ اػش 

ثایٗ  ثبصٜ ّٕٓىشد  .لٌْ ؿٛدثب وٙشبوشٛس اِىششٚٔغٙبًیؼی  ،وٝ ثٝ كٛسر ٔىشس خبٔٛؽ ٚ سٚؿٗ ٔیـٛدسٛا٘ذ 

 ثبؿذ. دلیمٝ 30ثضسٌشش یب ٔؼبٚی خ ایٙٛسسش ثبیذ اػشبسر ٚ اػش

  ثٝ كٛسر اسٛٔبسیه اػشبسر ٕ٘یـٛد.دغ اص ثشٚص خٌب دس سغزیٝ ایٙٛسسش 

 اتصال تِ تلَک تشهیٌال

ٔیشٛا٘ٙذ ثٝ  شٔیٙبَ ٕ٘ی ثبؿذ. ٞشوذاْ اص آٟ٘بدسثّٛن س R,S,Tٚدی ٚاثؼشٝ ثٝ سٛاِی فبص سشٔیٙبَ سٛاِی فبص ٔٙجْ ٚس

 كٛسر سلبدفی اسلبَ یبثٙذ.
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 ACًصة یک ساکتَس 

( یب ٔٙجْ سغزیٝ ٚسٚدی ثٝ یاه   KVA 600ثیـشش اص  وٝ داسای ُشفیز ثضسي اػز ) ثٝ یه سشا٘ؼفٛسٔبسٛس اٌش ایٙٛسسش

 ٔٔیٛة ؿاٛد. یىؼٛػبص ایٙٛسسش ٔی سٛا٘ذ ٚ  ایجبد ٔی ؿٛدیه اشیبٖ ٔٛاج ثیؾ اص ا٘ذاصٜ ثضسي  ,ثبس خبص٘ی ٚكُ ثبؿذ

ػٕز ٚسٚدی ایٙٛسسش ثاشای خٙ ای ػابصی اشیابٖ ٚ ِٚشابط دیاه ٚ اسسمابی         )حبِز ا٘شخبثی( دس ACفبص  3یه ساوشٛس

 هشیت سٛاٖ ایٙٛسسش، ٘لت وٙیذ.

 ًصة یک هَجگیش

 ٚ لٌْ وٙٙذٜ اشیبٖ ػیٓ دی  ,بًیؼی ٚ ثٛثیٗ ؿیشثشلیاِىششٚٔغٙ شبوشٛساِمبئی )وٙ ٞبییه ٔٛاٍیش ثشای ثبس

 ٘لت وٙیذ. یغ( دس ٘ضدیىی ایٙٛسسشًاِىششٚٔغٙب

 هٌثغ تغزیِ سوت دس ًَیض فیلتشیک ًصة 

سِٛیذ ؿجىٝ سغزیٝ ٞبسٔٛ٘یه آٛابج سسش ٚ ا٘شمبَ یبفشٝ ثیٗ وبثُ لذسر سغزیٝ ٚسٚدی ٚ ایٙٛ٘ٛیض  وشدٖ ثشای فیّشش

 :ٚػیّٝ ایٙٛسسشؿذٜ ثٝ 

 ٔی ثبؿذ.ٔٛسد ٘یبص ثشای ایٙٛسسش ثب ٔلبسف خبف ٘ٛیض  یه فیّشش 

  َٕ٘بیؾ دادٜ ؿذٜ اػز. 3-7ٚ ؿىُ  3-6ثٝ ایٙٛسسش دس ؿىُ  ٘ٛیضفیّشش ك یح ٚ ٘ب ك یح ًشیمٝ اسلب 

 

 

Pars 
Mech

atro
nic



 پارس مکاترونیک صنعت

127 

 خشٍجی هذاس اصلی سوتسین تٌذی  3.2.6

 اتصال ایٌَستش تِ هَتَس

 سشٔیٙبِٟبی خشٚای ایٙٛسسش W, V, U ثٝ ٚسٚدی ساW, V, U ٔشلی ٕ٘بییذ. دس ٔٛسٛس 

 دس كٛسر ٓذْ حشوز . حشوز ثٝ اّٛ، ثٝ ػٕز اّٛ حشوز ٔی وٙذ ٔٛسٛس ثب فشٔبٖ وٝ  ٌٕٔئٗ ؿٛیذ

 ٌٔبثك ثب سِٙیٕبر، دٚ سب اص سشٔیٙبَ ٞبی خشٚای سا ٔٔىٛع ٕ٘بییذ.

 ًکٌیذِ تشهیٌالْای خشٍجی ٍصل سا ت(Power Supply) ّیچ ٍقت کاتل هٌثغ تغزیِ 

ٔشلُ  لشی سشٔیٙبَ خشٚای ثٝ ٔٙجْ سغزیٝٚ ٞی  ٚلز وبثُ ٔٙجْ سغزیٝ سا ثٝ سشٔیٙبِٟبی خشٚای ٚكُ ٘ىٙیذ.

 ایٙٛسسش آػیت ٔیجیٙذ.ؿٛد، 

 تِ صهیي هتصل ًکٌیذاتصال کَتاُ ٍ یا ّیچ ٍقت تشهیٌالْای خشٍجی سا 

 .اسلبَ ٘ذٞیذ ٝ ثذ٘ٝ ایٙٛسسشث سا ٞی  ٚلز سشٔیٙبَ خشٚای سا ثب دػز ِخز ِٕغ ٘ىٙیذ یب وبثُ خشٚای

چٙیٗ ٔبْ٘ ایجبد اسلبَ وٛسبٜ دس یه ؿه اِىششیىی ٚ اسلبَ وٛسبٜ ٔی سٛا٘ذ اسفبق ثیفشذ. ٚ ٕٞ دس غیش ایٙلٛسر

 وبثُ خشٚای ؿٛیذ.

 ّیچ ٍقت اص یک خاصى ضیفت دٌّذُ فاص استفادُ ًکٌیذ.

دس غیش  .ٔشلُ ٘ىٙیذ ٔذاس خشٚای ٝسا ث RC/LCفیّشش اِىششِٚیشی یب  ؿیفز دٞٙذٜ فبصخبصٖ یه ٞی  ٚلز 

 ایٙلٛسر ایٙٛسسش خؼبسر ٔی ثیٙذ.

 ّیچ ٍقت اص سَئیچ الکتشٍهغٌاعیسی استفادُ ًکٌیذ

  دسغیش  .ٔشلُ ٘ىٙیذٞی  ٚلز ػٛئی  اِىششٚٔغٙبًیؼی ٚ یب وٙشبوشٛس اِىششٚٔغٙبًیؼی دس ٔذاس خشٚای

 ,ٚخیٕششدس حبِز شبط ٔی ؿٛد ٚ حشی ایٙلٛسر ثبٓث س شیه حفبُز دس ٔمبثُ اهبفٝ اشیبٖ یب اهبفٝ ِٚ

 دیذٌی ٔیشٚد. ایٙٛسسش ثٝ ػٕز آػیت

  سغزیٝ ثٛدٖ ایٙٛسسش لجُ اص اسلبَ دادٖ وٙشبوشٛس اِىششٚٔغٙبًیؼی  ثشای ػٛئی  وشدٖ ٔٙجْ  ٔشٛلفٌِفب اص

 ٘بٔشٔبدَ ٌٕٔئٗ ؿٛیذ.
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 اتصال یک فیلتش ًَیض دس قسوت خشٍجی

 :دٖ سذاخُ اِمبئی ٚ سذاخُ سادیٛئیایٙٛسسش ثشای وٓ وش ّشش ٘ٛیض دس لؼٕز خشٚای اصاسلبَ یه فی

  ثذُٕٓ ٔیشٛا٘ذ ٔٛات  ٔی وٙذ ٚ سِٛیذ ٘ٛیضدس سٚی خي ػیٍٙبَ سذاخُ اِمبئی: اِمبی اِىششٚٔغٙبًیؼی

 سجٟیضار وٙششَ ؿٛد. وشدٖ

 ٛیض دس ٘ سذاخُ سادیٛئی: ٔٛج فشوب٘غ ثب ی اِىششٚٔغٙبًیؼی سِٛیذ ؿذٜ سٛػي ایٙٛسسش ٚ وبثُ ثبٓث ایجبد

 ٚػبیُ سادیٛئی وٝ دسآٖ ٘ضدیىی ٚاٛد داس٘ذ ٔی ؿٛد.

 : ٘لت یه فیّشش ٘ٛیض دس خشٚای3-8ؿىُ 

 

 

 اقذام هتقاتل دس هقاتل تذاخل القائی

ِِٛٝ فّضی  وبثّٟب ٔی سٛا٘ٙذ اص ٔؼیش ثیٗ یهسٕبْ خشٚای ٞبی  ,ثٝ اض ٘لت فیّشش ٘ٛیض ,شش ثیبٖ ؿذچٙب٘چٝ دیـ

وبثُ خشٚای ٚ فبكّٝ ثیٗ ٓجٛس وٙٙذ.  سٚی لؼٕز خشٚای اص سذاخُ اِمبئی دس  صٔیٗ ؿذٜ ثشای اٌّٛیشی وشدٖ

ٕ٘بیؾ دادٜ ؿذٜ اػز سذاخُ اِمبئی ثٝ ًٛس لبثُ  3-9دس ؿىُ  ٕٞبٌ٘ٛس وٝ ٚ 30cm ثیـشش اص خي ػیٍٙبَ ثبیذ

 خٛاٞذ ؿذ.وٓ  سٛاٟی
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 (RFI)اقذام هتقاتل دس هقاتل تذاخل فشکاًسْای سادیَئی 

چٙب٘چاٝ   RFIثشای وٓ واشدٖ   .سِٛیذ ٔی ؿٛد وبثُ ٚسٚدی ٚ وبثُ خشٚای ٚ اص ایٙٛسسش ی سادیٛییسذاخُ فشوب٘غ ٞب

سا ثب ثذ٘اٝ فّاضی ؿایّذ    ایٙٛسسش ٚ  ,ی ٔشلُٚسٚدی ٚ خشٚاػٕز دس سا فیّشش ٘ٛیض  ،ٔـبٞذٜ ٔی وٙیذ 3-10دس ؿىُ 

 وٙیذ.  

 

 کاتل تیي ایٌَستش ٍ هَتَسعَل 

سشی دس آٖ سش ثبؿذ، اشیبٖ ٘ـشی ٞبسٔٛ٘یه فشوب٘غ ثب ثب حبُٔ  فشوب٘غ ذسش ٚثّٙ وبثُ ثیٗ ایٙٛسسش ٚ ٔٛسٛسٞشچٝ 

وبثُ ٚاٛد داسد وٝ سٕبٔی اٟ٘ب ایٙٛسسش ٚ ٚػبیُ اب٘جی آٖ سا س ز سبثیش لشاس ٔی دٞٙذ. ثشای سِٙیٓ فشوب٘غ حبُٔ 

 سا ثجیٙیذ. 3-2ثٝ ِٔٙٛس وبٞؾ اشیبٖ ٘ـشی ٞبسٔٛ٘یه فشوب٘غ ثب ، اذَٚ 

ٔشش اػز، یه ساوشٛس ػٝ فبص ثب ُشفیشی ٔـبثٝ سا ثٝ سشٔیٙبَ ٞبی خشٚای  50وبثُ ثضسٌشش اص  ٍٞٙبٔی وٝ ًَٛ

 ٔشلُ ٕ٘بییذ. 
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 کاتل هذاس اصلی ٍ سایض پیچ تشهیٌال 3.2.7

 : ٔـخلبر وبثُ ٔذاس اكّی ٚ دی  سشٔیٙبَ سا ٔـبٞذٜ ٔی وٙیذ.3-3دس اذَٚ 

 

 تَجِ :

ٚ ًجك ساثٌٝ  ثبؿذ V 5ثٝ ًٛس َٕٔٔٛ افز ِٚشبط ثبیذ .ِش ثٍیشیذسا دس ٘ افز ِٚشبطدس ا٘شخبة ػبیض وبثُ،  .1

 صیش ٔ بػجٝ ٔی ؿٛد:
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 افز ِٚشبط ; KM) /Ω    ) 3٘ؼجز ٔمبٚٔز وبثُ ًَٛ وبثُ 

  سش دس ِ٘ش ٌشفشٝ ؿٛد.یه ػٌح ثبوبثُ ثبیذ  ،داخُ داوز دلاػشیىی لشاس ٌیشد وبثُ اٌش. 3

 .ٔشلُ ؿٛد ٔٙبػتٚ وبثُ ٔشِٙبس سشٔیٙبَ ٝ وبثُ ثبیذ ث. 4

ثبیذ ثاب وبثاُ لاذسر یاه      ا٘ذاصٜ وبثُ اسر )صٔیٗ( ،ٔیّیٕشش ٔشثْ ثبؿذ 16 ٚلشی وٝ ا٘ذاصٜ وبثُ لذسر وٛچىشش اص. 5

ٖ ٘جبیاذ اص ٘لاف آ   ثاْ ثبؿاذ  ا٘اذاصٜ وبثاُ اسر    یٕشش ٔشٔیّ 16 ثب ایٗ حبَ ٚلشی وٝ ا٘ذاصٜ وبثُ لذسر ا٘ذاصٜ ثبؿذ.

 .ثبؿذٔیّیٕشش ٔشثْ  16 حذالُ ٚ ,وٛچىشش ثبؿذ

 تٌذی صهیي سین

 ٕیٙبٖ دیذا وٙیذًاص اسلبَ صٔیٗ ثٝ اسر ا. 

 اٛؿىبسی ٚ یب سجٟیضار لذسر دیٍش سمؼیٓ ٘ىٙیذ. یبثُ صٔیٗ سا ثب ٔبؿیٟٙبو 

  صٔایٗ ساب حاذ   ٚػیّٝ اِىششیىی ثبؿذ  ٚ فبكاّٝ ساب ٘مٌا   ثب اػشب٘ذاسد فٙی اص  ٔشٙبػتا٘ذاصٜ وبثُ صٔیٗ ثبیذ ٝ 

 أىبٖ وٛسبٜ ثبؿذ.  

 صٔایٗ ثایؾ   وبث دس٘جبیذ ٔی ٌیشد،  ثٝ ًٛس ٕٞضٔبٖ ٔٛسد اػشفبدٜ لشاس اص آٖ ٍٞٙبٔیىٝ دٚ ایٙٛسسش یب ثیـشش ُ

 ؿٛد.اص یه ٔذاس سـىیُ 

 ٘ ٜٛ اسلبَ دسػز ٚ ٘بدسػز اسلبَ صٔیٗ سا ٔـبٞذٜ ٔی وٙیذ. 3-11دس ؿىُ 
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 تٌذی هقاٍهت تشهض ٍ ٍاحذ تشهض سین 3.2.9

 .ثٙذی ٔمبٚٔز سشٔض ٚ ٚاحذ سشٔض سا ٔـبٞذٜ ٔی وٙیذ اضئیبر ا٘شخبة ٚ ػیٓ 11دس لؼٕز 

 تٌذی تشهیٌال هذاس کٌتشل سین 3.3

 تشهیٌال هذاس کٌتشل 3.3.1

 لشاس داسد. وٙششَ PCBAسٚی ،  EM 303Bسشٔیٙبَ ٔذاس وٙششَ دس 

 ِٛي: ػیٍٙبَ ٚسٚدی ِٚشبط سشٔیٙبَ وٙششَ آ٘بVS  ٚVF ٖػیٍٙبَ ٚسٚدی اشیب .IS ٚIF. 

  ٓذدیسشٔیٙبَ ٚسٚدی :X1-X2-X3-X4-X5-X6-X7-PLC 

 ٓذدی سشٔیٙبِٟبی خشٚای: EA-EB-EC-Y1-Y2 

  :سشٔیٙبِٟبی آ٘بِٛي خشٚایM0-M1 

  ٝ24+: اب٘جیسشٔیٙبَ ٔٙجْ سغزی , COM , +10V , GND 

 اسلبَ  ٚاػيRS 485 :A+ ,  A-  

 ٙبَ صٔیٗ: سشٔیPE  

 : ثّٛن ٔذاس سشٔیٙبَ وٙششَ سا ٔـبٞذٜ ٔیىٙیذ.3-12دس ؿىُ 
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 تٌذی تشهیٌال هذاس کٌتشل تاتغ کاسکشد ٍ سین 3.3.2

 .ٕ٘بیؾ دادٜ ؿذٜ اػز 3-4ثٙذی سشٔیٙبَ دس وٙششَ دس اذَٚ  ٚ ػیٓ سٛاثْ وبسی

 حبِز وبس        سشٔیٙبَ    سشٔیٙبَ ٘بْ        سبثْ وبسی سشٔیٙبَ        

)ٔی سٛا٘ذ ثٝ ٓٙٛاٖ  ِٚز 10سب  0.2

 سشٔیٙبَ ٚسٚدی ٓذدی سِٙیٓ ؿٛد(

  VS ٚسٚدی آ٘بِٛي ِٚشبط

VS       

 

 

 

 ٚسٚدی آ٘بِٛي

)ٔی سٛا٘ذ ثٝ ٓٙٛاٖ  ِٚز 10سب  0.2

 سشٔیٙبَ ٚسٚدی ٓذدی سِٙیٓ ؿٛد(

  VFٚسٚدی آ٘بِٛي ِٚشبط

 VF       

)ٔی سٛا٘ذ ثٝ  ٔیّی آٔذش 20سب  0.4

ٖ سشٔیٙبَ ٚسٚدی ٓذدی سِٙیٓ ٓٙٛا

 ؿٛد(

        IS ISٚسٚدی آ٘بِٛي اشیبٖ  

)ٔی سٛا٘ذ ثٝ  ٔیّی آٔذش 20سب  0.4

ٓٙٛاٖ سشٔیٙبَ ٚسٚدی ٓذدی سِٙیٓ 

 ؿٛد(

        IF IFٚسٚدی آ٘بِٛي اشیبٖ  

ثٝ ِٔٙٛس وٙششَ سٛاثْ ٚسٚدی، 

ثٝ ٚػیّٝ  ٝ ساسشٔیٙبِٟبی ٔشثًٛ

 سِٙیٓ F2-06 ~ F2-00 سِٙیٕبر

 وٙیذ

سشٔیٙبِٟبی ٚسٚدی ثب سٛاثْ 

 وبسی چٙذٌب٘ٝ.

X1-RUN  

 

 

 ٚسٚدی ٓذدی

 

 

X2-F/R   

X3~X7   

سشٔیٙبَ ٔـششن ٚسٚدی چٙذ   ِٚز( 24)صٔیٗ ٔٙجْ سغزیٝ 

 ِٔٙٛسٜ

COM    

 24ثشای اسلبَ ثب  ٔـششنسشٔیٙبَ 

 خبسای   ِٚز

شای اسلبَ ثب ثثٝ كٛسر دیؾ فشم 

 ٔی ثبؿذ ِٚز سغزیٝ 24

شٔیٙبَ ٔـششن ٚسٚدی چٙذ س

 ِٔٙٛسٜ

 

PLC     

        : EA-ECثبص ثٝ كٛسر ٓبدی

  : EA-ECثؼشٝ  ثٝ كٛسر ٓبدی

 EA        

EB       
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 ای سِٝ خشٚای            EC ایسِٝ خشٚای سشٔیٙبَ  

 چٙذِٔٙٛسٜ ثش٘بٔٝ دزیشخشٚای 

   ،   F2-12ٕ٘بیؾ دادٜ ؿذٜ دس )

F2-13 ) 

  OC     Y1    1ی سشٔیٙبَ خشٚا

 2OC     Y2سشٔیٙبَ خشٚای  ِٔٙٛسٜ  چٙذخشٚای 

سب  0 یب ِٚز 10سب  0آ٘بِٛي خشٚای 

ٔیّی آٔذش  وٝ ٔیشٛاٖ سٛػي  20

F2-16 ٚF2-17  یبF2-19 ٚF2-20 

 ؿٛد سِٙیٓ

 M0 0سشٔیٙبَ آ٘بِٛي خشٚای 

 

 

 آ٘بِٛي خشٚای 

 M1 1سشٔیٙبَ آ٘بِٛي خشٚای 

+10 V/20 mA           ٝ10 سشٔیٙبَ آ٘بِٛي ٔٙجْ سغزی V  

 

 

 

 اب٘جیٔٙجْ سغزیٝ 

ٚسٚدی ٚ ػیٍٙبَ  ٔـششنسشٔیٙبَ 

 آ٘بِٛي خشٚای

 (V 10ٔٙجْ سغزیٝ  صٔیٗ)

وٕیز  ٔـششنسشٔیٙبَ 

 آ٘بِٛي

GND 

 V DC / 150mA 24خشٚای ِٚشبط 

 COMٚ  ایٗ سشٔیٙبَثیٗ 

 24V )+( اب٘جیٔٙجْ سغزیٝ  

 ػیٍٙبَ ٔـششنسشٔیٙبَ 

  وّیذص٘یخشٚای /دیٚسٚ

 (V 24ٔٙجْ سغزیٝ  صٔیٗ)

ٔـششن ٔمذاس سشٔیٙبَ 

 وّیذص٘ی

 

COM 

         RS 485ٚسٚدی اسسجبًبر )+(

         RS 485(-ٚسٚدی اسسجبًبر )

RS485       

 سشٔیٙبَ اسسجبًبر   

A+          سجبًبرسا 

A- 

سشٔیٙبَ وبثُ  وشدٖ صٔیٗثشای 

 حفبُز 

 دٛؿؾ ٔ بفَ     PE َصٔیٗ دٛؿؾ ٔ بف    
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  ٍسٍدی آًالَگ ّای تٌذی تشهیٌال سین 3.3.3

 ػیٍٙبِٟبی آ٘بِٛي ِٚشبط:ثشای  VF ٚ VS ثٙذی سشٔیٙبِٟبی ػیٓ

ثب سٚؿی وٝ دس ثبیذ  VS  ٚ VF، سشٔیٙبِٟبی اص ٔٙجْ سغزیٝ خبسای اػز یِٚشبطػیٍٙبَ ٚسٚدی آ٘بِٛي  ٍٞٙبٔی وٝ

 ٕ٘بیؾ دادٜ ؿذٜ 3-14ؿىُ ٌٔبثك ثب آ٘چٝ دس ثبیذ  IS  ٚIF یٙبَ ٞبیسشٔ ٚ، ٕ٘بیؾ دادٜ ؿذٜ اػز 3-13ؿىُ 

 ؿٛ٘ذ.ثٙذی  ػیٓاػز، 

 

 سیگٌال جشیاى آًالَگ IS  ٍIFسین تٌذی تشهیٌالْای 

 

 چٌذکاسُ تشهیٌال ٍسٍدی سین تٌذی  3.3.4

ثٝ ٓٙٛاٖ دبیٝ  PLCسشٔیٙبَ . ذ٘اص ٔذاس یىؼٛػبص سٕبْ ٔٛج ثٟشٜ ٔی ٌیش EM 303Bچٙذوبسٜ ٚسٚدی ٞبی سشٔیٙبَ 

( ٚ یب ٔٔىٛع NPNٔی سٛا٘ذ ٔؼشمیٓ )ٔذ  PLCٔی ثبؿذ. اشیبٖ ؿبسؽ یبفشٝ دس سشٔیٙبَ  X1~X7ٔـششن ثشای 

یه ٕ٘ٛ٘ٝ ػیٓ ثٙذی  ( ثبؿذ ثٝ ٘ ٛی وٝ سشٔیٙبَ ٞب ثشٛا٘ٙذ ثب ا٘ٛاّ سجٟیضار اب٘جی اسسجبى ثشلشاس وٙٙذ.PNP)ٔذ 

 ٕ٘ٛ٘ٝ دس ؿىُ صیش ٕ٘بیؾ دادٜ ؿذٜ اػز.
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  ای سلِخشٍجی تشهیٌال  سین تٌذی 3.3.5

 .ٔذاس ثبیذ ٘لت ؿٛد سازة وٙٙذٜ ٔٛج ِٚشبط د ،سِٝ یب وٙشبوشٛس ٔب٘ٙذ اِمبئی ٞبیثشای ثبس

ای  اشیبٖ دس حبَ وبس وٙشبوشٛس یب سِٝ  ی٘ـشاشیبٖ )ٌِفب دسِ٘ش ثٍیشیذ وٝ  RCٔذاس ازة وٙٙذٜ  :ٔ بَثشای 

 ٚ.... fly-wheel diodeیب  VDR( ، ثبؿذ ٛد،ثبیذ وٙششَ ؿ وٝ

 لاسیشٝ دس ٘لت سٓبیز ؿٛد(، ٌِفب ٔشالت  ثبؿیذ وٝ اٟز د DC)ثشای ٔذاس اِىششٚٔغٙبًیؼی 

 .ػیٓ دی  سِٝ یب وٙشبوشٛس ٘لت ؿٛد ا٘شٟبیی ٟبیلؼٕشدس ٘ضدیىی ای ٔذاس ازة وٙٙذٜ ثبیذ ضاا

 شهیٌالْای چٌذکاسُ خشٍجیسین تٌذی ت 3.3.6

سا  V 24ذ ٙٔی سٛا٘ Y1  ٚY2خشٚای  چٙذوبسٜ ٞبی سشٔیٙبَ ،ٕ٘بیؾ دادٜ ؿذٜ اػز 3-15ُ وٝ دس ؿى ٕٞبٌ٘ٛس

 . خبسای ثٍیشد ایٙٛسسش یب ٔٙجْ سغزیٝٔٙجْ سغزیٝ داخّی اص 
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 سین تٌذی تشهیٌال آًالَگ خشٍجی 3.3.7

ی سٛا٘ٙذ ٘ـبٖ ٔثٝ ػٙجٙذٜ ٞبی آ٘بِٛي خبسای ٔشلُ ؿٛ٘ذ،  ٍٞٙبٔی وٝ M0  ٚM1آ٘بِٛي خشٚای  ٞبی بَٙسشٔی

  ثبؿٙذ.وٕیشٟبی ٔخشّف فیضیىی  دٞٙذٜ

 خشٚای ِٚشبط ِٚز 10سب  0آٔذش خشٚای اشیبٖ یب ٔیّی  20سب  0اػز :  چٙیٗٔـخلبر إذش 

ٔی  Jp1  ٚJp2ثب  ٔشٙبُش ثٝ سشسیت M0  ٚM1دس ایٙجب ، ٔـبٞذٜ ٔیىٙیذ اضئیبر آٖ سا 3-16دس ؿىُ ٕٞبٌ٘ٛس وٝ 

 . ثبؿٙذ
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 یهیٌال استثاعاتسین تٌذی تش 3.3.8

ثایٗ   ایٙٛسسش ثٝ كٛسر ؿاجىٝ ای  وٙششَ ٔی ثبؿٙذ ٚ دس ایٙٛسسش RS485سشٔیٙبِٟبی  اسسجبًبر  -A+  ٚA ٟبیسشٔیٙبِ

PC یبPLC  ٔی سٛا٘ذ كٛسر ٌیشد. ٚ ایٙٛسسش   

 سا ٘ـبٖ ٔی دٞذ. EM303Bثب  RS485/232ٚ ٔجذَ  RS485چٍٍٛ٘ی اسلبَ  3-20ٚ  3-19ؿىُ 

 

 RS 485/RS 232اص ًشیك ٔجذَ  PLCیب  PCاسلبَ ثٝ 

 

 تَجِ:

 ٘مبى اسسجبًی سا ثٝ صٔیٗ ٔـششن ٔشلُ ٕ٘بییذ. GNDٌِفب  ،ثب ٘ٛیض اِىششٚٔغٙبًیؼی  ؿذیذ وبسثشدٞبییثشای 

 سایض کاتل تشهیٌال هذاس کٌتشل ٍ پیچ 3.3.9

ٚ  50ثٝ ِٔٙٛس وبٞؾ سذاخلار ػیٍٙبَ وٙششِی، ًَٛ وبثُ ػیٍٙبَ وٙششِی ثبیذ حذاو ش  حاذالُ فبكاّٝ ثایٗ     ٔشاش 

دس كٛسسیىٝ اص ػیٍٙبَ ا٘بِٛي خبسای اػشفبدٜ ٔی ؿاٛد،  ػب٘شی ٔشش ثبؿذ.  30وبثُ ػیٍٙبَ ٚ وبثُ لذسر ٔیجبیؼز 

 mm2 1اِای   0.5ثبیذ اص وبثُ ٔؼی صٚج ثٝ ٞٓ سبثیذٜ ؿذٜ یب وبثُ ؿیّذ داس اػشفبدٜ وٙیذ. ثٟشش اػاز واٝ اص وبثاُ    

 ثشای وبثُ ٔذاس وٙششَ اػشفبدٜ ؿٛد.  
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. ٌِفاب  barrierسشٔیٙابَ   ٚ clampٚاٛد داسد. سشٔیٙبَ  EM 303Bػیٓ ثٙذی ٔذاس وٙششَ دس ثشای   سشٔیٙبَدٚ ٔذَ 

 .٘لت وٙیذ ،ثبؿذ ٘یٛسٗ 0.5 ٔ ىٓ وٙٙذٌی آٖوٝ ٌـشبٚس  PH0 چٟبسػٛ ثٝ ٚػیّٝ یه دی  ٌٛؿشیآٟ٘ب سا 

 یذ:ٌِفبً ثش اػبع ٞش یه اص ا٘ٛاّ سشٔیٙبِٟب، ثٝ ٔٛاسد صیش سٛاٝ ٕ٘بی

 Clampتشهیٌال 

 ٓاػشفبدٜ ٕ٘بییذ. ٔشش ثشای اسلبَٔیّی  7سب  5یب وبثُ ِخز ثٝ ًَٛ  اص ػش ػی 

  َدس ابی خاٛد  وبثُ ٔی سٛا٘ذ  ثبؿذحبِز دبدػبٓشٍشد وبٔلا ؿُ ؿذٜ دس فمي ثٔذ اص ایٙىٝ اثشذا دی  سشٔیٙب

 لشاس ٌیشد.

 Barrierتشهیٌال 

  یه سشٔیٙبَ دایشٜ ای یب اصU ُ3/5ی ثب ػٛساخٟب ؿى mm2 .اػشفبدٜ وٙیذ 

 اقذاهات احتیاعی جْت سین تٌذی هذاس کٌتشل 3.3.10

 اذا وٙیذ. اصوبثّٟبی دیٍش سا . وبثُ ٔذاس وٙشش1َ

 اذا وٙیذ. وبثّٟبی دیٍش سشٔیٙبَ ٔذاس وٙششَاص سا  Y2-Y1-EC-EB-EA ٔذاس وٙششَ ٞبی . وبثُ سشٔیٙب2َ

 اص ّٕٓىاشد اّاٌٛیشی   ثاشای  ثاشای ٔاذاس وٙشاشَ اػاشفبدٜ وٙیاذ.      ؿذٜثٝ ٞٓ سبثیذٜ  (shield). اص وبثّٟبی ؿیّذداس 3

 ٔشش ثبؿذ. 50 حذاو ش فبكّٝ ٟ٘بیی ػیٓ ثٙذی ثبیذ ،وٝ اص ًشیك سذاخُ دیؾ ٔی آیذ ٘بٌّٔٛة

ثذ٘ٝ سجٟیضار، ٚ  ثب ٘ٛاس ٓبیك ثشای حفبُز اص ؿجىٝ ؿیّذ اص اسلبَ ثب وبثّٟبی ػیٍٙبَ دیٍشسا  (shield)  ؿیّذ ٌشٜ.4

 ذ.ثشبثب٘ی

 حالت استاًذاسد سین تٌذی هذاس کٌتشل 3.3.11

 .ٔیشٛا٘یذ ٔـبٞذٜ وٙیذسا  EM 303Bحبِز اػشب٘ذاسد ٔذاس وٙششَ دس   3-21دس ؿىُ   
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 ٚاٛد ٘ذاسد. PBسشٔیٙبَ  400سب  018اص  EM 303B  دس تَجِ:

 افضایص عَل سین صفحِ کلیذ 3.4

 سا ثشای اسلبَ ثٝ یاه ػایٓ ثٙاذی    EM 303Bف ٝ وّیذ ك ،ؿذٜ اػز دادٜٕ٘بیؾ  2-3دس ؿىُ  وٝ سٚؿیٌِفب ثٝ 

، اسلبَ ػیٓ افضایـی سا ثشلشاس وٙیذ، كف ٝ وّیذ سا دس ٔىبٖ ٔٙبػت ٘لت وٙیذ ٚ ػذغ اص آٖ ثاٝ  خبسای اذا وٙیذ

 ٓٙٛاٖ دُٙ وٙششِی اػشفبدٜ ٕ٘بییذ.
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یؾ دادٜ ؿذٜ اػاز، ا٘جابْ   ٕ٘ب 3-22ٌِفبً اذاػبصی كف ٝ وّیذ ٚ اسلبَ ػیٓ افضایـی سا ٔب٘ٙذ سٚؿی وٝ دس ؿىُ 

 ٔىشش ثیـشش ؿذ، یه كف ٝ وّیذ سیٕٛر ٔٛسد ٘یبص ٔی ثبؿذ.   10دٞیذ. دس كٛسسیىٝ وبثُ افضایـی اص 

 

یاه دٛؿاؾ    داسد،ثٔذاصایٙىٝ كف ٝ وّیاذ ثیاشٖٚ لاشاس    ثشای ٔ بفِز اص ٚاسد ؿذٖ اؿیبی خبسای ثٝ داخُ ایٙٛسسش 

 ٞیذ.ثشای كف ٝ وّیذ لشاس د

 ٌذیچک کشدى سین ت 3.5

 :ا٘جبْ دٞیذ ،سؼشٟبی صیش سا ٍٞٙبٔی وٝ ػیٓ ثٙذی وبُٔ ؿذ

 ؟ػیٓ ثٙذی ك یح اػز آیب 

  ذٜ اػز؟دس ایٙٛسسش اب ٌزاؿشٝ ؿٔ ُ دی  یب ػیٓ چیٗ چیضی آیب 

 ؟ؿُ اػز یدیچ آیب 

 ؟لبَ دیذا وشد اس ثب سشٔیٙبِٟبی دیٍشسشٔیٙبَ یه دس  یػیٓ ِخشآیب 
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 کاسکشدى تا صفحِ کلیذ   4

 کلیذ ِػولکشد صفح اًَاع ٍ 4.1

ٚ  ثیز، وّیذٞبی وبسی LED 5 ٕ٘بیـٍش ؿبُٔ  EM 303Bٕ٘بیؾ دادٜ ؿذٜ اػز،  4-1چٙب٘چٝ دس ؿىُ  

 ٔی ثبؿذ.             دشب٘ؼیٛٔشش آ٘بِٛي

 

 لؼٕز                                     ٘بْ        ّٕٓىشد                                         

 ز، اص سِٙیٕبر دبسأششا٘شخبة ثی

 ثش سٚی آٖ وبس ؿٛدا٘شخبة سدیف دبسأششٞبیی وٝ ثبیذ 

 

 ؿیفز ثٝ ػٕز چخ

 

 

 سیؼز حبِز لجّی

 فّٔیثیشٖٚ آٔذٖ اص ٚیشایؾ دبسأشش 

 ثبصٌـز ثٝ ٔٙٛی لجّی

 

 سیؼز/ ثیشٖٚ آٔبدٖ
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 زاٟاااز حشوااا  یاااب ا٘شخااابة  JOGثاااشای ثش٘بٔاااٝ سیاااضی  

forward/reverse 

وّیذ ثشای ثش٘بٔٝ 

 سیضی چٙذوبسٜ 

 

 

 رخیشٜ دبسأشش ٚیشایؾ ؿذٜ اص وذ سبثْ فّٔی.

 ثشای ٚسٚد ثٝ صیش ٔٙٛ

  ٚاسد وشدٖ

 

، ثاب فـابس دادٖ ایاٗ وّیاذ ایٙاٛسسش      كف ٝ وّیذثب ٔذ وٙششَ  دس 

 ( ٔیـٛد.Startؿشّٚ ثٝ وبس ٔی وٙذ)

 

RUN      

 

 

 

، ثب فـبس دادٖ ایٗ وّیذ ایٙٛسسش كف ٝ وّیذ  ثب دس  ٔذ وٙششَ

Stopٔی ؿٛد. 

Reset اػزسخ داد ییسِٙیٕبر دس حبِز خٌب : ٚلشی وٝ خٌب ٜ 

 

STOP/RESET 

 

 

 

ٕ٘بیؾ سِٙیٕبر سبثْ، ٔب٘یشٛسیًٙ وبسوشد، وذٞب ٚ دبسأششٞبی 

 خٌبٔب٘یشٛسیًٙ 

 

LED           

ا٘شخبة دبسأشش، ٔٙاٛ ٚ یاب افاضایؾ ٔماذاس سِٙیٕابر دبسأششٞاب ٚ       

 دیشبی ٓذدی ٚسٚدی ٔشاْافضایؾ 

 

  ثب           

ا٘شخبة دبسأشش، ٔٙاٛ ٚ یاب وابٞؾ ٔماذاس سِٙیٕابر دبسأششٞاب ٚ       

 وبٞؾ دیشبی ٓذدی ٚسٚدی ٔشاْ

 دبییٗ
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 LED: هذ کاسی صفحِ کلیذ  4.2

 ٔب٘یشٛسیًٙ ،ّٕٓىشد ٔب٘یشٛسیًٙسِٙیٕبر وبسوشد، وذی وشدٖ دبسأششٞب ،  :EM303Bّیذ وبسثشی كف ٝ و ٔذ 6

 4-2وبسی كف ٝ وّیذ ثٝ ٌٛ٘ٝ ایی وٝ دس اذَٚ  ٞبٔذ ساٜ ا٘ذاصی/ٔشٛلف وشدٖ ایٙٛسسش.،  JOG، ساٜ ا٘ذاصی خٌبٞب

 ، ٔی ثبؿذ:ٕ٘بیؾ دادٜ ؿذٜ اػز

 ٔذ وبسی كف ٝ وّیذ ّٕٓىشد وّیذ

 أششٞبسوذ وبسی ٚ دبلفُ  سیؼز، رخیشٜ، ،ٚیشایؾ .ٕ٘بیؾ،1

 دیؾ فشم دبسأششٞبثٝ .سیؼز 2

 شثًٛٝ سا ا٘شخبة وٙیذ.دبسأشش ٔوٝ ایٙٛسسش دس حبَ وبسوشدٖ اػز  ٍٞٙبٔیىٝ. 3

 

 سِٙیٕبر كف ٝ وبسی

ٝ  دبسأششٞابی رخیاشٜ ؿاذٜ دس ایٙاٛسسش    آدّٛد واشدٖ   .آدّٛد وشدٖ دبسأششٞب:1  ثا

 كف ٝ وّیذ.

كاف ٝ وّیاذ    رخیشٜ ؿذٜ دس یبسأششٞب: داّ٘ٛد وشدٖ دبسأششٞب.داّ٘ٛد وشدٖ د2

 ایٙٛسسش ثٝ

 

 وذی وشدٖ دبسأششٞب

RUN :ٖػجض  )سٚؿٗ : ایٙٛسسش دس حبَ وبس اػز، چـٕه ص :

 ایٙٛسسش ٔشٛلف اػز(

STOP :سٚؿٗ: خٌبیی سخ دادٜ اػز( لشٔض( 

S/T َلشٔض )خبٔٛؽ: دس ٔذ وٙششَ ػشٓز، سٚؿٗ: دس ٔذ وٙشش :

 ٌـشبٚس(

ػیٍٙبَ  -: لشٔض )خبٔٛؽ: + ػیٍٙبَ ٚسٚدی ٔ جز، سٚؿٗ: -/+

 ٚسٚدی ٔٙفی(

F/Rحشوز ٔؼشمی0ٓ; <ٔض )خبٔٛؽ: فشوب٘غ خشٚای : لش ، 

 ، حشوز ٔٔىٛع( 0 >سٚؿٗ: فشوب٘غ خشٚای               

 

 

 

 

 ٕ٘بیـٍش ٚهٔیز

 

 

 دشب٘ؼیٛٔشش آ٘بِٛي سِٙیٓ ػشٓز ٌٔبثك ثب ٔمذاس ٚسٚدی آ٘بِٛي 
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سا ثٝ كٛسر سلبدفی  C0-00~C0-31دبسأششٞبی وبسی  دس صٔبٖ وبس ایٙٛسسش،.1

 ا٘شخبة وٙیذ سب ٔمبدیش آٖ ٕ٘بیؾ دادٜ ؿٛد. 

 ٔب٘یشٛسیًٙ ّٕٓىشد       

 .اضئیبر خٌب1

اٟاز حشواز ٚ حبِاز     اشیبٖ خشٚاای،  ،DCِشبط خي ٚ  .فشوب٘غ خشٚای،2

 ٚلشی خٌب اسفبق ٔی افشذ حشوز،

 .ػٝ خٌبی اخیش3

 

 خٌب ٔب٘یشٛسیًٙ         

سِٙیٓ  فشوب٘غایٙٛسسش ثب فـبس دٞیذ سب  دس حبِز سِٙیٕبرسا وّیذ

 ٔی ؿٛد.ٙٛسسش ای سٛلف وبس ٔٙجش ثٝ سٞب وشدٖ  ؿٛد.ساٜ ا٘ذاصی  ؿذٜ

 

               Jog                    

ٚ ػاذغ سٞاب   فـابس دادٖ   كاف ٝ وّیاذ،   اص ًشیك  Start/Stopٔذدس 

ٚ ٕٞچٙاایٗ  وااشدٖ آٖ ثبٓااث ٔاای ؿااٛد ایٙااٛسسش ؿااشّٚ ثااٝ واابس وٙااذ      

 ٔی ؿٛد. ایٙٛسسشٔٙجش ثٝ سٛلف  س حبِز وبسدفـشدٖ

 

 /ٔشٛلف وشدٖ ایٙٛسسشساٜ ا٘ذاصی

 

 .ا٘جبْ ٔی ٌیشدسِٙیٕبر ٔٙٛ  ثب اػشفبدٜ اصوبسوشد ٚ خٌب وبسوشد ٚ  ٔب٘یشٛسیًٙسِٙیٕبر سبثْ وبسی، 

Start/Stop  ، Jog ٚا٘جبْ ٔی ٌیشد ٔٙفشد، ٚػیّٝ یه وّیذ كف ٝ وّیذ ٓذدی دشب٘ؼیٛٔشش. 

 .اًتخاب هٌَی اصلی4.2.1

 خٌب ٔب٘یشٛسیًٙٚ ّٕٓىشد  ٔب٘یشٛسیًٙ بثْ وبسی،سِٙیٕبر سٌضیٙٝ ا٘شخبثی وبسوشد ٔٙٛ:  3

 ،_  _ _F0_ _  _، F1_ _  _، F2_ _  _، F3_ _  _، F4_ _  _، F5ٔٙٛی سِٙیٕبر سبثْ وبسی

F6_ _  _، F7_ _  _، F8_ _  _، F9_ _  _، FA_ _  _، Fb_ _  _، FC_ _  _، Fd_ _  _، 

FE_ _  _ 

 ،_  _ _C0ّٕٓىشد  ٔب٘یشٛسیًٙٔٙٛی 

 ،_  _ _E0یذٖ خٌبٔٙٛی د 
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 اؿبسٜ داسد: ثٝ سٚؽ صیشا٘شخبة ٔٙٛی اكّی 

 

 .اًتخاب صیش ه4.2.2ٌَ

سا  F1-00~F1-31 دبسأششٞبی سٔذادی وٝ اص _  _ _F1دس صیشٔٙٛی . ثشای ٕ٘ٛ٘ٝ:ا٘شخبة وٙیذ یه وذ دس صیشٔٙٛ

 .لبثُ ٔـبٞذٜ اػز 4-3. ا٘شخبة وذ دس ؿىُ ا٘شخبة وٙیذ

 

 تٌظیوات تاتغ کاسی.4.2.3

وٙذ. لجُ اص ؿشّٚ ثٝ  سیؼزٚ  رخیشٜ ٚیشایؾ، ٕ٘بیؾ دٞذ،دبسأششٞب ایٙٛسسش ٔی سٛا٘ذ دس حبِز سِٙیٕبر سبثْ وبسی 

 وبس، دبسأشش سا ثٝ كٛسر ك یح سِٙیٓ وٙیذ.

 پاساهتشّا ًوایص

 ثشای ٕ٘ٛ٘ٝ وٙیذ ٚ دبسأشش آٖ سا ٔـبٞذٜ وٙیذ. ا٘شخبةاص ًشیك ٔٙٛی اكّی ٚ صیش ٔٙٛ  ٔٛسد ِ٘ش ساوذ سبثْ وبسی 

 سا ٔـبٞذٜ وٙیذ. F2-05 دبسأششسا دی ثٍیشیذ سب  4-4سٚؽ وبسی ٕ٘بیؾ دادٜ ؿذٜ دس ؿىُ 
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 ٍیشایص پاساهتشّا

 واٝ دس ؿاىُ    سٚؽ وبسیًجك  سا ، ٚ ػذغ دبسأششسٚؽ دػشیبثی ثٝ دبسأشش ٔٛسد ِ٘ش سا دی ثٍیشیذ دس اثشذا

 وٙیذ. ٚیشایؾاػز ٕ٘بیؾ دادٜ ؿذٜ  5-4

  ٝدابسأشش ٚیاشایؾ  حبِز  ٚسٚد ثِٝز سِٙیٕبر سبثْ وبسی یب حبِز وبسی، ثٔذ اص حبثی آشٙب ث،  ٖ  چـإه صد

LSB )٘ـبٖ دٞٙذٜ ایٗ أش اػز وٝ ٚیشایؾ آٖ دبسأشش ٔجبص ٚ دس كاٛسر ٓاذْ چـإه     )دس ػٕز ساػز

 صدٖ، ٘ـبٖ دٞٙذٜ ٓذْ أىبٖ ٚیشایؾ آٖ دبسأشش ٔی ثبؿذ.  

 ٝداسد )ٔب٘ٙاذ   وٝ ٘یابص ثاٝ ٚیاشایؾ ثیشای     ٚیشایؾ ٔی وٙیذسا  ٔششٞبادبس ثشخی اص ٚلشی سٛاٝ داؿشٝ ثبؿیذ و

F4-13)  ،دغ اص سػیذٖ ثاٝ حاذاو ش ٔماذاس،    فـبس دٞیذسا ثٝ كٛسر ٔذاْٚ   وّیذ ٞبی اٌش ،

 ٕی ٌشدد.  ٘ثٝ كٛسر خٛدوبس ثٝ حبِز اِٚیٝ ثبص 
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 ًکات:

ٚ   CLICK 4-5دس ؿىُ ثاٝ فـاشدٖ یاه وّیاذ ٚ ٍ٘اٝ       PRESSثٝ فـشدٖ یه وّیذ ٚ ػذغ سٞب واشدٖ فاٛسی آٖ 

 داؿشٗ ًٛ ٘ی آٖ ثشای ٚیشایؾ دبسأشش اؿبسٜ داسد.

 رخیشُ ٍ سیست کشدى پاساهتشّا

 فـبس دٞیذسا  ٚیشایؾ دبسأششٞب ّٕٓیبر ثشای رخیشٜ ػبصی. 

    ػاذغ   ،فـابس دٞیاذ   سا  اٌش یه ٚیشایؾ ثٝ كٛسر ٘بخٛداٌبٜ ایجابد ؿاٛد ، ٌِفاب ٚLSB  دسسٚی(

َ ثشٌشدیاذ فـبس دٞیذ  سب ثٝ ٔٙٛی لجُ دٚثبسٜ سا   ساػز( چـٕه ٔی ص٘ذ،  ٔماذاس ثاٝ  دابسأشش   . حاب

سغییاشار دابسأشش سا رخیاشٜ ٔای وٙاذ ٚ       د ٚ سغییشی ٕ٘ی وٙذ. ِٚی فـاشدٖ  ٔی ؿٛ دیـیٗ سیؼز

 ػذغ ثٝ ٔٙٛی لجّی ثبص ٔی ٌشدد.

  ٕٝ٘ٛ٘ ثشایF0-09  .شاس داسددس حبِز اكّی سٚی كفش لا  دبسأششٔمذاس ایٗ سا دس ِ٘ش ثٍیشیذ ٗ سا دابسأشش   . ایا

 وٙیذ.رخیشٜ یب سیؼز  اػز، ٕ٘بیؾ دادٜ ؿذٜ 4-6ؿىُ  دس ٕٞب٘ٙذ آ٘چٝ

 

Pars 
Mech

atro
nic



 پارس مکاترونیک صنعت

149 

 هشتَعِ کاسیکذ  ی رخیشُ پاساهتشّا

ثذِیُ ٚاٛد ٚاثؼشٍی ثیٗ ثشخی اص دبسأششٞب، دس كٛسر ٚیشایؾ دبسأششٞبی دیٍش، دبسأششٞبی ٔشٙبُش سغییش ٔی 

 ی ٔی ثبؿٙذ ثٝ ؿشح صیش ٔی ثب٘ذ:وٙٙذ. وذٞبی وبسی وٝ داسای ٚاثؼشٍ

 (F0-16فشکاًس) حذاکثش.1

ٍٞٙبٔیىٝ وٝ حذاو ش فشوب٘غ ٚیشایؾ ٚ رخیشٜ .  F0-16)ٔبوضیٕٓ فشوب٘غ(ّٕٓىشد ایٙٛسسشسجي ثب ٔش ٟبیفشوب٘ؼ

شوب٘غ ٞب سا ثب ، دس كٛسر ثضسٌشش ثٛدٖ ػبیش دبسأششٞبی فشوب٘ؼی ثضسٌشش اص ایٗ ٔمذاس ثبؿٙذ، ایٙٛسسش آٖ فٔی ؿٛد

سٛاٝ ثٝ حذاو ش فشوب٘غ سٔییٗ ؿذٜ، ٔ ذٚد ٔی وٙذ. دس كٛسسیىٝ وٕشش اص حذاو ش فشوب٘غ ثبؿٙذ، فشوب٘غ 

سِٙیٕبر فشوب٘غ ٓذدی  F0-07دبسأششٞبیی وٝ ثٝ یىذیٍش ٚاثؼشٝ ا٘ذ ٓجبسسٙذ اص: ٔشثًٛٝ ثذٖٚ سغییش ثبلی ٔی ٔب٘ذ. 

-F3-00~F3حذ دبییٗ ٚ سِٙیٕبر فشوب٘غ اص دیؾ سٔییٗ ؿذٜ  فشوب٘غ F0-18فشوب٘غ حذ ثب ،  F0-17اِٚیٝ، 

14. 

 کاستشتؼشیف ضذُ تَسظ  V/F.تٌظیوات هٌحٌی2

 ثیٗ آٟ٘ب ٓجبسر اػز اص:اسسجبى .Fd-05~Fd-08 وبسثش :سٔشیف ؿذٜ سٛػي  V/Fوذ ّٕٓىشد سِٙیٕبر ٔٙ ٙی 

0 Fd-05 Fd-06 Fd-07 Fd-08 F1-04 

 (F0-17,F0-18).حذ تالا/پاییي فشکاًس 3

F0-17حذ ثب ی فشوب٘غ()F0-18)حذ دبییٙی فشوب٘غ( 

 (F6-16 ,F6-18, F6-20).پشش فشکاًس4

F6-16 F6-18 F6-20 

 هَتَس Forward/Reverse.دستَس 5

F0-24  ٔجبص ٔی ثبؿذ. )ٔٔىٛع(Reverse دػشٛس  0

 ٔی ؿٛد. وٙششَ F/Rیب سٛػي سشٔیٙبَ  F0-18اٟز حشوز ٔٛسٛس ثٝ ٚػیّٝ 

F0-24  ٔجبص ٕ٘ی ثبؿذ. )ٔٔىٛع(Reverse دػشٛس  1

 خبٔٛؽ اػز.F/Rغیشفٔبِٙذ ٚ سشٔیٙبَ  F0-18ی دبسأششٞب .یه اٟز حشوز وٙذ دسٔٛسٛس سٟٙب ٔی سٛا٘ذ 
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 (Fd-01~Fd-04).ٍلتاط آًالَگ6

Fd-04 Fd-02 Fd-03 Fd-04 

 .هذ تٌظیوات پاساهتش7

ٚیشایؾ یب لفُ وٙیاذ. سیؼاز سِٙیٕابر اِٚیاٝ      سادبسأششٞب  اابصٜ داسیذفمي  ساٜ ا٘ذاصی ثبؿذ، ٚهٔیزاٌش ایٙٛسسش دس 

 غیش ٔجبص ٔی ثبؿذ.

 هاًیتَسیٌگ کاسکشد 5.2.4

 سا ٕ٘بیؾ C0اًلآبر دبسأششٌشٜٚ  LEDٕ٘بیـٍش ، ؿذٖ( ٔشٛلف فشایٙذ )ؿبُٔ وبس اػزٚلشی ایٙٛسسش دس حبِز 

 ٔی دٞذ.

ایٙٛسسش وذ ٔب٘یشٛسیًٙ وبسوشد سا دس صٔبٖ ؿشّٚ ثٝ وبس ٚاسد ٔی وٙذ، ٚ ٚهٔیز وبسی سا ثٝ كٛسر ثلادسً٘ ٔب٘یشٛس 

فشوب٘غ فیذثه سخٕیٗ صدٜ ؿاذٜ(،   ) C0-08سا ثشای اًلاّ اص چٍٍٛ٘ی ٕ٘بیؾ وذ  4-7ٔی وٙذ. ثشای ٔ بَ ؿىُ 

 ٔـبٞذٜ وٙیذ.

 

 صفحِ کلیذ سٍی .پتاًسیَهتش4.2.5

اػز وٝ ٔی سٛاٖ ػشٓز سا سٛػي دشب٘ؼیٛٔشش آ٘بِٛي  VPثبؿذ، ٔذ سِٙیٕبر ػشٓز ایٙٛسسش ثش سٚی  F0-06=1ش اٌ

 سٚی كف ٝ وّیذ سِٙیٓ وشد.

 هیاًثش ػولکشد کلیذ .4.2.6

ٔی  سا ٕ٘بیؾ C0ٚ ٕ٘بیـٍش كف ٝ وّیذ اًلآبر ٌشٜٚ وذ F0-03) بؿذث ٚلشی ایٙٛسسش دس ٔذ وٙششَ ػشٓز

ٔی ثٝ كٛسر اسٛٔبسیه افضایؾ یب وبٞؾ سا  (اِٚیٝ )فشوب٘غ ٓذدی F0-07ٔمذاس  یبدادٖ فـبس ، دٞذ

 .ٔیٍشدد ثش C0ٕ٘بیؾ وذ ٌشٜٚ حبِز كف ٝ ٕ٘بیؾ ثٝسٞب وٙیذ سا  یب. ٚلشی دٞذ
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ٔای  سا ٕ٘ابیؾ   C0لشاس داسد، ٚ كف ٝ ٕ٘بیؾ اًلآبر وذ ٌاشٜٚ   F0-03)وٙششَ ٌـشبٚس ٚلشی ایٙٛسسش دس ٔذ 

افاضایؾ یاب وابٞؾ ٔای      ثٝ كٛسر اسٛٔبسیهسا  (اِٚیٝ )ٌـشبٚس ٓذدیF5-12  ٔمذاس یبدادٖ فـبس  ،دٞذ

 .ثشٔی ٌشددC0 ٕ٘بیؾ وذ ٌشٜٚ  حبِز ثٝكف ٝ ٕ٘بیؾ سٞب وٙیذ سا  یبٚلشی دٞذ. 

 خغا هاًیتَسیٌگ.4.2.7

-FE)سٛػاي  ؿاذٜ ٔای سٛا٘اذ    ٔٙشـاش )وذ خٌابی   سٚدحبِز ٕ٘بیؾ خٌب ٔی  ثٝایٙٛسسش  ،سخ ٔی دٞذ ییٚلشی خٌب

20~FE-22)  ٜٕ٘بیـٍش اًلآبر ٔب٘یشٛسیًٙ ٚهٔیز خٌب دس  4-3اذَٚ ؿٛد. ٕ٘بیؾ دادLED .سا ٘ـبٖ ٔی دٞذ 
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ش ٔٙٛی ٔب٘یشٛسیًٙ خٌب، ا٘شخبة وٙیذ. ثشای ٔ بَ ؿىُ آٖ دبسأشش دس صیثشای ٕ٘بیؾ  سا E0-00~E0-31یه وذ اص 

 سا ثشای فشایٙذ ٕ٘بیؾ، ٔـبٞذٜ وٙیذ. 8-4

سٛػي ٚ  فـبس دٞیذسا ثشای ٕ٘بیؾ ٞشیه اص خٌبٞب    یب دس حبِز ٕ٘بیؾ خٌب، ، 4-8ثٝ ؿىُ ثب اؿبسٜ 

 خٌبی آخش سا ٔـبٞذٜ وٙیذ. 3ػٛئی  وٙیذ سب ٚهٔیز  E0ثٝ ٌشٜٚ  .فـبس دادٖ

ایٙٛسسش سا لبدس ٔی ػبصد سب اص حبِز خٌب ثٝ ٚهٔیز ساٜ ا٘ذاصی اِٚیٝ   دادٖفـبس  ،دبن ؿذٖ خٌب اصثٔذ 

 ثشٚد.

 

 .کلیذ چٌذکاس4.2.8ُ

ساٜ ا٘ذاصی ٔی  jogسِٙیٕبر فشوب٘غ  ًجك ایٙٛسسش ،فـبس دٞیذسا  صٔب٘ی وٝ ،ٔی ثبؿذ F0-21ٚلشی 

 ایٙٛسسش ٔشٛلف ٔی ؿٛد.ٚ دس كٛسر سٞب وشدٖ ایٗ وّیذ، ؿٛد 

 ٔٔىٛع ٔی ؿٛد. ایٙٛسسش ، اٟز حشوزفـبس دٞیذسا  صٔب٘ی وٝ ٔی ثبؿذ، F0-21ٚلشی 
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4.2.9.start/stop 

ٚ  فـابس دٞیاذ   سا ٚلشی ؿٛد.ٔی  سٛػي كف ٝ وّیذ ا٘جبْایٙٛسسش  start/stopثبؿذ، وٙششَ  F0-04اٌش 

ایٙاٛسسش ػاشیْ    ،سا فـابس دٞیاذ   ٚلشی واٝ   دس حبِز وبسوشدٖ . ٔی وٙذٝ وبسوشدٖ ثوٙیذ،ایٙٛسسش ؿشّٚ  سٞب

 ٔی ؿٛد. ٔشٛلف

 هاًیتَسیٌگ ًوایص کذ تغییش.4.2.10

-F4ٚ وذ ّٕٓىشد فّٔی ثب ٚهٔیز ایٙٛسسش ٔشغیش اػز ) یب حشوز ثٝ ػٛی سٛلف ٔی ثبؿذاٌش ایٙٛسسش دس حبَ وبس 

 F4-20~F4-23ٚ دس ٘شیجٝ ی آٖ، وذ ٔب٘یشٛسیًٙ ثب ٔمبدیش فـبس دٞیذ  1.5سا ثٝ ٔذر  (، وّیذ 1=18

 ٔشغیش خٛاٞذ ؿذ.

 ًواد ػلوی.ًوایص 4.2.11

ثشای . سا ٕ٘بیؾ ٔی دٞذ ٕ٘بد ّٕٓی LED ثبؿذ، ثیز 5ثیـشش اص  C0-00یب F0-00ٌش اًلآبر ٕ٘بیؾ دادٜ ؿذٜ ا

180 ، وٝ ِٔٙٛسٕ٘بیؾ دٞذ  سا LEٚ ثبؿذ، rpm180000اٌش ػشٓز  ٕ٘ٛ٘ٝ:  اػز. 103
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 ػولکشد آصهایطی   5

 . سًٍذ ػولکشد آصهایطی5.1

 سٚؽ ُٕٓ             حٛصٜ وبسی                                            

، 2سٛاٖ ٘بٔی ایٙٛسسش سا چه وٙیذ ٚ ًجك ٘یبصٞبی ثیبٖ ؿذٜ دس فلُ 

 ایٙٛسسش سا ٘لت وٙیذ.

            

 ٘لت

 ی ایٙٛسسشػیٓ ثٙذ ثیبٖ ؿذ ػیٓ ثٙذی وٙیذ. 3سا ثٝ ٘ ٛی وٝ دس فلُ ایٙٛسسش 

. ٌٕٔئٗ ؿٛیذ وٝ ِٚشبط ٚسٚدی ٔٙجاْ سغزیاٝ ثاب ِٚشابط ٔجابص ایٙاٛسسش       1

 یىؼبٖ اػز.

 .ٚكُ وٙیذ وّیذ. ثٝ ٔذاس ٚسٚدی ٔٙجْ سغزیٝ یه 2

 .. ایٙٛسسش سا صٔیٗ وٙیذ3

 R ,Sٟابی ٚسٚدی  سشٔیٙبِثٝ  ثٝ كٛسر ك یح سا . وبثّٟبی ٔٙجْ سغزی4ٝ

ٚT  ٔشلُ ٕ٘بییذ. اص ایٙٛسسش 

دس خشٚاای    U ,VٚW ثاٝ سشٔیٙبِٟابی   ثاٝ كاٛسر كا یح    سا . ٔٛسٛس 5

 ٔشلُ وٙیذ.ایٙٛسسش 

 وٙیذ.ػیٓ ثٙذی  سا ثٝ كٛسر ك یح . ٔذاس وٙشش6َ

 لشاس دٞیذ.حبِز دسػز  سا دس. وّیذ خبسای 7

 .بؿذٔٛسٛس ثٝ ػیؼشٕٟبی ٔىب٘یىی ٚكُ ٘جدس حبِز ثی ثبسی . 8

 

 

 

 

 ثشسػی لجُ اص سٚؿٗ وشدٖ

اػشـاإبْ ثااٛی غیشًجیٔاای یااب  . ثشسػای ٚاااٛد ٘ااٛیض غیااشٜ ٔٙشِااشٜ، 1

 ایٙٛسسش. اص دٚدثشخٛاػشٗ 

صٔب٘یىٝ سغزیٝ ٚكُ اػز، كف ٝ وّیذ ثبیذ دس حبِاز ٓابدی ثبؿاذ ٚ    . 2

 خٌب ٚ آ سٔی سا ٕ٘بیؾ ٘ذٞذ.

 

 ثشسػی دس صٔبٖ سٚؿٗ ؿذٖ

Pars 
Mech

atro
nic



 پارس مکاترونیک صنعت

155 

ٔشاحُ  ًجكػشیٔأخبٔٛؽ وٙیذ، ٚ  اهٌشاسی ایٙٛسسش سا ؿشایي. دس 3

 ، سؼز ٞبی  صْ سا ا٘جبْ دٞیذ سب خٌب ثشًشف ؿٛد.9روش ؿذٜ دس فلُ 

ی ٞاب ٔششادبس، یب سٔٛین وشدٖ ٔٛساٛس  سٕٔیش ،ایٙٛسسش اِٚیٝ ثٔذ اص ّٕٓىشد

ٔمبدیش دایؾ فاشم سیؼاز وٙیاذ ٚ ادأاٝ ٔشاحاُ سا دای        ثٝ  سا ایٙٛسسش

 ثٍیشیذ.

  

 سِٙیٕبر دبسأششٞب 

ششٞبیی وٝ ثش سٚی دلان ٔٛسٛس دسج ؿذٜ اػز سا ٚاسد ٚ سبییذ دبسأ

ٕ٘بییذ. دس غیش ایٗ كٛسر ٕٔىٗ اػز دس حیٗ وبس خؼبسار ؿذیذی سا 

 ٔش ُٕ ؿٛیذ.

 

 ٚاسد وشدٖ دبسأشش ك یح دلان اػٕی ٔٛسٛس

ٔذٞبی حفبُز دس ایٙٛسسش ٚ  ٔ ذٚدٜ دبسأششٞب، دبسأششٞبی حفبُشی ٚ

سد ٕ٘بییذ وٝ ثٝ كٛسر وّی ٓجبسسٙذ اص: سا ثٝ كٛسر ك یح ٚا ٔٛسٛس

 ااشایصٔبٖ  حذ دبییٙی فشوب٘غ، حذثب ی فشوب٘غ، فشوب٘غ ٔبوضیٕٓ،

 .خٌبسِٝ خشٚای  خٌب، سلاؽ ٔجذد دغ اصوٙششَ  ،حذ دبییٙی فشوب٘غ

 

 حفبُشی ٔٛسٛس ٚ ایٙٛسسش سِٙیٕبر دبسأشش

َ دبسأششٞبی ك یح ٔٛسٛس سا دیؾ اص ؿشّٚ ثٝ وبس دس ٔذ وٙشش. 1

 ثشداسی، ثب اػشفبدٜ اص لبثّیز سِٙیٓ خٛدوبس، ثذػز آٚسیذ.

دس كٛسسیىٝ ٔٛسٛس سا ٕ٘ی سٛاٖ اص ثبس اذا وشد، اص ٔذ سِٙیٓ خٛدوبس . 2

 ( اػشفبدٜ وٙیذ.stationaryایؼشب )

اص لبثّیز سِٙیٓ خٛدوبس ، ٔٛسٛس دس حبَ وبسوشدٖ اػز دس كٛسسیىٝ . 3

 دبسأششٞب اػشفبدٜ ٘ىٙیذ.

 

 

                        دبسأششٞبی ٔٛسٛسخٛدوبس  ٓسِٙی  

، صٔبٖ ؿشبة ٌیاشی/اص ؿاشبة ایؼاشبدٖ، ٔاذ     F/Rاٟز حشوز، وٙششَ 

شٓ دسایاٛ،  ؼا سا ثب سٛااٝ ثاٝ ؿاشایي وابسی ػی     Start/Stopوٙششِی، ٔذ 

 سِٙیٓ وٙیذ.

 

 دبسأششٞبی ٕٓٛٔی

 

سِٙیٓ 

 دبسأشش

وٙششَ 

 ّٕٓىشد

سمٛیز وٙٙذٌی ٌـشبٚس، اجشاٖ ، V/F ٔمیبع ثٙذی دبسأششٞبی ٔٙ ٙی

 ( سا سِٙیٓ وٙیذ. AVRػبصی ِغضؽ ٚ سِٙیٓ خٛدوبس ِٚشبط )

 V/Fوٙششَ

سا ًجك  ٚ وٙششَ ٌـشبٚس دبسأششٞبی ٔشثٛى ثٝ سٌٛ سٛس )سِٙیٓ وٙٙذٜ(

 ؿشایي ثبس، سِٙیٓ وٙیذ.

 وٙششَ ثشداسی
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شاشَ  ثی ثبس اػز ایٙٛسسش سا اص ًشیك كف ٝ وّیذ یب ٔاذ وٙ  ٔٛسٛس صٔب٘یىٝ

ٚ اص ٚهأیز وابسی ایٙاٛسسش ٚ ٔٛساٛس      وٙیذ ساٜ ا٘ذاصی سشٔیٙبَ اص ًشیك

 ٌٕٔئٗ ؿٛیذ:

اٟاز چاشخؾ    ثاٝ كاٛسر ٘شٔابَ،    چاشخؾ  ،دبیذاسوبسوشدٖ  . ٔٛسٛس:1

 فشایٙذ ؿاشبثٍیشی/اص ؿاشبة ایؼاشبدٖ، ٓاذْ ٚااٛد      ٘شٔبَ ثٛدٖ. ك یح

 ٘ٛیض یب ثٛ ؽ،ِشص

ششَ، فٗ ٚ سِاٝ ٞاب   ٕ٘بیؾ ك یح اًلآبر دس سٚی كف ٝ وٙ . ایٙٛسسش:2

ًجیٔی ٚااٛد ٘ذاؿاشٝ    غیشی یب ثٛ ، ٘ٛیضِشصؽ وبسوٙٙذ، دبیذاسثٝ كٛسر 

 ثبؿذ.

خابٔٛؽ  سا سغزیٝغیشٔٙشِشٜ ای سخ داد ثذٖٚ دسً٘ ٌٛ٘ٝ ٔٛسد . اٌش ٞش3

 وٙیذ.

 

 

 

 

 ثشسػی ّٕٓىشد آصٔبیـی دس ثی ثبسی 

ػیؼاشٓ دسایاٛ سا ثاٝ ثابس      ثی ثبسی ٘شٔبَ اػاز،  حبِز . اٌش ثشسػی دس1

 ٔشلُ وٙیذ.ٔىب٘یىی خٛد 

ثابس سا ٔؼاشمیٕبً    ،سٚؿاٗ وٙیاذ   . ایٙٛسسش سا ثب سشٔیٙبَ یب كاف ٝ وّیاذ  2

افضایؾ دٞیذ ٚ ثش وبسوشد ػیؼشٓ دس ٍٞٙبْ اسلبَ ثٝ ثبس ِ٘ابسر داؿاشٝ   

 ثبؿیذ.  

خابٔٛؽ  سغزیٝ ساغیشٔٙشِشٜ ای سخ داد ثذٖٚ دسً٘ ٌٛ٘ٝ ٔٛسد اٌش ٞش. 3

 وٙیذ.

 

 

 

 ثبس صیشثشسػی ّٕٓىشد آصٔبیـی 

ایٙٛسسش ٔی سٛا٘ذ ّٕٓیبر دبیٝ ٔب٘ٙذ ساٜ ا٘ذاصی، وابسوشد، سٛلاف، حشواز    

ٔؼشمیٓ/ٔٔىٛع ٚ .... سا ا٘جبْ دٞذ. دس غیش ایٗ كٛسر چه وٙیذ وٝ آیب 

 وذٞبی وبسی ٔشثًٛٝ ثٝ كٛسر دلیك سِٙیٓ ؿذٜ ا٘ذ یب خیش.  

 

 ّٕٓىشد دبیٝ         

د 
ىش
ّٕ
ٓ

ی
بد
ٓ

 

    

ػیىُ یاب ٔاذ    سه دس ٔذػیؼشٓ ٔی سٛا٘ذ  ،وبسی ثش٘بٔٝوذ  ٓثٔذاص سِٙی

كٛسر ٚاٛد ٞشٌٛ٘ٝ ٔاٛسد غیشٔٙشِاشٜ،    ِي وبس وٙذ. ػیىّٟبی ثشٌـشی

 وذٞبی وبسی سا ثشسػی وٙیذ.

 

 ّٕٓىشد ثش٘بٔٝ

وٙششَ 

 ػشٓز

ی 
ٞب
شد
ّى
ٕٓ

 

شٝ
شف
یـ
د
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ٚ دبسأششٞبی سِٙیٓ وٙٙذٜ  PIDوبسثش ٔی سٛا٘ذ وب٘بَ وٙششَ فشایٙذ 

PID بع ٘یبصٞبی ػیؼشٓ دسایٛ سِٙیٓ وٙذ.سا ثش اػ 

 

 PIDّٕٓىشد 

وٙششَ 

 ػشٓز

 وٙششَ ٌـشبٚس .فشٔبٖ ٌـشبٚس ٚسٚدی اػز ٔیضاٖوٙششَ ٌـشبٚس خشٚای ٔجٙی ثش 

ایٙٛسسش ثٝ كٛسر خٛدوبس ٚهٔیز چشخؾ ٔٛسٛس دس ِ ِٝ ساٜ ا٘ذاصی سا 

سـخیق ٔی دٞذ ٚ ثب وّیذ ص٘ی ٞبی ٔٛسد ٘یبص، ؿٛن ِ ِٝ ساٜ ا٘ذاصی 

 لُ ٔی سػب٘ذ.سا ثٝ حذا

 

 اؼشجٛی ػشٓز     

ر
ٕب
ِی
سٙ

 
شد
ّى
ٕٓ

 

ثٝ كٛسر وّی ثشای ػیؼشٓ دسایٛ ثب ایٙشػی صیبد ٚ وبسثشدٞبیی وٝ ثٝ 

ؿشبة ٌیشی حؼبع ٔی ثبؿٙذ، ثٝ ِٔٙٛس وبٞؾ ؿٛن ٔىب٘یىی ٚ 

 اٌّٛیشی اص ِشصؽ ػیؼشٓ ثٝ وبس ٔی سٚد.

 S ٔٙ ٙی

 /ؿشبة ٌیشی

 اص ؿشبة ایؼشبدٖ

ٔٛسٛس دس حبَ وبس یب دس حبِز سٛلف ایٗ أىبٖ سا  ٚسٚدی ثٝ DCاشیبٖ 

ٔی دٞذ وٝ دیؾ اص ساٜ ا٘ذاصی ٌـشبٚس سشٔض سا ایجبد وٙذ وٝ دس ٟ٘بیز 

 ٔٙجش ثٝ سشٔض وشدٖ ػشیْ ٔٛسٛس ٔی ؿٛد.

 

 DCسشٔض           

EM303B  خشٚای ٚسٚدی ٚچٙذیٗ سشٔیٙبَ لبثُ ثش٘بٔٝ سیضی داسای 

بسثشدٞبی ٔخشّف ثٝ وٙششِش ٞبی خبسای ثٝ ِٔٙٛس و ٙذوٝ ٔی سٛا٘ اػز

 ٔشلُ ؿٛ٘ذ.

سشٔیٙبِٟبی وٙششَ 

 ٔخلٛف

 

 یآصهایط ػولکشد . اقذاهات احتیاعی5.2

 سٍضي کشدى هٌثغ تغزیِ .5.2.1

 سغزیٝ: ٖ ٔٙجْاص سٚؿٗ وشد دیؾ ٞبی  صْثشسػی 

 :ٝ380   فبص 3 ِٚشبط ٔٙجْ سغزیVAC  ، 50Hz 

  ٝبی ٚسٚدی ثٝ سشٔیٙبِٟٚسٚدی اسلبَ ٔٙجْ سغزیS,Rٚ Tدس ایٙٛسسش 

  اسلبَ سشٔیٙبَ خشٚایV,UٚW اص ایٙٛسسش ثٝ سشٔیٙبِٟبی ٚسٚدی ٔٛسٛس 
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  َسشٔیٙبِٟاب ثبیاذ   ٔشلاُ ٞؼاشٙٙذ   ثٝ دػشٍبٜ ٞبی وٙششَ ثٝ كاٛسر كا یح   سٕبْ سشٔیٙبِٟبی ٔذاس وٙشش ٚ 

 خبٔٛؽ ثبؿٙذ.

 .ٔٛسٛس دس ثی ثبسی ثبؿذ 

 وٙیذ.دغ اص سلذیك سٕبٔی ٔٛاسد فٛق، سغزیٝ سا سٚؿ ٗ 

o   ِٚشبط ثبعخشٚای لؼٕز سشٔیٙبِٟبیDC سشٔیٙابَ صٔایٗ)اسر(،  ،ٔی ثبؿٙذ ایٙٛسسش 

PB  ٞاش خؼابسسی واٝ دس ٘شیجاٝ ػایٓ ثٙاذی       اػاز  ٔمبٚٔز سشٔاض ػیٓ ثٙذی سشٔیٙبَ ثٝ ِٔٙٛس .

   ٕ٘ی ثبؿذ. ٘بدسػز دیؾ آیذ ؿبُٔ ٌبسا٘شی

 تَدىسٍضي  دس صهاىتشسسی  .5.2.2

ٚهٔیز وبسی ٚ دبسأششٞبی فّٔی ثش سٚی كف ٝ وّیذ ٕ٘بیؾ دادٜ ٔی ؿاٛ٘ذ. دس  ، صی ؿذاص ایٙىٝ ایٙٛسسش ساٜ ا٘ذا دغ

 ٔلاحِٝ ٕ٘بییذ.سا  9كٛسر ٕ٘بیؾ ٞشٌٛ٘ٝ ٔٛسد غیش ٔٙشِشٜ ای، فلُ 

 ػولکشد دس تی تاسی .5.2.3

د، شاس داسكاف ٝ وّیاذ لا   ٔاذ سشٔیٙابَ ٚ   ایٙاٛسسش دس   ٚ وبس ٔی وٙذ ثذٖٚ ثبس ٔىب٘یىی ٚثی ثبس ثٝ كٛسر ٚلشی ٔٛسٛس 

 دس ادأٝ آٔذٜ اػز: آصٔبیـی ثی ثبسی فشایٙذ وبس. ایٙٛسسش سا ساٜ ا٘ذاصی وٙیذ

 هشجغ تٌظیوات فشکاًس 

 .ٔی ثبؿذكف ٝ وّیذ ٔٛاٛد ثش سٚی دشب٘ؼیٛٔشش  ثب سِٙیٓیب  VPٔشاْ فشوب٘غ دس حبِز دیؾ فشم سِٙیٕبر 

 VPسا سٛػاي   فشواب٘غ ٔشااْ ٚسٚدی  ٚ ذ سا چاه وٙیا  F0-00 اص ّٕٓىشد آصٔبیـی، ٌِفأ سِٙیٕابر فشواب٘غ    لجُ

 .ٚاسد وٙیذكف ٝ وّیذ  دشب٘ؼیٛٔشش

 ضشٍع تِ کاس دس ایٌَستش 

ثٝ كٛسر وٝ ) F0-11دس سِٙیٓ ؿذٜ  ٔمبدیشایٙٛسسش سٛػي  فـبس دٞیذ،سا  . دس حبِز سِٙیٕبر ّٕٓىشد، 1

. ٌِفبً ٌٔئٗ ٘ذاصی ٔی ؿٛداساٜ ؿذٜ  سِٙیٓٚ ٔٛسٛس ثب اٟز  ٝ وبس ٔی وٙذثؿشّٚ  لشاس داسد( 5Hzدیؾ فشم دس 

 ؿٛیذ وٝ ٔٛسٛس دس اٟز سِٙیٓ ؿذٜ چشخؾ ٔی وٙذ.
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یب سشٔیٙبَ ٔشثٛى ثٝ ساٜ ا٘اذاصی سا سٚؿاٗ وٙیاذ. دس ٘شیجاٝ ٔٛساٛس ثاب        فـبس دٞیذسا اص سٚی كف ٝ وّیذ  . 2

 ٕ٘بیؾ دادٜ ٔی ؿٛد حشوز ٔی وٙذ. F0-0فشوب٘ؼی وٝ دس 

 ٔٛسٛس ثٝ كٛسر ٔٔىٛع ثب فشوب٘غ سِٙیٕی حشوز ٔی وٙذ. ،ٔٔىٛع سٚؿٗ اػزحشوز ٚلشی وٝ سشٔیٙبَ . 3

ْ سا ثٝ ٓٙاٛاٖ   4.2.6،) فـبس دٞیذ  ػشٓز ٔٛسٛس دسحبَ وبس وبٞؾ یب افضایؾثشای سا . 4 ٔـابٞذٜ   ٔشاا

 (ٔی وٙیذ

ػاشٓز ٔٛساٛس وابٞؾ     دس ٘شیجٝ ،فـبس دٞیذ ٔشٛلف ؿذٖ ٚهٔیز حشوز ثٝ ػٕزثشای ٚاسد ؿذٖ ثٝ سا . 5

 ٔشٛلف ؿٛد. ثٝ كٛسر وبُٔ وٝ ٔٛسٛس ٔی یبثذ سب صٔب٘ی

 هاًیتَسیٌگ ٍضؼیت کاس 

ٚااٛد داسد  ٔٛسٛس  یب ٘ٛیض غیشٔٙشِشٜ دسِشصؽ  آیب وٝ چه وٙیذ، ٚ سا سغییش دٞیذ. فشوب٘غ ٚسٚدی یب اٟز حشوز 1

 .خیشیب 

 چه وٙیذ وٝ آیب ٔٛسٛس ثٝ كٛسر دبیذاس وبس ٔی وٙذ یب خیش. . 2

 صیش تاس.ػولکشد 5.2.4

ثابس ٔىاب٘یىی   ثاٝ   ثاشای ّٕٓىاشد آصٔبیـای   ّٕٓىشد ثی ثبسی دس ٔٛسٛس ٔٛفمیز آٔیض ثٛد، ٌِفأ ٔٛساٛس سا   ایٙىٝ دغ اص

 .ٔشلُ وٙیذ

 اتصال هَتَس تِ تاس هکاًیکی 

 .سٛس سا ثٝ ثبس ٔىب٘یىی ٔشلُ وٙیذٚ ٔٛ ایٙٛسسش سا خبٔٛؽ وٙیذ ، سغزیٝؿذ ٔشٛلف. ثٔذاص ایٙىٝ ٔٛسٛس 1

 ىٓ وٙیذ.ثش سٚی ؿفز ٔٛسٛس، ٔ اس دادٖ ثبس ثشای لش. دیچٟب سا 2

 ایٌَستش ساُ اًذاصی 

 .وٙیذ، ساٜ ا٘ذاصی ّٕٓىشد ثی ثبسی ا٘جبْ دادٜ ثٛدیذوٝ دس  ٔـبثٟیسٚؽ  بایٙٛسسش سا ث. 1

 .ٚاسد وٙیذٓبدی  فشوب٘غ ػشٓز وبسی . فشوب٘غ سا دس حذٚد2

 سا فـبس دٞیذ.  آٔبدٜ ثبؿیذ سب دس كٛسر ٚلّٛ ٞش ٔٛسد غیش ٔٙشِشٜ ای وّیذ. 3
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 کاسی ٍضؼیت هاًیتَسیٌگ 

 یب خیش.وبس ٔی وٙذ  اٟز ك یح دسٔٛسٛس  ٔـبٞذٜ وٙیذ وٝ آیب. 1

 سِٙیٕبر فشوب٘غ سا فمي دغ اص دبیذاس ؿذٖ ثبس ٔىب٘یىی ٚ ٍٞٙبٔیىٝ ثب ػشٓز وٓ وبس ٔیىٙذ، افضایؾ دٞیذ.  . 2

ذ وٝ آیب ٘ٛیض یاب ِاشصؽ غیاش ًجیٔای دس ٔٛساٛس      فشوب٘غ ٚسٚدی یب اٟز چشخؾ ٔٛسٛس سا سغییش دٞیذ ٚ دلز وٙی. 3

 ٚاٛد داسد یب خیش.

ٔب٘یشٛس وٙیذ ٚ ٌٕٔئٗ ؿٛیذ وٝ آیب اشیبٖ خشٚای ایٙاٛسسش ٘شٔابَ    حیٗ وبسدس  سا C0-13 یب C0-12. دبسأششٞبی 4

 اػز یب خیش.
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 جذٍل پاساهتشّا   6

 جذٍل پاساهتشّا ساختاس .6.1

س ثخؾ د E0,C0,FE,Fd,FC,Fb,FA,F9,F8,F7,F6,F5,F4,F3,F2,F1,F0    ٚ32ٔششٌشٜٚ دبسا EM303B ،17دس 

 ٚاٛد داسد. ٞش ٌشٜٚ

 F0~FEثٝ ؿشح صیش: اص دٚ لؼٕز دبسأششٞبی سِٙیٕبر ٍّٕٓشٞب ٞؼشٙٙذ وٝ ٓجبسر ا٘ذ 

  1لؼٕز:F0~F5 دبسأششٞبی ٕٓٛٔی، 

  2لؼٕز :F6~FEٝدبسأششٞبی دیـشفش، 

 ذ.ٞؼشٙ ٚهٔیز ٞب ٔب٘یشٛسیًٙدبسأششٞبی  C0ٌشٜ 

 ذ.خٌب ٞؼشٙ ٚهٔیز ٔب٘یشٛسیًٙدبسأششٞبی  E0ٌشٜٚ 

 .ٕ٘بیؾ ٔی دٞذ سا F0-F5،C0ٚE0، ایٙٛسسش سٟٙب دبسأششٞبی ٌشٜٚ 0F0-27ٚلشی

 .ٕ٘بیؾ ٔی دٞذ سٕبْ دبسأششٞب سا، ایٙٛسسش F0-27 1ٚلشی

 :ؿٕبسٜ دبسأشش1ػشٖٛ

 : ّٕٓىشد دبسأششٞب2ػشٖٛ 

 دبسأششٞب س٘ج: 3ػشٖٛ 

 : ٚاحذ دبسأششٞب4ػشٖٛ 

ٔمذاس دیؾ فشم آٖ دبسأشش ٔشٙبػات ثاب   وٝ  اػز ٘ـبٖ دٞٙذٜ آXXXٖ ثشای ٕ٘ٛ٘ٝ  : دیؾ فشم دبسأششٞب.5ػشٖٛ 

 سٛاٖ ایٙٛسسش ٔشغیش اػز.

 :ؿذٜ اػز ثیبٖ شاضئیبر دس صیوٝ  (خیش: ّ٘ٛ دبسأشش)وٝ آیب دبسأشش لبثُ ٚیشایؾ اػز یب 6ػشٖٛ 

 .ٔجبص اػز ،ٚلشی ایٙٛسسش دس حبَ وبس ثبؿذٚیشایؾ دبسأششٞب  

 .ّٕٔٙٛ اػز بؿذٚلشی ایٙٛسسش دس حبَ وبس ثٚیشایؾ دبسأشش ○

X .دبسأشش فمي خٛا٘ذ٘ی اػز 
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 ٍاحذّا ٍ ػلاهتْای اختصاسی آًْا

 HOURػبٓز    m       ٔشش دسكذ        % SQRTسیـٝ دْٚ    

 Minدلیمٝ     mm    ٔیّی ٔشش rpmٚس ثش دلیمٝ د Aآٔذش 

 Sثب٘یٝ Hz  ٞشسض MAXثیـیٙٝ  V  ِٚشبط

 mS ٔیّی ثب٘یٝ KHzویّٛٞشسض MINوٕیٙٝ SECTثخؾ ثش٘بٔٝ 

 mHٔیّی ٞب٘شی KWویّٛٚار  bpsثیز ثش ثب٘یٝ 

 *ٔمذاس دبیٝ دسكذ،ٔمذاس اػٕی ٔی ثبؿذ

 .جذٍل پاساهتش6.2

 :پاساهتشّای ػوَهی1تخص 

 : پاساهتشّای ػوَهیF0.گشٍُ 6.2.1

ؿٕبسٜ 

 ػشیبَ

 ؿٕبسٜ ُٚیفٝ س٘ج ٚاحذ دیؾ فشم ّ٘ٛ

 

 

0 

 

 

 

 

X 

0.00/0 

 

0.0/0 

 

0.00 

Hz 

 

rpm 

% 

0.00~Fmax/0.00~Fmaxفشوب٘غ : 

 

 : ػشٓزF~0 )ٔمیبع وبسثش(           

 : ٚسٚدی ٌـشبٚس ~0.00 ذٚدٌٔـشبٚس 

 ٔشاْ ػشٓز ٚسٚدی ٔب٘یشٛس وشدٖ 

 

 

 ٔشاْ ٌـشبٚس ٚسٚدی ٔب٘یشٛس وشدٖ 

F0-00 

(L) 

 

1 

F0-01 

(H) 

 

 

2 

 

 

⃝ 

 

 

2 

 

 

 V/F:0وٙششَ حّمٝ ثبص   

 :1ثذٖٚ اػشفبدٜ

2:SVCO                                   

3:SVC1 

 

 وٙششَ دسایٛ ٔذ

 

F0-02 

 

3 

 

⃝ 

 

0 

 :0ٚسٚدی ػشٓز 

 :1ٚسٚدی ٌـشبٚس

 

 ٔشاْ وٙششَ ٚسٚدی ٔذ

 

F0-03 
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(F0-02=3) 

 

4 
 

⃝ 

 

 

0 
 :0كف ٝ وّیذ 

 :1سشٔیٙبَ

2: RS 485 

 

 Start/Stop حبِشٟبی وٙششَ

 

F0-04 

 

 

 

 

 

 

5 

 

 

 

 

 

 

⃝ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

0 

 RUN :0ؿشّٚ وبس 

 F/R    ٔؼشمیٓ/ٔٔىٛع

  RUN :1ٔؼشمیٓ

 :F/R   ٔٔىٛع 

 NOٓ2ٔؼشمی: RUN 

 NC سٛلف   Xi: 

NO ٔٔىٛع   F/R     

 NO3ؿشّٚ وبس: RUN 

 NC سٛلف   Xi: 

 :F/R    ٔؼشمیٓ /ٔٔىٛع

 

 

 

 

 اص ًشیك Start/Stopحبِشٟبی وٙششَ 

  سشٔیٙبَ

 

 

 

 

 

F0-05 

 

 

 

 

 

 

 

6 

 

 

 

 

 

 

⃝ 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 :0فشوب٘غ ٓذدی 

1:VP 

2:VS 

3:IS 

  :4ثلا اػشفبدٜ

5:K3*VS+K4*IS 

6:K3*VS+K5*VF 

7:K4*IS+K6*IF 

8:MAX (K3*VS,K5*VF) 

 

 

 

 

 

 ٓبدیحبِشٟبی سِٙیٓ ػشٓز 
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9:MAX (K4*IS,K6*IF) 

10:K1*VP+K2*(K3*VS+K4*IS 

+K5*VF+K6*IF-K8*5V) 

7  0.00 HZ 0.00~Fmax ٝسِٙیٕبر فشوب٘غ ٓذدی اِٚی F0-07 

 

8 
 

 

 

0 
  :0ٔؼشمیٓ 

 :1ٔٔىٛع

 F0-08 اٟز حشوز ٔٛسٛس

9  15.00 S/min 0.00~600.00 1ثٍیشی صٔبٖ ؿشب F0-09 

10  15.00 S/min 0.00~600.00  ٖ1 اص ؿشبة ایؼشبدٖصٔب F0-10 

11  5.00 Hz 0.00~Fmax/0.0~Fmax فشوب٘غ ٓذدی Jog F0-11 

12  15.00 S/min 0.00~600.00 صٔبٖ ؿشبة ٌیشی Jog F0-12 

13  15.00 S/min 0.00~600.00  صٔبٖ ٌشفشٝ ؿذٖ ؿشبةJog F0-13 

14  

 

 

 

2.000 

 

kHz 

0kW~9kW:1.000~16.000 

9kW~37kW:1.000~8.000 

37kW~110kW:1.000~4.000 

110kW~400kW:1.000~3.000 

 

 فشوب٘غ حبُٔ)وشیش(

 

F0-14 

 

 

 

15 

 

 

 

 

 

 

35 

 

 

 

 

 :0خٛدوبس ٌـشبٚس یسمٛیز وٙٙذٌ

 :10~1ٔٙ ٙی سمٛیز ٌـشبٚس ثبثز

 :20~11ٔٙ ٙیشمٛیز ٔٛسٛدٕخ سٚغٗ

 :30~21ٔٙ ٙی سمٛیز ٔٛسٛس ػٙىشٖٚ

 :34~31ٔٙ ٙی سٛیز دٕخ آة/ثّٛئش

 

 

 ٌـشبٚس  سمٛیز وٙٙذٌی

 

 

F0-15 

 

16 ⃝ 50.00 Hz Fmax:20.00~600.00                  ٕٓفشوب٘غ ٔبوضی F0-16 

17 ⃝ 50.00 Hz Fup:Fdown~Fmax                     فشوب٘غ حذ ثب F0-17 

18 ⃝ 0.00 Hz Fdown:0.00~Fup ٗفشوب٘غ حذ دبیی F0-18 
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19 ⃝  

0 

 

 

 :0ؿشّٚ ثٝ وبس ٓبدی

 :1ؿّٛ ثب اؼشجٛی ػشٓز 

 F0-19 ساٜ ا٘ذاصیٌضیٙٝ ٞبی حبِز 

 

20 
 

⃝ 
 

0 
 

 
  :0(Ramp)سٛلف دساب 

 :1(Coast)سٛلف ٔؼشمیٓ

 F0-20 ِز ٔشٛلف ؿذٌٖضیٙٝ ٞبی حب

 

21 
 

⃝ 
 

0 
 

 
 :Jog 0 ّٚ ثٝ وبس حبِزشؿ

 :1وّیذص٘ی ٔ جز/ٔٙفی ٚسٚدی

 :2غیش فٔبَ

 وشدسسِٙیٕبر وب 
F0-21 

 

22 

 

 

 

0 

 Hz :0فشوب٘غ  

 rpm:1ػشٓز

 F0-22 ٓزشٌضیٙٝ ٞبی ٔب٘یشٛیًٙ ػ

 F0-23 ٔمیبع ثٙذی ًجك ٘یبص وبسثش 600.00~0.01  30.00  23

 

24 

 

⃝ 

 

0 

 :0حبِز ٔٔىٛع ٔجبص 

 :1حبِز ٔٔىٛع غیش ٔجبص

 F0-24 حبِز وٙششَ ٔؼشمیٓ/ٔٔىٛع

 

25 

 

⃝ 

 

0.00 

 

S 

 F0-25 ٔؼشمیٓ/ ٔٔىٛع ٔشدٜصٔبٖ ثب٘ذ  600.00~0.00

 

 

26 

 

 

⃝ 

 

 

0 

 :0حبِز سِٙیٓ ػشٓز ِٔٙٓ   

 :1حبِز سِٙیٓ ػشٓز ٚیظٜ 

 :2فشایٙذ PIDحبِز ٚسٚدی 

 

 سِٙیٕبر ػشٓز اِٚیٝ ٔذ

 

F0-26 

 

 

27 

 

⃝ 

 

0 

 

 

 :0حبِز ٔٙٛی اثشذای

 :1حبِز ٔٙٛی دیـشفشٝ 

 F0-27 ٌضیٙٝ ٞبی حبِز ٔٙٛ

 

28 

 

⃝ 

 

0 

 :0غیش فٔبَ 

 :1سیؼز دیؾ فشهٟب

 F0-28 وٙششَ دیؾ فشم

 

29 

 

 

 

0 

 :0سِٙیٕبر دبسأشش ٔجبص  

  :1 0لفُ دبسأشش 

 :2 1لفُ دبسأشش 

 

 ٞبشَ سِٙیٕبر دبسأشوٙشش

 

F0-29 

Pars 
Mech

atro
nic



 پارس مکاترونیک صنعت

166 

 

30 

 

⃝ 

 

0 

 :G0ٔذَ  

 P :1ٔذَ

 

 ٔذَ ایٙٛسسش

F0-30 

 

31 

 

⃝ 

XXXXX  0~65535 سٔض ٚسٚد وبسثش F0-31 

 : پاساهتشّای هَتَس:  F1. گشٍُ 6.2.2

ؿٕبسٜ 

 ػشیبَ

 

ّٛ٘ 

دیؾ 

 فشم

 ؿٕبسٜ ُٚیفٝ س٘ج ٚاحذ

 

32 
 

⃝ 
 

0 
 :AC 0 ٔٛسٛس اِمبئی 

 :1سٔییٗ ٘ـذٜ

 F1-00 ّ٘ٛ ٔٛسٛس

33 ⃝ XXXX kW 0.40~480.00 سٛاٖ اػٕی ٔٛسٛس F1-01 

34 ⃝ XXX V 60-660 ِٚشبط اػٕی ٔٛسٛس F1-02 

35 ⃝ XXXX A 0.1~1500.0 اشیبٖ اػٕی ٔٛسٛس F1-03 

36 ⃝ XXXX Hz 20.00-600.00  ٔٛسٛس اػٕیفشوب٘غ F1-04 

37 ⃝ XXXX rpm 1~60000 ػشٓز اػٕی ٔٛسٛس F1-05 

38 ⃝ X   ٜ0 ػشبس: Y  

 ∆ :1 ٔ ّث 

 F1-06 ٔٛسٛس ثٙذیػیٓ  ّ٘ٛ

39 ⃝ X  0.50~0.99 هشیت سٛاٖ اػٕی F1-07 

40 ⃝ XXXX A 0.1~1500.0 اشیبٖ س شیه ثی ثبسی F1-08 

41 ⃝ XXXX A 0.1~1500.0 اشیبٖ ٌـشبٚس ٘بٔی F1-09 

42 ⃝ XXXX Ω 0.001~60.000 ٔمبٚٔز اػشبسٛس R1 F1-10 

43 ⃝ XXXX Ω 0.001~60.000 بٚٔز سٚسٛس ٔمR2 F1-11 

44 ⃝ XXXX mH 0.1~3000.0 ٛا٘ذٚوشب٘غ ٘ـشی سٚسٛس ٚ اػشبس Ls F1-12 
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45 ⃝ XXXX mH 0.1~3000.0 ا٘ذٚوشب٘غ ٔشمبثُ اػشبسٛ ٚ ٚسٚسٛس F1-13 

46 ⃝ XXX  30.0~99.0 سا٘ذأبٖ ٔٛسٛس 

 

F1-14 

 

47 

 

⃝ 

 

0 

 

 

 :0ثذٖٚ سِٙیٓ خٛدوبس

 :1سِٙیٓ خٛدوبس ایؼشبی

 :2بس دٚسا٘یسِٙیٓ خٛدو

 

 سِٙیٓ خٛدوبس دبسأششٞب

 

F1-15 

48 ⃝ 1  1~247 

 :0ا٘شـبس ٍٕٞب٘یآدسع 

 F1-16 آدسع ایٙٛسش

 

49 

 

⃝ 

 

 

1 

 

bps 

0:4800 

1:9600 

2:19200 

3:38400 

 

 ٘شخ ا٘شمبَ اًلآبر

 

F1-17 

 

50 

 

⃝ 

 

 

0 

 

 

1+8+1 , RTU ٓ0ثذٖٚ دشچ: 

 1+8+1+1 , RTU 1صٚج دشیشی: 

1+8+1+1 , RTU 2فشد دشیشی: 

 

 بَ اًلآبرمحبِز ا٘ش

 

F1-18 

 

51 

 

⃝ 

 

0 

 :0اػز Slaveایٙٛسسش  

 :1اػز Master ایٙٛسسش

 حبِز اسجبًی

Master-Slave 

F1-19 

52 ⃝ 0       (F0-07)ٝ0فشوب٘غ اِٚی: 

(F9-06)  فشوب٘غ ٓذدی

 :1اب٘جی

 

 ایٙٛسسش اص دسیبفزآدسع 

 

F1-20 

53  100.00 
 

 F1-21 سشسایٙٛ یدسیبفشهشیت سٙبػجی  600.00~0.00
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54  100.00 
 

 K1  F1-22 ثٟشٜ ٚسٚدی آ٘بِٛي 600.00~0.00

55  0.00 
 

 K2  F1-23 ثٟشٜ ٚسٚدی آ٘بِٛي 600.00~0.00

56  100.00 
 

 K3  F1-24 ثٟشٜ ٚسٚدی آ٘بِٛي 600.00~0.00

57  0.00 
 

 K4  F1-25 ثٟشٜ ٚسٚدی آ٘بِٛي 600.00~0.00

58  0.00 
 

 K5 F1-26 ثٟشٜ ٚسٚدی آ٘بِٛي 600.00~0.00

59  0.00 
 

 K6 F1-27 ثٟشٜ ٚسٚدی آ٘بِٛي 600.00~0.00

60  0.00 
 

 K7 F1-28 بِٛيثٟشٜ ٚسٚدی آ٘ 600.00~0.00

61  0.00 
 

 K8 F1-29 ثٟشٜ ٚسٚدی آ٘بِٛي 600.00~0.00

62  0.0 S َٔذر صٔبٖ ثشای ثشلشاسی اسجبى 60.0~0.0 (:0.0)غیش فٔب F1-30 

 

 

 

 

63 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

0 

  :0فشوب٘غ ٚسٚدی 

  :1فشوب٘غ خٛای

  :2فشوب٘غ ٓذدی اِٚیٝ

  :3وب٘غ ٓذدی اب٘جیشف

4: VP 

5: VF 

6: VF 

7: IS 

8: IF 

 

 

 

 اًلآبر ا٘شمبِی

 Masterدس اسسجبى ثب 

 

 

 

 

F1-31 

 

 

 

Pars 
Mech

atro
nic



 پارس مکاترونیک صنعت

169 

 ٍسٍدی / خشٍجی ّای : پاساهتشّای تشهیٌالF2 . گش6.2.3ٍُ

ؿٕبسٜ 

 ػشیبَ

دیؾ  ّ٘ٛ

 فشم

 ؿٕبسٜ ُٚیفٝ         س٘ج                     ٚاحذ

 

64 

 

⃝ 

 

1 

  

 

 

 سا ثجیٙیذ 6-1اذَٚ 

)ّٕٓىشد سشٔیٙبِٟبی ٚسٚدی 

 ٓذدی چٙذوبسٜ(

  سشٔیٙبَ ٚسٚدی چٙذوبسٜ

X1-RUN 

F2-00 

 

65 

 

⃝ 

 

2 

  سشٔیٙبَ ٚسٚدی چٙذوبسٜ 

X2 – F/R 

F2-01 

 

66 

 

⃝ 

 

3 

 سشٔیٙبَ ٚسٚدی چٙذوبسٜ 

D1-X3 

F2-02 

 

67 

 

⃝ 

 

4 

 سشٔیٙبَ ٚسٚدی چٙذوبسٜ 

D2-X4 

F2-03 

 

68 

 

⃝ 

 

5 

 دی چٙذوبسٜسشٔیٙبَ ٚسٚ  

D3-X5 

F2-04 

 

69 

 

⃝ 

 

9 

 سشٔیٙبَ ٚسٚدی چٙذوبسٜ 

FRS-X6 

F2-05 

 

70 

 

⃝ 

 

10 

 سشٔیٙبَ ٚسٚدی چٙذوبسٜ 

RST-X7 

F2-06 

 F2-07 ثذٖٚ اػشفبدٜ    71

 VS  F2-08 سٔییٗ وبسثشی ٚسٚدی  0 ⃝ 72

 IS  F2-09سٔییٗ وبسثشی ٚسٚدی  0 ⃝ 73
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 VF  F2-10سٔییٗ وبسثشی ٚسٚدی  0 ⃝ 74

 IF F2-11سٔییٗ وبسثشی ٚسٚدی  0 ⃝ 75

76 ⃝ 

 

0   

 سا ثجیٙیذ 6-2اذَٚ 

سشٔیٙبِٟبی خشٚای )ّٕٓىشد 

 ٓذدی چٙذ وبسٜ(

 Y1  F2-12 سشٔیٙبَ خشٚای چٙذوبصٜ

78 ⃝ 

 

 Y2 F2-13 سشٔیٙبَ خشٚای چٙذوبصٜ  1

 R1 F2-14 سشٔیٙبَ خشٚای  9 ⃝ 79

80 ⃝  
 

 F2-15 ثذٖٚ اػشفبدٜ

 

 

 ثجیٙیذسا  6-3اذَٚ

خشٚای آ٘بِٛي ثٝ كٛسر 

 دساٝ ثٙذی ؿذٜ

 M0  F2-16سشٔیٙبَ خشٚای آ٘بِٛي  0  81

82 ⃝ 6 
 

 M1  F2-17سشٔیٙبَ خشٚای آ٘بِٛي

 F2-18 ثذٖٚ اػشفبدٜ    83

 F2-19 ثذٖٚ اػشفبدٜ    84

 F2-20 ثذٖٚ اػشفبدٜ    85

 F2-21 ثذٖٚ اػشفبدٜ    86

87  0.00 
 

 M0 F2-22حذ دبئیٗ خشٚای  100.00~0.00

88  100.00 
 

 M0 F2-23حذ ثب ی خشٚای  100.00~0.00

89  95.00 
 

 M0 F2-24ثٟشٜ خشٚای  300.00~0.00

90  0.00 
 

 M1 F2-25حذ دبئیٗ خشٚای  100.00~0.00

Pars 
Mech

atro
nic



 پارس مکاترونیک صنعت

171 

91  100.00 
 

 M1 F2-26حذ ثب ی خشٚای  100.00~0.00

92  95.00 
 

 M1 F2-27ثٟشٜ خشٚای  300.00~0.00

      

 ثذٖٚ اػشفبدٜ

F2-28 

~     

F2-31 

 

 کشد تشهیٌال ّای ٍسٍدی ػذدی چٌذکاسُل: ػو6-1جذٍل 

 ؿٕبسٜ ّٕٓىشد                    ؿٕبسٜ ّٕٓىشد                    

 0 غیشفٔبَ   26  ثذٖٚ اػشفبدٜ

سغییش سِٙیٕبر ٚسٚدی ػشٓز ثٝ ػشٓز 

 اِٚیٝ

 RUN 1-ؿشّٚ وبس 27  

سغییش سِٙیٕبر ٚسٚدی ػشٓز ثٝ ػشٓز 

 اب٘جی

 F/R 2-ٔؼشمیٓ/ٔٔىٛع   28

 ركٛساِٚیٝ ثٝ ػشٓز سغییش سِٙیٕبر 

 ِٔٙٓ ػشٓز اِٚیٝ

 3 1ؿذٜ  سشٔیٙبَ ػشٓز اص دیؾ سٔییٗ   29

سغییش سِٙیٕبر ػشٓز ِٔٙٓ ٚسٚدی ثٝ 

 ػشٓز ٓذدی

 4 2سشٔیٙبَ ػشٓز اص دیؾ سٔییٗ ؿذٜ    30

ثٝ ػشٓز  Jogسغییش سِٙیٕبر ٚسٚدی 

 Jogٓذدی 

 5 3سشٔیٙبَ ػشٓز اص دیؾ سٔییٗ ؿذٜ    31

 6 4سشٔیٙبَ ػشٓز اص دیؾ سٔییٗ ؿذٜ    32 ثذٖٚ اػشفبدٜ

 7 1ٖ ؿشبة ٌیشی/ اص ؿشبة ایؼشبدٖ سشٔیٙبَ صٔب   33 ثذٖٚ اػشفبدٜ
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 8 2سشٔیٙبَ صٔبٖ ؿشبة ٌیشی/ اص ؿشبة ایؼشبدٖ    34 ثذٖٚ اػشفبدٜ

سغییش سِٙیٕبر ٚسٚدی ٌـشبٚس ثٝ ٌـشبٚس 

 ٓذدی

 9 حشوز یىٙٛاخز سب سٛلف 35

 10 ثبص ٘ـب٘ی خٌبٞبی ایٙٛسسش 36 ثذٖٚ اػشفبدٜ

 11 یٓٔؼشم PID 37 Jogسِٙیٓ ٔ جز یب ٔٙفی ثٛدٖ خشٚای 

 12 ٔٔىٛع Jog 38 ثذٖٚ اػشفبدٜ

 13 )ثشای افضایؾ ٌبْ ثٝ ٌبْ فشوب٘غ( upسشٔیٙبَ  39 ثذٖٚ اػشفبدٜ

 14 )ثشای وبٞؾ ٌبْ ثٝ ٌبْ فشوب٘غ( Downسشٔیٙبَ  40 ثذٖٚ اػشفبدٜ

 UP/DOWN 15دبوؼبصی فشوب٘غ سٔییٗ ثب  41 ثذٖٚ اػشفبدٜ

 16 ٍیشی /اص ؿشبة ایؼشبدٖغیش فٔبَ ػبصی فشوب٘غ ؿشبث 42 ثذٖٚ اػشفبدٜ

 17  43 ثذٖٚ اػشفبدٜ

 18 ػیٕٝ 3وٙششَ سٛلف سٛاِی  44 1سشٔیٙبَ سِٙیٓ ٔ ذٚدیز اشیبٖ 

 19 ثذٖٚ اػشفبدٜ 45  2 سشٔیٙبَ سِٙیٓ ٔ ذٚدیز اشیبٖ

 V/F 20سغییش وٙششَ دسایٛ ثٝ حبِز وٙششَ  46  3 سشٔیٙبَ سِٙیٓ ٔ ذٚدیز اشیبٖ

ثٝ حبِز وٙششَ  RUNٚهٔیز ٘ ٜٛ وبس وّیذ سغییش  47 ؿشّٚ حبِز وبس

 سشٔیٙبَ

21 

 22 0ٚسٚدی فشٔبٖ ؿشّٚ ثٝ وبس  48 ثذٖٚ اػشفبدٜ

 23 1ٚسٚدی فشٔبٖ ؿشّٚ ثٝ وبس  49 ثبص ٘ـب٘ی ّٕٓیبر ثش٘بٔٝ ) ثبص٘ـب٘ی صٔبٖ(

 24 سغییش حبِز وٙشش ٚسٚدی ثٝ حبِز وٙششَ ػشٓز 50 فٕبٖ اػشفبدٜ اص سِٙیٕبر ٔٛسٛس ابیٍضیٗ

 25 سغییش حبِز وٙشش ٚسٚدی ثٝ حبِز وٙششَ ٌـشبٚس 51 ٚسٚدی خٌبی خبای
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 ذ هٌظَسُػولکشد تشهیٌالْای خشٍجی چٌ 6-2جذٍل 

 ؿٕبسٜ ّٕٓىشد                        ؿٕبسٜ ّٕٓىشد                       

 0 ٚهٔیز وبس یب سٛلف ایٙٛسسش 17 خشٚای آ سْ اهبفٝ ثبس

 F9-11 1یبثی ثٝ س٘ج فشوب٘ؼی ًجك سِٙیٕبر دػش 18 اهبفٝ ِٚشبط

 2 ) دس حبِز وبس ایٙٛسش(1خشٚای سـخیق س٘ج فشوب٘ؼی  19 ٔ ذٚدیز اشیبٖ

 3 ) دس حبِز وبس ایٙٛسش(2خشٚای سـخیق س٘ج فشوب٘ؼی  20 آؿىبس ػبص ٓجٛس اص كفش فشوب٘غ

غیش  Jog) دس حبِز1خشٚای سـخیق س٘ج فشوب٘ؼی  21 ثذٖٚ اػشفبدٜ

 فٔبَ(

4 

غیش  Jog) دس حبِز2خشٚای سـخیق س٘ج فشوب٘ؼی  22 2فٔبَ ثٛدٖ/٘جٛدٖ ٔٛسٛس 

 فٔبَ(

5 

 6 ٚهٔیز حشوز  ٔؼشمیٓ/ ٔٔىٛع 23 (Fd-27ٚهٔیز سِٙیٓ صٔبٖ وبس )ٔشسجي ثب 

 7 سٛاصٖ ٚسٚدی / خشٚای فشوب٘غ 24 ثذٖٚ اػشفبدٜ

 Jog 8ٚهٔیز وبسی  25 ثذٖٚ اػشفبدٜ

 9 خٌبی ایٙٛسسش 26 آٔبدٜ ثٝ وبس ثٛدٖ ایٙٛسسش

 10 سػیذٖ ثٝ فشوب٘غ حذ ثب   27 ثذٖٚ اػشفبدٜ

 11 سػیذٖ ثٝ فشوب٘غ حذ دبئیٗ 28 ثذٖٚ اػشفبدٜ

 12 ثذٖٚ اػشفبدٜ 29 ثذٖٚ اػشفبدٜ

 13 ثذٖٚ اػشفبدٜ 30 ثذٖٚ اػشفبدٜ

 14 1سـخیق س٘ج ٔمذاس آ٘بِٛي  31   ثذٖٚ اػشفبدٜ

 15 2اس آ٘بِٛي سـخیق س٘ج ٔمذ 32 خٌبی حزف فبص ٚسٚدی

 16   3سـخیق س٘ج ٔمذاس آ٘بِٛي   
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 هقیاس ّای کاهل خشٍجی ّای آًالَگ 6-3جذٍل 

 ؿٕبسٜ ػیٍٙبَ        %(ٔمیبع وب100ُٔ) ؿٕبسٜ ػیٍٙبَ %(ٔمیبع وب100ُٔ)

20mA        IS             11 Fmax         0    فشوب٘غ خشٚای 

20mA        IF             12 Fmax         1    فشوب٘غ ٚسٚدی 

 2    فشوب٘غ ػٙىشٖٚ         Fmax 13   ثذٖٚ اػشفبدٜ 

+10V          +10V           14  ٜ3    ثذٖٚ اػشفبد 

 4    ثذٖٚ اػشفبدٜ  PID   15ٚسٚدی  PIDٔمیبع ثیـیٙٝ 

 5    ثذٖٚ اػشفبدٜ  PID   16فیذثه      PID ٔمیبع ثیـیٙٝ

ثشاثش اشیبٖ اػٕی  2 17   ثذٖٚ اػشفبدٜ     

 ایٙٛسسش

 6    اشیبٖ خشٚای

ثشاثش ِٚشبط أی  105 18   ثذٖٚ اػشفبدٜ     

 ایٙٛسسش

 7    ِٚشبط خشٚای

ثشاثش ِٚشبط اػٕی 1.5

 ٚسٚدی

 DC   19 5.00V         VP              8ِٚشبط خي 

 10.00V       VS              9 20   سٛاٖ خشٚای   فشوب٘غ اػٕی ایٙٛسسش

    21 10.00V            VF             11 
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 تٌظین پاساهتشّای سشػت F3. گشٍُ 6.2.4

ؿٕبسٜ 

 ػشیبَ

دیؾ  ّ٘ٛ

 فشم

 ؿٕبسٜ ّٕٓىشد                    س٘ج             ٚاحذ

96    0.00 Hz  0.00~Fmax/0.0~Fmax  1سِٙیٓ ػشٓز F3-00 

97    5.00 Hz  0.00~Fmax/0.0~Fmax  2سِٙیٓ ػشٓز F3-01 

98    10.00 Hz  0.00~Fmax/0.0~Fmax  3سِٙیٓ ػشٓز F3-02 

99    15.00 Hz  0.00~Fmax/0.0~Fmax  4سِٙیٓ ػشٓز F3-03 

 100  20.00 Hz  0.00~Fmax/0.0~Fmax  5سِٙیٓ ػشٓز F3-04 

101  25.00 Hz  0.00~Fmax/0.0~Fmax  6سِٙیٓ ػشٓز F3-05 

102  30.00 Hz  0.00~Fmax/0.0~Fmax  7سِٙیٓ ػشٓز F3-06 

103  35.00 Hz  0.00~Fmax/0.0~Fmax  8سِٙیٓ ػشٓز F3-07 

104  40.00 Hz  0.00~Fmax/0.0~Fmax  9سِٙیٓ ػشٓز F3-08 

105  45.00 Hz  0.00~Fmax/0.0~Fmax  10سِٙیٓ ػشٓز F3-09 

106  50.00 Hz  0.00~Fmax/0.0~Fmax  11سِٙیٓ ػشٓز F3-10 

107  50.00 Hz  0.00~Fmax/0.0~Fmax ٙ12ِیٓ ػشٓز س F3-11 

108  50.00 Hz  0.00~Fmax/0.0~Fmax  13سِٙیٓ ػشٓز F3-12 

109  50.00 Hz  0.00~Fmax/0.0~Fmax  14سِٙیٓ ػشٓز F3-13 

110  50.00 Hz  0.00~Fmax/0.0~Fmax  15سِٙیٓ ػشٓز F3-14 

 F3-15 2صٔبٖ ؿشبثٍیشی                 400.00~0.00    111

 F3-16 2صٔبٖ اص ؿشبة ایؼشبدٖ  400.00~0.00    112
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 F3-17 3صٔبٖ ؿشبثٍیشی  400.00~0.00    113

 F3-18 3صٔبٖ اص ؿشبة ایؼشبدٖ  400.00~0.00    114

 F3-19 4صٔبٖ ؿشبثٍیشی  400.00~0.00    115

 F3-20 4صٔبٖ اص ؿشبة ایؼشبدٖ  400.00~0.00    116

117 ⃝ 

 
 :0ثب٘یٝ  0

 :1دلیمٝ

ٚاحذ صٔبٖ ؿشبة ٌیشی / اص ؿشبة 

 ایؼشبدٖ

F3-21 

118 ⃝ 100.00 %   0.00~30.00 

30.01~150.00 

 F3-22  دس اػشبسر DC٘ؼجز سشٔض 

119 ⃝ 0.00   S   0.00~30.00  صٔبٖ سشٔضDC ّٚدس ؿش F3-23 

120 ⃝ 2.00   Hz  0.10~600/0.1~60.0   فشوب٘غ ؿشّٚ سشٔضDC دس  ٍٞٙبْ سٛلف F3-24 

121 ⃝ 100.00 %   0.00~30.00 

30.01~150.00 

 F3-25 دس ٍٞٙبْ سٛلف DC٘ؼجز سشٔض 

122 ⃝ 0.10   S   0.10~30.00 س سشٔض صٔبٖ ا٘شِبDC دس ٍٞٙبْ سٛلف F3-26 

123 ⃝ 0.00  S   0.00~30.00                 

  

 F3-27 دس ٍٞٙبْ سٛلف DCصٔبٖ سشٔض 

 

 

 

124 

 

 

 

⃝ 

 

 

 

0      

 

 

 

 

ثٝ ٔ ن سػیذٖ فشوب٘غ 

  :0ثٝ حذ دبئیٗ ُٕٓ وٗ

ٍٞٙبْ ٓجٛس اص كف دغ اص 

سػیذٖ ثٝ حذ فشوب٘غ 

  :1دبئیٗ ُٕٓ وٗ

 

 

 ئیٗوٙششَ فشوب٘غ حذ دب

 

 

F3-28 

 

125 ⃝ 60.00 S   0.00~600.00               

  

 F3-29 صٔبٖ وبس فىب٘غ حذ دبئیٗ

126  100,00 %   0.00~600.00               

  

 F4-30 اجشا٘ؼبصی ِغضؽ حّمٝ ثبص

 

 

 

127 

 

 

⃝ 

 

 

 

0     

  :0ثذٖٚ وذی 

ا٘شمبَ دبسأشش اص ایٙٛسسش ثٝ 

  :1كف ٝ وّیذ

ا٘شمبَ دبسأشش اص كف ٝ 

  :2وّیذ ثٝ ایٙٛسسش

            

 وذی دبسأشش 

 

F3-31 
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 PID: پاساهتشّای ػوَهی  F4 .گش6.2.5ٍُ

ؿٕبسٜ 

 ػشیبَ

دیؾ  ّ٘ٛ

 فشم

 ؿٕبسٜ ّٕٓىشد س٘ج ٚاحذ

 

 

128 

 

 

⃝ 

 

 

0 

 :0ٓذدیPIDسِٙیٕبر  

1: VS 

2: IS 

3: VF 

4: IF 

5: VP 

 

 

 PIDحبِز سِٙیٕبر وّی 

 

 

F4-00 

 

 

129  0.0 V    ٕٓٔمیبع ، ٔبوضی

PID0.0~ 

 PID F4-01سِٙیٕبر ٓذدی 

 

130 
 

⃝ 
 

0 
 0: VF 

1: IF 

2: VS 

3: IS 

 PID F4-02ٙٝ ٞبی فیذثه یٌض

 PID F4-03ٔمیبع ٔبوضیٕٓ  6000.0~0.1  10.0  131

 

 

132 

 

 

 

 

 

10 

      PIDثب یٌضیٙٝ ٞبی حذ   

 یٍبٖ:

  :0ٔ جز

  :1ٔٙفی

      PIDٌضیٙٝ ٞبی حذ دبئیٗ

 دٍٞبٖ:

  :0ٔ جز

  :1ٔٙفی

 

 

 PIDٌضیٙٝ ٞبی ٔ جز/ ٔٙفی 

 حذ ثب  / حذ دبئیٗ

 

 

 

F4-04 
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  :0سِٙیٕبر ٔ جز  0 ⃝ 133

  :1سِٙیٕبر ٔٙفی

 PID F4-05سِٙیٕبر سِٙیٓ 

 PID F4-06ثٟشٜ خشٚای                  100.00~0.00   % 100.00  134

 Gp F4-07ثٟشٜ سٙبػجی  100.00~0.00   0.40  135

136  10.00 S    0.00~300.00 ثٟشٜ ا٘شٍبِی  GTi  F4-08 

137  0.00 ms 0.00~100.00  ثٟشٜ سفبهّیGTd F4-09 

  F4-10 ٔمیبع سبثْ ا٘شٍشاَ 100.00~0.00   % 100.00  138

 PID F4-11حذ ثب ی 100.00~0.00   % 100.00  139

 PID F4-12حذ دبئیٗ 100.00~0.00   % 0.00  140

 

 

141 

 

 

 

 

 

11111111 

 F6 F7 F8 F9 FA Fb FC Fd  َوٙشش

ؾ ٔٙٛ ٕ٘بی

1 

 

 

F4-13 

1 1 1 1 1 1 1 1 

 :1ٕ٘بیؾ             :0ٓذْ ٕ٘بیؾ  

 

142 

 

 

وٙششَ  * * * * * * * *  00000001

ٕ٘بیؾ ٔٙٛ 

2 

 

F4-14 

 

0 0 0 0 0 0 0 0 

 :1ٕ٘بیؾ                :0ٓذْ ٕ٘بیؾ 

 

143 

 

⃝ 

 

0 

 Fo FI Fs * E-Speed E-Slip Iq *  ٌضیٙٝ ٞبی

ٔشاْ 

 ٔب٘یشٛسیًٙ

 

F4-15 0 0 0 0 0 0 0 0 

  :0ٓذد ٌّٔك         -/+:1ثذٖٚ اػشفبدٜ *     

                  :0چیٙی   0 ⃝ 144

 :1اٍّ٘یؼی

 F4-16 صثبٖ كف ٝ ٕ٘بیؾ

Pars 
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 F4-17 ثذٖٚ اػشفبدٜ     145

 

146 

 

⃝ 

 

1 

  :0ثذٖٚ سغییش 

  :1ثب سغییش

 F4-18 ِیٓ أىبٖ سغییش دبسأششٞب دس حیٗ وبسسٙ

 F4-19 ٕ٘بیؾ دبسأششٞبی سِٙیٕبر 575~0  0  147

 

148 

 

 

 

512 

 

 

 

0~575 

دبسأششٞبی ٕ٘بیؾ دادٜ ؿذٜ دس ػٌش اَٚ 

 دس حیٗ وبس

 

F4-20 

 

149 

 

 

 

514 

 

 

 

0~575 

یؾ دادٜ ؿذٜ دس ػٌش دْٚ دبسأششٞبی ٕ٘ب

 دس حیٗ وبس

 

F4-21 

 

150 

 

 

 

524 

  

0~575 

دبسأششٞبی ٕ٘بیؾ دادٜ ؿذٜ دس ػٌش  ػْٛ 

 دس حیٗ وبس

 

F4-22 

 

151 

 

 

 

525 

  

0~575 

دبسأششٞبی ٕ٘بیؾ دادٜ ؿذٜ دس ػٌش  ػْٛ 

 دس حیٗ وبس

 

F4-23 

 

152 

 

 

 

512 

  

0~575 

دبسأششٞبی ٕ٘بیؾ دادٜ ؿذٜ دس ػٌش اَٚ 

 ثٔذ اص سٛلف

 

F4-24 

 

153 

 

 

 

514 

  

0~575 

دبسأششٞبی ٕ٘بیؾ دادٜ ؿذٜ دس ػٌش دْٚ 

 ثٔذ اص سٛلف

 

F4-25 

 

154 

 

 

 

524 

  

0~575 

دبسأششٞبی ٕ٘بیؾ دادٜ ؿذٜ دس ػٌش ػْٛ 

 ثٔذ اص سٛلف

 

F4-26 

 

155 

 

 

 

528 

  

0~575 

دبسأششٞبی ٕ٘بیؾ دادٜ ؿذٜ دس ػٌش  

 چٟبسْ ثٔذ اص سٛلف

 

F4-27 

Pars 
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 F4-28 ثذٖٚ اػشفبدٜ     156

 F4-29 ثذٖٚ اػشفبدٜ     157

 

158 

 

 

 

0,0 

  

  PID~0.0ٔبوضیٕٓ ٔمیبع

  PIDٔذاس سـخیق  اصثیٗ سفشٗ فیذثه 

F4-30 

 

159 

  

6000.0 
 

S 
 

0.0~6000.0 

  PIDصٔبٖ سـخیق اصثیٗ سفشٗ فیذن 

F4-31 

 

 ّای ػوَهی کٌتشل تشداسیش: پاساهتF5.گشٍُ 6.2.6

ؿٕبسٜ 

 ػشیبَ

 ؿٕبسٜ ّٕٓىشد س٘ج ٚاحذ دیؾ فشم ّ٘ٛ

 F5-00 1ثٟشٜ سٙبػجی ػشٓز  100.00~0.00 % 15.00  160

161  0.50 S 0.00~30.00 

 :0.00ا٘شٍشاَثذٖٚ 

 F5-01 1ثٟشٜ ا٘شٍشاِی ػشٓز 

162  0.00 ms 0.00~10.00  1ثٟشٜ سفبهّی ػشٓز F5-02 

 F5-03 2ثٟشٜ سٙبػجی ػشٓز  100.00~0.00 % 12.00  163

164  0.50 S 0.00~30.00  2ثٟشٜ ا٘شٍشاِی ػشٓز F5-04 

165 ⃝ 5.00 Hz فشوب٘غ وّیذص٘ی  ~0.00فشوب٘غ وّیذص٘ی F5-05 

166 ⃝ 5.00 Hz ~Fmax             ٖ1فشوب٘غ وّیذص٘ی  0فشوب٘غ وّیذص F5-06 

167  0.040 S 0.000~30.000  ٖصٔبٖ ؿشبثٍیشی  اشیب

 ٌـشبٚس

F5-07 

168  0.040 S 0.000~30.000 یؼشبدٖ صٔبٖ اص ؿشبة ا

 اشیبٖ ٌـشبٚس

F5-08 

ٔ ذٚدیز اشیبٖ ٌـشبٚس ساٜ  250.00~80.00 % 165.00  169

 ا٘ذاصی

F5-09 
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170  165.00 %  80.00~250.00                           

 

 F5-10 سشٔضٔ ذٚدیز اشیبٖ ٌـشبٚس

 ؿٕبسٜ ّٕٓىشد س٘ج ٚاحذ دیؾ فشم ّ٘ٛ ػشیبَ

 

 

 

 

 

171 

 

 

 

 

 

⃝ 

 

 

 

 

 

 0       

  :0ٌـشبٚس ٓذدی 

1: VP 

2: VS 

3: IS 

4: VF 

5: IF 

  :6ثذٖٚ اػشفبدٜ

7: K1*VP+K2*(K3* 

VS+K4*IS+K5*VF+K6* 

IF-K8*5V) 

 

 

 

 

 سِٙیٕبر وّی ٌـشبٚس

 

 

 

 

 

F5-11 

 

 F5-12 اشیبٖ ٌـشبٚس ٓذدی اِٚیٝ ~ 0.00 ٌـشبٚس حذاو ش  %     0.00  172

  :0ٌـشبٚس ٔ جز         0  173

  :1ٌـشبٚس ٔٙفی

 F5-13 اٟز ٌـشبٚس       

 

 

 

 

174 

 

 

 

 
 

 

 

 

  0     

 0:  فشوب٘غ حذ ثب  

 SV  :1فشوب٘غ حذ ثب *

 SV  :2فشوب٘غ حذ ثب *

 SV  :3فشوب٘غ حذ ثب *

 SV  :4فشوب٘غ حذ ثب *

 

 

ثب ی ٔ ذٚدٜ فشوب٘غ حذ 

 وٙششَ ٌـشبٚس

 

 

F5-14 

 

175 

~    
179 

 F5-15 ثذٖٚ اػشفبدٜ    

~     

F5-19 

180        0  5~60000 

 

ثٟشٜ سِٙیٓ اشیبٖ س شیه 

VVF 

F5-20 

181  0,00 sm 0.00~600.00  ٖثٟشٜ وٙششِی سِٙیٓ اشیب

 VVF س شیه

F5-21 
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      :0ٌـشبٚس ٔ جز/ٔٙفی ٔجبص    182

  1: ٌـشبٚس ٔ جز/ٔٙفی غیشٔجبص

 F5-22 وٙششَ ٌـشبٚس ٔ جز/ٔٙفی

183  0,00 V  0.00~600.00  صٔبٖ ٔشدٜ ٌـشبٚس

 ٔ جز/ٔٙفی

F5-23 

 F5-24 ثٟشٜ حّمٝ اشیبٖ 10.00~0.00    184

185  10.00 ms 0.00~300.00 ٖثٟشٜ ا٘شٍشاَ حّمٝ اشیب F5-25 

ثٟشٜ اجشاٖ ػبصی ِغضؽ  200.00~50.00  % 100.00  186

 حّمٝ ثؼشٝ

F5-26 

 

 

187 
 

 

 

   2      
  :0سشٔض 

  :1ٓبدی

  :2ٖٚ خشٚایذث

 

 حبِز وبسی دسفشوب٘غ كفش

 

F5-27 

 F5-28 ثٟشٜ س شیه فشوب٘غ دبئیٗ 150.00~100.00  %   100.00  188

 

 

 

189 

 

 

 

100.00  

 

%  

0~9kW  

 

100.00~600.00 

 

 

 Kdثٟشٜ س شیه 

 

 

F5-29 

 

150.00 9~30kW 

200.00 30~55kW 

300.00 55~75kW 

400.00 75~110kW 

500.00 110~400kW 

 

 

190 

 

 

 

0.10  

 

S  

0~9kW     

0.00~10.00 

 

 

 

 سِٙیٓ صٔبٖ ثٟشٜ س شیه

 

 

F5-30 

0.15 9~55kW 

0.20 55~400kW 

 F5-31 ٌـشبٚس حذاو ش                        150.00~50.00  % 100.00  191
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 ی تاتغ هاًیتَسیٌگاهتشّاس: پا C0.گشٍُ 6.2.7

ؿٕبسٜ 

 ػشیبَ

 ؿٕبسٜ ّٕٓىشد س٘ج ٚاحذ دیؾ فشم ّ٘ٛ

512   Hz 0.00~Fup/0.0~Fup                 فشوب٘غ خشٚای C0-00 

513 C0-01 

514  

 

  

Hz 

 

0.00~Fmax/0.0~Fmax           

 

 فشوب٘غ ٚسٚدی

فشوب٘غ حذ ثب ی 

 ٌـشبٚس

C0-02 

515 C0-03 

516   Hz 0.00~Fup/0.0~Fup                 ٖٚفشوب٘غ ػٙىش C0-04 

517 C0-05 

 C0-06 ثذٖٚ اػشفبدٜ     518

 C0-07 ثذٖٚ اػشفبدٜ     519

520  

 

  

Hz 

 

0.00~Fup/0.0~Fup                 

فشوب٘غ فیذثه سخٕیٗ 

 صدٜ ؿذٜ

C0-08 

521 C0-09 

522  

 

  

Hz 

 

0.00~Fup/0.0~Fup                 

فشوب٘غ ِغضؽ سخٕیٗ 

 صدٜ ؿذٜ

C0-10 

523 C0-11 

 C0-12 دسكذ اشیبٖ خشٚای                          300.00~0.00  %   524

 

525 

 

 

  

A  

 

0.00~300.00                          

ٔمذاس اشیبٖ ٔٛءثش 

 خشٚای

 

C0-13 

 C0-14 دسكذ ِٚشبط خشٚای                           200.00~0.00  %   526

527   V  0.0~660.0                                ٔمذاس ِٚشبط ٔٛءثشC0-15 
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 خشٚای

528   V  0~1200                                    ِٚشبط خيDC C0-16 

 C0-17 ثذٖٚ اػشفبٜ     529

 C0-18 ثذٖٚ اػشفبٜ     530

 C0-19 ّیبر ثش٘بٔٝثخؾ ٕٓ 7~1    531

 

532 

 

 

 S/ 

min 

 

0.0~6000.0 

صٔبٖ وبس ثخؾ فٔبَ 

 ّٕٓیبر ثش٘بٔٝ

 

C0-20 

533   kW 0.0~3000.0                             سٛاٖ خشٚای C0-21 

 PID C0-22ٚسٚدی  PID~0.0ٔبوضیٕٓ ٔمیبع     534

 PID C0-23فیذثه  PID~0.0ٔبوضیٕٓ ٔمیبع     535

ٚسٚدی اشیبٖ ٌـشبٚ                           200.00~0.00  %   536

Iq* 

C0-24 

فیذثه اشیبٖ ٌـشبٚس                           200.00~0.00  %   537

Iq 

C0-25 

 

538 

   X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7  

 ٚهٔیز سشٔیٙبَ ٚسٚدی 

 

C0-26 0 0 0 0 0 0 0 

 

539 
ٚهٔیز سشٔیٙبَ     

 خشٚای

 

C0-27 

 

540 
 

 

   

       0-10000                            
 

 VSٔب٘یشٛسیًٙ ٚسٚدی

 

C0-28 

 IS  C0-29ٔب٘یشٛسیًٙ ٚسٚدی                                        0-10000    541

 VF C0-30ٔب٘یشٛسیًٙ ٚسٚدی                                        0-10000    542

 IF C0-31ٔب٘یشٛسیًٙ ٚسٚدی                                        0-10000    543
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 :پاساهتشّای خغا E0.گشٍُ 6.2.8

ؿٕبسٜ 

 ػشیبَ

دیؾ  ّ٘ٛ

 فشم

 ؿٕبسٜ ّٕٓىشد س٘ج ٚاحذ

 

 

 

 

 

 

 

 

544 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    0 

 ثذٖٚ خٌب:  

 اسلبَ وٛسبٜ خشٚای/

 : EMCخٌبی دسایٛ/خٌبی

 اهبفٝ اشیبٖ ِ ِٝ ای:

 اهبفٝ ِٚشبط ِ ِٝ ای

  :اهبفٝ اشیبٖ دبیذاس

  :اهبفٝ ِٚشبط دبیذاس

: 

 اهبفٝ ِٚشبط دبیذاس/ خٌبی ساٜ ا٘ذاصی

  :اصثیٗ سفز فبص ٚسٚدی

  :اهبفٝ ثبس ایٙٛسسش

OL1 (اهبفٝ ثبس ٔٛسٛس:OL  ثٝ كٛسرOL 

 ٕ٘بیؾ دادٜ ٔی ؿٛد(

 حشار ثب :

  :اصثیٗ سفز فبص خشٚای

  :خٌبی خبسج

: 

 

 

 

 

 

 

 

 خٌبٞب           

 

 

 

 

 

 

 

 

E0-00 
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 ایٙٛسسش EEPROMخٌبی حبفِٝ 

: 

كف ٝ وّیذ   EEPROM خٌبی حبفِٝ

 ا٘لشاف اص سِٙیٓ خٛدوبس

 سِٙٓ خٛدوبس حشوز ٔؼشمیٓ: 

 ثٝ ػٕز سٛلف       

 :خٌبی ٔمبٚٔز اػشبسٛس

 :خٌبی اشیبٖ ثی ثبسی  

 : PIDاصدػز سفشٗ فیذثه 

 SCI/خٌبی SPIخٌبی اسجبًی 

 خٌبی داخّی:

545  0.00     Hz  XX.XX  ْفشوب٘غ خشٚای ٍٞٙب

 خٌب

E0-01 

546  0.0      A  XXX.X  ْاشیبٖ خشٚای ٍٞٙب

 خٌب

E0-02 

547  0.0      V  XXXX  ِٚشبط خيDC س ٍٞٙبْ د

 خٌب

E0-03 

 E0-04 اٟز حشوز خٌب ٔؼشمیٓ:ٔٔىٛع:               0  548

 

549 

 

 

 

0      

 

 

 ؿشبثٍیشی:

 ػشٓز ثبثز:

 اص ؿشبة افشبدٖ:

 

 ٚهٔیز وبس ٍٞٙبْ خٌب

 

E0-05 
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550 

 

 

 

 

 

    0      

 ٓبدی:   

 ػمٛى اهبفٝ ِٚشبط:

 ػمٛى اهبفٝ اشیبٖ:

 

ٚهٔیز ػمٛى ٍٞٙبْ 

 خٌب

 

 

E0-06 

 

 E0-07 صٔبٖ ٌبس ٍٞٙبْ خٌب  ػبٓز 0  551

 E0-08 اِٚیٗ خٌبی دیـیٗ خٌب  0  552

553  0.00   Hz  XX.XX/XX خشٚای ٍٞٙبْ  فشوب٘غ

 خٌب

E0-09 

554  0.0     A   XXX.X  ْاشیبٖ خشٚای ٍٞٙب

 خٌب

E0-10 

555  0.0    V   XXXX ِٚشبط خيDC ٍٞٙبْ خٌب E0-11 

 E0-12 اٟز حشوز ٍٞٙبْ خٌب ٔؼشمیٓ:       ٔٔىٛع:      0  556

 

557 

 

 

 

0 

 ؿشبثٍیشی: 

 ػشٓز ثبثز:

 اص ؿشبة افشبدٖ:

 

 ٚهٔیز وبس ٍٞٙبْ خٌب

 

E0-13 

 

558 

 

 

 ٓبدی:  

 ػمٛى اهبفٝ ِٚشبط:

 ػمٛى اهبفٝ اشیبٖ:

 

ٚهٔیز ػمٛى ٍٞٙبْ 

 خٌب

 

E0-14 

 E0-15 ٍٞٙبْ خٌب صٔبٖ وبس  ػبٓز 0  559

 E0-16 دٚٔیٗ خٌبی دیـیٗ خٌب  0  560

561  0.00    Hz  XXX.XX/XX.X 

 
فشوب٘غ خشٚای ٍٞٙبْ 

 خٌب

E0-17 

562  0.0     A   XXX.X  ْاشیبٖ خشٚای ٍٞٙب

 خٌب

E0-18  

563  0.0     V   XXXX ِٚشبط خيDC  ٍٞٙبْ خٌب E0-19 
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 E0-20 اٟز حشوز ٍٞٙبْ خٌب ٔؼشمیٓ:       ٔٔىٛع:      0      564

 

565 

 

 

 

     0 

 

 

 ؿشبثٍیشی:

 ػشٓز ثبثز:

 اص ؿشبة افشبدٖ:

 

 ٚهٔیز وبس ٍٞٙبْ خٌب

 

E0-21 

 

566 

 

 

 

     0 

 ٓبدی: 

 ِٚشبط:ػمٛى اهبفٝ 

 ػمٛى اهبفٝ اشیبٖ:

ٚهٔیز ػمٛى ٍٞٙبْ 

 خٌب

 

E0-22 

 E0-23 صٔبٖ وبس ٍٞٙبْ خٌب  ػبٓز 0       567

 E0-24 ػٛٔیٗ خٌبی دیـیٗ خٌب  0        568

569   Hz   XX.XX/XX.X  ْفشوب٘غ خشٚای ٍٞٙب

 خٌب

E0-25 

570  0.0    A   XXX.X یبٖ خشٚای ٍٞٙبْ اش

 خٌب

E0-26 

 E0-27 ٍٞٙبْ خٌب DCِٚشبطخي XXXX ِٚز    0.0  571

 E0-28 اٟز حشوز ٍٞٙبْ خٌب ٔؼشمیٓ:       ٔٔىٛع:      0       572

 

573 

 

 

 

      0 

 

 

 ؿشبثٍیشی:

 ػشٓز ثبثز:

 ؿشبة افشبدٖ:اص 

 

 ٚهٔیز وبس ٍٞٙبْ خٌب

 

E0-29 

 

574 

 

 

 

     0 

 

 

 ٓبدی: 

 ػمٛى اهبفٝ ِٚشبط:

 ػمٛى اهبفٝ اشیبٖ:

ٚهٔیز ػمٛى ٍٞٙبْ 

 خٌب

 

E0-30 

 E0-31 صٔبٖ وبس ٍٞٙبْ خٌب  ػبٓز   575
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 شّای پیطشفتِپاساهت 2تخص 

 PLC: تَاتغ سادُ  F6.گشٍُ 6.2.9

ؿٕبسٜ 

 ػشیبَ

 ؿٕبسٜ ّٕٓىشد س٘ج ٚاحذ دیؾ فشم ّ٘ٛ

 

 

 

 

 

 

192 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

00000 

 بٖ:یى  

لبثُ ثش٘بٔٝ  ٌضیٙٝ حبِز وبسی ػشٓز 

 ضی:سی

  :0ىُیسه ػ

 :1 ثٔذاص ػیىُ اَٚ ثب ػشٓز سِٙیٓ 

 وبس وٗ 7ؿذٜ 

 :3ػیىُ دیٛػشٝ

  

 ثذٖٚ اػشفبدٜ :دٍٞبٖ

 ثذٖٚ اػشفبدٜ :كذٌبٖ 

 

 ٌضیٙٝ ٞبی ثبص٘ـب٘ی دغ اص :ٞضاسٌبٖ

 سٛلف دػشٍبٜ     

       :0ثبص٘ـب٘ی اص ثخـی وٝ دس آ٘جب 

 ٔشٛلف ؿذٜ ثٛد

    :11ثبص٘ـب٘ی ثب ػشٓز سِٙیٓ ؿذٜ 

 ٞضاسٌبٖٜ ٚاحذ صٔب٘ی وبس ثش٘بٔٝ :د 

 :0ثب٘یٝ      :1دلیمٝ   

 

 

 

 

 

 بٔٝثش٘ یوبس ٔذ

 

 

 

 

 

 

F6-00 
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193 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

100 

 

 بٌٖضیٙٝ ٞبیی اٟز حشوز ٔٛسٛس: یى 

 :0ٔؼشمیٓ           :1ٔٔىٛع  

 

 ٌضیٙٝ ٞبی ؿشبة ٌیشی/     :دٍٞبٖ

 اص ؿشبة ایؼشبدٖ 

                 :0   ؿشبثٍیشی / 1صٔبٖ 

 اص ؿشبة ایؼشبدٖ

                 :1   /ؿشبثٍیشی  2صٔبٖ 

 اص ؿشبة ایؼشبدٖ

                 :2   ؿشبثٍیشی / 3صٔبٖ 

 اص ؿشبة ایؼشبدٖ

                 :3   ؿشبثٍیشی / 4صٔبٖ 

 اص ؿشبة ایؼشبدٖ

 

 ٌضیٙٝ ٞبی رخیشٜ ػبصی:  كذٌبٖ

 ٍٞٙبْ خٌبی سغزیٝ 

  :0رخیشٜ ٘ـٛد       :1رخشٜ ؿٛد

 

 

 

 

 

 

 

 

 ٔٝسِٙیٓ وبس ثش٘ب 1ثخؾ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

F6-01 

194      100   

 

 F6-02 سِٙیٓ وبس ثش٘بٔٝ 2ثخؾ 

 F6-03 سِٙیٓ وبس ثش٘بٔٝ 3ثخؾ    100      195
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ؿٕبسٜ 

 ػشیبَ

 ؿٕبسٜ ّٕٓىشد س٘ج ٚاحذ دیؾ فشم ّ٘ٛ

 F6-04 سِٙیٓ وبس ثش٘بٔٝ 4ثخؾ    100      196

 F6-05 سِٙیٓ وبس ثش٘بٔٝ 5ثخؾ    100      197

 F6-06 سِٙیٓ وبس ثش٘بٔٝ 6ثخؾ    100      198

 F6-07 سِٙیٓ وبس ثش٘بٔٝ 7ثخؾ    100      199

200  30.0 S/ 

min 
 T1 F6-08صٔبٖ وبس                          6000.0~0.0

201     30.0    S/ 

min 
 T2  F6-09صٔبٖ وبس                         6000.0~0.0

202  30.0    S/ 

min 
 T3  F6-10صٔبٖ وبس                         6000.0~0.0

203  30.0    S/ 

min 
 T4  F6-11صٔبٖ وبس                         6000.0~0.0

204  30.0    S/ 

min 
 T5  F6-12صٔبٖ وبس                         6000.0~0.0

205  30.0    S/ 

min 
 T6  F6-13صٔبٖ وبس                         6000.0~0.0

206  30.0    S/ 

min 
 T7  F6-14صٔبٖ وبس                         6000.0~0.0

 F6-15 صٔبٟ٘بی ػیىُ ػشٓز 10000~1        1  207

208        600.00  Hz 0.00~600.00/0.0~6000.0  1٘مٌٝ حزف فشوب٘ؼی F6-16 

209  0.00   Hz 0.00~20.00/0.0~20.0 

 :0.00/0.0غیش فٔبَ

 F6-17 1س٘ج حزف فشوب٘ؼی 

210  600.00 Hz F6-16~600.00/ 

F6-16~6000.0 

 F6-18 2٘مٌٝ حزف فشوب٘ؼی 

211  0.00   Hz 0.00~20.00/0.0~20.0 

    :0.00/0.0غیش فٔبَ

 F6-19 2س٘ج حزف فشوب٘ؼی 
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212  600.00  Hz F6-18~600.00/ 

F6-18~6000.0 

 F6-20 3٘مٌٝ حزف فشوب٘ؼی 

213  0.00   Hz 0.00~20.00/0.0~2000.0 

 :0.00/0.0غیش فٔبَ

 F6-21 3س٘ج حزف فشوب٘ؼی 

 F6-22 ثذٖٚ اػشفبدٜ     214

 F6-23 ثذٖٚ اػشفبدٜ     215

 یىبٖ:      0.0  216

 Wobbulationوٙششَ ّٕٓىشد 

 : ّٕٓىشد خٛدوبس0

 : وٙششَ سشٔیٙب1َ

 دٍٞبٖ:

 Wobbulationٔذ ٚسٚدی 

0 :Wobbulation  ٝدغ اص دػششػی ث

 ٘مٌٝ ٔیب٘ی ؿشّٚ ٔی ؿٛد.

1 :Wobbulation  ٖدس صٔبٖ ثب  ثٛد

صٔب٘ی سٔییٗ ؿذٜ ثشای آٖ، ؿشّٚ ٔی 

 ؿٛد.

 

 

 

 

 Wobbulationٔذ وبسی 

 

 

 

 

F6-24 

217  0.00    Hz 0.00~Fmax/0.0~Fmax     ٗفشوب٘غ اص دیؾ سٔیی

  Wobbulationؿذٜ 

F6-25 

218  15.00   S   0.00~600.00                      ٜصٔبٖ اص دیؾ سٔییٗ ؿذ

Wobbulation 

F6-26 

219  40.00   Hz وب٘ؼی حذ دبییٗ فشWobbulation 

 Fmaxاِی 

حذ ثب ی فشوب٘ؼی 

Wobbulation 

 

F6-27 

Pars 
Mech

atro
nic



 پارس مکاترونیک صنعت

193 

220  20.00   Hz 0.00/0.0  اِی حذ ثب ی فشوب٘ؼی

Wobbulation  

حذ دبییٗ فشوب٘ؼی 

Wobbulation 

F6-28 

221   5.00    Hz 0.00/0.0  اِی حذ ثب ی فشوب٘ؼی

Wobbulation ٙٔ ٟٗبی حذ دبیی

 Wobbulationفشوب٘ؼی 

فشوب٘غ دشؽ 

Wobbulation 

F6-29 

222  15.00   S/ 

min 

صٔبٖ كٔٛد  600.00اِی  0.00

Wobbulation 

F6-30 

223  5.00     S/ 

min 

 Wobbulation F6-31صٔبٖ ٘ضَٚ  600.00اِی  0.00

 پیطشفتِ کاسی ی : پاساهتشّا F7 .گش6.2.10ٍُ

ؿٕبٜ 

 ػشیبَ

 ؿٕبسٜ ّٕٓىشد س٘ج ٚاحذ دیؾ فشم ّ٘ٛ

 

 

 

 

 

224 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

00 

 فٝ ثبس :یىبٖسـخیق دیؾ ٞـذاس اهب 

               :0ٕٞیـٝ سـخیق ثذٜ

 :1  دس یه ػشٓز ثبثز سـخق ثذٜ

 

 ٚهٔیز ایٙٛسسش دغ اص       :دٍٞبٖ

 ٞـذاسٔمذٔبسی

       :0وبس ثٝ كٛسر آ سْ سٚؿٗ ٚ

 دیٛػشٝ

        :1سٛلف ثب سبخیش دغ اص آ سْ

 

 

 

وٙششَ ٞـذاس ٔمذٔبسی 

 اهبفٝ ثبس

 

 

 

 

 

F7-00 

صٔبٖ سـخق ٞـذاس  60.00~0.00 ثب٘یٝ 5,00  225

 ٔمذٔبسی اهبفٝ ثبس

F7-01 

Pars 
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ٔمیبع سـخق ٞـذاس  60.00~0.00   % 200.00  226

 ٔمذٔبسی اهبفٝ ثبس

F7-02 

صٔبٖ سأخیش سٛلف ٞـذاس  60.00~0.00 ثب٘یٝ 5,00  227

 ٔمذٔبسی اهبفٝ ثبس

F7-03 

 

 

228 
 

 

 

  2        
 0: VS     0.00~100.00% 

1: IS      0.00~100.00% 

2: VF     0.00~100.00% 

3: IF     0.00~100.00%  

 

 آ٘بِٛي ADTٞبی  ٙٝیٌض
 

F7-04 

229  20.00 % 0.00~100.00 ADT  1آ٘بِٛي F7-05 

230  5.00 % 0.00~100.00 

 )وبٞؾ یىٙٛاخز فٔبَ(

 F7-06 1 آ٘بِٛيADTششصع ؼٞی

231  50.00 % 0.00~100.00 ADT  2آ٘بِٛي F7-07 

232  5.00 % 0.00~100.00 

 )وبٞؾ یىٙٛاخز فٔبَ(

   آ٘بِٛيADT ششصع ؼٞی

2 

F7-08 

233  80.00 % 0.00~100.00 ADT 3 آ٘بِٛي  F7-09 

234  5.00 % 0.00~100.00 

 )وبٞؾ یىٙٛاخز فٔبَ(

 F7-10  3 آ٘بِٛيADTششصع ؼٞی

235  0.00 % 0.00~100.00 

 

حذ دبئیٗ سشٔیٙبَ خشٚای 

M0  دس حبِزJog 

F7-11 

236  100.00 % 0.00~100.00 

 

حذ ثب ی سشٔیٙبَ خشٚای 

M0  دس حبِزJog 

F7-12 

دس حبِز M0ثٟشٜ خشٚای  300.00~0.00 % 95.00  237

Jog 

F7-13 

حذ دبئیٗ سشٔیٙبَ خشٚای  100.00~0.00 % 0.00  238

M1 دس حبِزJog 

F7-14 

Pars 
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حذ ثب ی سشٔیٙبَ خشٚای  100.00~0.00 % 100.00  239

M1 دس حبِزJog 

F7-15 

دس  M1ثٟشٜ خشٚای  300.00~0.00 % 95.00  240

 Jogحبِز 

F7-16 

241 

~ 

243 

 F7-17 ثذٖٚ اػشفبدٜ    

~     

F7-19 

 F7-20 خٛدوبس PMW 0غیشفٔبَ   :         1فٔبَ  :        0    244

245  2.00   kHz 1.000~F7-22 ُٔحذ دبئیٗ فشوب٘غ حب F7-21 

 

246 

 

 

 

 

 

 

 

6.000   

 

kHz 

 

0-9kW:   1.000~16.000 

9kW-37kW: 1.000~8.000 

37kW-110kW:1.000~4.000 

110kW-400kW: 1.000~3.000 

 

 حذثب ی فشوب٘غ حبُٔ

 

F7-22 

 

 F7-23 ٜدثذٖٚ اػشفب     247

 F7-24 صٔبٖ فیّشش ِغضؽ 20.00~0.01 ثب٘یٝ 1,00    248

 

249 

 

 

 

100.00 

 

%  

فز ِٚشبط ثٟشٜ اجشا٘ؼبص ا 200.00~0.00

 اػشبسٛس

 

F7-25 

 

 F7-26 ثٟشٜ اجشا٘ؼبصی ثب٘ذ ٔشدٜ 200.00~0.00 ثب٘یٝ   1.00  250

 

251 

 

 

 

  1       

                 :0ثذٖٚ اجشا٘ؼبصی  

                             :01حبِز 

                            :2 1حبِز 

 

اجشا٘ؼبصی ثب٘ذ  حبِز

 ٔشدٜ

 

F7-27 
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 F7-28 شفبدٜػثذٖٚ ا     252

253  0.00    Hz  0.00~Fmax/0.0~Fmax   حذالُ فشوب٘غ ٔٛءثش

 خشٚای

F7-29 

254  0.05    S/ 

min 

 حذالُ صٔبٖ ؿشبثٍیشی/ 30.00~0.05

 اص ؿشبة ایشبدٖ

F7-30 

 F7-31 اشیبٖ سشٔض فشوب٘غ كفش 500.00~100.00  %  100.00  255

 

 : تایاس ٍسٍدی خشٍجیF8.گشٍُ 6.2.11

ؿٕبسٜ 

 ػشیبَ

 ؿٕبسٜ ّٕٓىشد س٘ج ٚاحذ  ّ٘ٛ

 

 

 

 

256 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

0000 

 

 

 

 

 

 :یٍبٖ VSٌضیٙٝ ٞبی ِٚشبط    

1:    2~10V0: 0~10V  

 

 :دٍٞبٖ      VFٌضیٙٝ ٞبی ِٚشبص   

0: 0~10V 1:    2~10V 

 

 : كذٌبٖ ISٌضیٙٝ ٞبی اشیبٖ

0:   4~20mA     1:   0~20mA 

 ٞضاسٌبٖ IF :  ٙٝ ٞبی اشیبٖیٌض

0:   4~20mA     1:   0~20mA 

 

 

 

 

 

ٌضیٙٝ ٞبی ِٚشبط/اشیبٖ 

 ٚسٚدی
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257 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2210 

 بٖیى : VSبی ِٚشبطٌضیٙٝ ٞ 

 0:        ٚسٚدی/ خشٚای   0ثبیبع 

     :1ٚسٚدی/ خشٚای      1ثبیبع 

      :2ٚسٚدی/ خشٚای      2ثبیبع 

 دٍٞبٖ : VFٌضیٙٝ ٞبی ثبیبع ِٚشبص

 0:    دی/ خشٚای      ٚسٚ 0ثبیبع 

      :1ٚسٚدی /خشٚای      1ثبیبع 

      :2ٚسٚدی /خشٚای      2ثبیبع 

 كذٌبٖ:IS ثبیبع اشاٖ ٌضیٙٝ ٞبی

 0:       ٚسٚدی/ خشٚای    0ثبیبع 

      :1ٚسٚدی /خشٚای      1ثبیبع 

      :2ٚسٚدی /خشٚای      2ثبیبع 

 ٞضاسٌبٖ ٌضیٙٝ ٞبی ثبیبع اشیبٖ:

 0:     ٚسٚدی/ خشٚای      0ثبیبع 

      :1ٚسٚدی /خشٚای      1ثبیبع 

      :2ٚسٚدی /خشٚای      2ثبیبع 

 

 

 

 

 

 

 

 

ٌضیٙٝ ٞبی ثبیبع 

 /اشیبِٖٚشبط

 

 

 

 

 

 

 

 

F8-01 

 

258 

 

 

 

2 

 0ٚسٚدی/ خشٚای          :  0ثبیبع  

      :1ٚسٚدی /خشٚای      1ثبیبع 

      :2ٚسٚدی /خشٚای      2ثبیبع 

 

 VP ٌضیٙٝ ٞبی ثبیبع

 

F8-02 

 

 VP F8-03شش صٔبٖ فیّ 60.00~0.00 ثب٘یٝ 0.10  259
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 VS  F8-04صٔبٖ فیّشش 60.00~0.00 ثب٘یٝ 0.10  260

 IS   F8-05صٔبٖ فیّشش 60.00~0.00 ثب٘یٝ 0.10  261

 VF  F8-06  صٔبٖ فیّشش 60.00~0.00 ثب٘یٝ 0.10  262

  IF  صٔبٖ فیّشش 60.00~0.00 ثب٘یٝ 0.10  263

 

F8-07 

 ٚسٚدی/خشٚای 0ثبیبع  

 F8-08 0-0ثبیبع خشٚای  100.00~0.00   %     0.00  264

 F8-09 0-1ثبیبع خشٚای  100.00~0.00   %   25.00    265

 F8-10 0-2ثبیبع خشٚای  100.00~0.00   %   75.00  266

267  100.00  %   0.00~100.00,100.00=Fmax  0-3ثبیبع خشٚای F8-11 

 F8-12 0-0ثبیبع ٚسٚدی  1-0~0.00ثبیبع ٚسٚدی    %   0.00  268

 0-0ثبیبع ٚسٚدی ~    %   25.00  269

 2-0ثبیبع ٚسٚدی

 F8-13 0-1ثبیبع ٚسٚدی 

 0-1ثبیبع ٚسٚدی~    %   75.00  270

 0-3ثبیبع ٚسٚدی

 F8-14 0-2ثبیبع ٚسٚدی 

 F8-15 0-3ثبیبع ٚسٚدی  0-0ثبیبع ٚسٚدی 100.00~    %  100.00  271

 1ثبیبع ٚسٚدی /خشٚای 

 F8-16 1-0ثبیبع خشٚای  100.00~0.00   %   0.00  272

 F8-17 1-1ثبیبع خشٚای  100.00~0.00   %  25.00  273

 F8-18 1-2ثبیبع خشٚای  100.00~0.00   %   75.00  274
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275  100.00  %   0.00~100.00,100.00=Fmax  1-3ثبیبع خشٚای F8-19 

 F8-20 1-0ثبیبع ٚسٚدی   ~ 10.00-1ثبیبع ٚسٚدی   %   0.00  276

 1-0ثبیبع ٚسٚدی~    %   25.00  277

 1-2ثبیبع ٚسٚدی 

 F8-21 1-1ثبیبع ٚسٚدی 

 1-1ثبیبع ٚسٚدی ~   %   75.00  278

 1-3ثبیبع ٚسٚدی

 F8-22 1-2ثبیبع ٚسٚدی 

 F8-23 1-3ثبیبع ٚسٚدی  1-2ثبیبع ٚسٚدی ~  100.00   %  100.00  279

  2 ثبیبع ٚسٚدی/خشٚای 

 F8-24 2-0ثبیبع خشٚای  100.00~0.00   %    0.00  280

 F8-25 2-1ثبیبع خشٚای  100.00~0.00   %   25.00  281

 F8-26 2-2ثبیبع خشٚای  100.00~0.00   %   75.00  282

283  100.00  %   0.00~100.00,100.00=Fmax  2-3ثبیبع خشٚای F8-27 

 0-0ثبیبع ٚسٚدی ~   %    0.50  284

 2-1ثبیبع ٚسٚدی

 F8-28 2-0ثبیبع ٚسٚدی 

 0-2یثبیبع ٚسٚد ~   %   25.00  285

 2-2ثبیبع ٚسٚدی

 F8-29 2-1ثبیبع ٚسٚدی 

 1-2ثبیبع ٚسٚدی ~   %   75.00  286

 3-2ثبیبع ٚسٚدی

 F8-30 2-2ثبیبع ٚسٚدی 

 F8-31 2-3ثبیبع ٚسٚدی  2-1ثبیبع ٚسٚدی100.00 ~    %  100.00  287
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 گضیٌِ ّای تٌظین سشػت F9.گشٍُ 6.2.12

ٜ ؿٕبس

 ػشیبَ

 ؿٕبسٜ ّٕٓىشد س٘ج ٚاحذ دیؾ فشم ّ٘ٛ

 F9-00 ثذٖٚ اػشفبدٜ     288

 

289 

 

 

 

0 

 :0 لبثُ ٚیشایؾ  اص ًشیك كف ٝ وّیذ ٚ 

RS485 

 :1  لبثُ ٚیشایؾ اص ًشیك ك ٝ وّیذ

 

 حبِز ٚیشایؾ دبسأششٞب

 

F9-01 

 

 

 

 

 

 

290 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1000 

 

 ِز وٙششَ ٚسٚدی             :یٍبٖحب 

 اْشٓذدی ٔ 

 :RAM  0رخیشٜ خٛدوبس دس حبفِٝ 

  DATA/ENTER)ثشای رخیشٜ ػبصی وّیذ

 سا فـبس دٞذ

 :EEPROM     1 رخیشٜ خٛدوبس دس حبفِٝ

 )سبثْ حبفِٝ دس صٔبٖ ٚلّٛ خٌبی سغزیٝ(

 ثذٖٚ اػشفبدٜ                        :دٍٞبٖ

 :كذٌبٖ               ثذٖٚ اػشفبدٜ         

 ٞضاسٌبٖ              :وٙششَ ٘شخ سشٔیٙبَ 

UP/Down 

                       :0وٙششَ ٘شخ خٛدوبس

    :1سِٙیٓ UP/Downٔشٙبُش ثب ٘شخ 

 ؿٛد 

 ثذٖٚ اػشفبدٜ                   :دٜ ٞضاسٌبٖ

 

 

 

 

 

 

حبِز وٙششَ ٚسٚدی 

 ٓذدی

 

 

 

 

 

 

F9-01 
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291 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

000 

 

 

 حبِز ٚسٚدی ػشٓز یىذبسچٝ       :یٍبٖ 

               :0حبِز سِٙیٓ ػشٓز اِٚیٝ 

              :1حبِز سِٙیٓ ػشٓز اب٘جی

                      :2ٔجْٕ دٚ حبِز لجُ

 

 حبِز سِٙیٓ ػشٓز س ز         :دٍٞبٖ

 Jogوٙششَ 

       :Jog0ذدیحبِز سِٙیٓ  ػشٓز ٓ

               :1حبِز لجُ +حبِز سِٙیٙٓ

 ػشٓز اِٚیٝ 

        :2حبِز سِٙیٓ ػشٓز  + 0حبِز 

 اب٘جی

 

 ساثٌٝ ثیٗ ػٔز اِٚیٝ ٚ ػشٓز   :كذٌبٖ

 اب٘جی

           :0ػشٓز اب٘جی + ػشٓز اِٚیٝ 

            :1 ػشٓز اِٚیٝ -ػشٓز اب٘جی 

 

 

 

 

 

 

 

 

 حبِز سِٙیٓ ػشٓز

 

 

 

 

 

 

 

 

F9-03 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

292 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

0 

            :0ثش٘بٔٝ وشدوبس 

      :Wobbulation 1 حبِز

 :2   0حبِز دبیذاسی 

  :3  1حبِز دبیذاسی 

    :34حبِز دبیذاسی 

 4  :5حبِز دبیذاسی

 5  :6حبِز دبیذاسی

  :7كشفب اػشفبدٜ دس وبسخب٘ٝ  خبف ثشای  ٔذ

 

 

 

 

 

ػشٓز  حبِز سِٙیٓ

 ٚیظٜ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

F9-04 
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293 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

0 

 0فشوب٘غ ٓذد اب٘جی                       : 

1:VP 

2:VS 

3:IS 

  :4ثذٖٚ اػشفبدٜ

5:K3*VS+K4*IS 

6:K3*VS+K5*VF 

7:K4*IS+K6*IF 

 (K3*VS,K5*VF):8ثیـیٙٝ

 (K4*IS,K5*IF):9ثیـیٙٝ

10:K1*VP+K2*(K3*VS+K4*IS 

+K5*VF+K6*IF-K8*5V) 

 

 

 

 

 

 

حبِز سِٙیٓ ػشٓز 

 اب٘جی

 

 

 

 

 

 

F9-05 

294 
 

0.00 Hz 0.00~Fmax/0.0~Fmax  سِٙیٓ فشوب٘غ ٓذدی

 اب٘جی

F9-06 

 

294 

 

 

 

1.00 

 

Hz/

S 

 

0.00~100.00/0.0~100.0 

٘شخ فشوب٘غ 

UP/DOWN 

 

 

 

 

F9-07 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 بٖیٙٝ ٞبی حبِز سِٙیٓ ػشٓز      :یىٌض  

ِٓٙٔ 

                            :0ٚسٚدی فشوب٘غ ِٔٙٓ

 *VS                                  :1حبِز لجُ 

 *VF                                   :2حبِز لجُ

 *IS                                     :3حبِز لجُ
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295 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

0000 

 

 

 

 *IF                                     :4حبِز لجُ

 ٌضیٙٝ حبِز سِٙیٓ ػشٓز ٚیظٜ      :دٍٞبٖ

                         :0ٚسٚدی فشوب٘غ ٚیظٜ

 *VS                                    :1حبِز لجُ

 *VF                                   :2حبِز لجُ 

 *IS                                    :3 حبِز لجُ

                                      :4حبِز لجُ

IF* 

 ٌضیٙٝ ٞبی حبِز سِٙیٓ             :كذٌبٖ

 ػشٓز ٚیظٜ

                           :0ٚسٚدی فشوب٘غ اب٘جی

 *Vs                                     :1حبِز لجُ

  *VF                                   :2بِز لجُح

                                      :3حبِز لجُ

IS* 

                                      :4حبِز لجُ

IF* 

 :ٞضاسٌبٖ           ٌضیٙٝ ٞبی حبِز خشٚای

PID فشایٙذ 

 PID                                        :0خشٚای

 VS*PID                                :1شٚای خ

 VF*PID                                :2خشٚای 

 IS*PID                                 :3خشٚای 

 IF*PID                                 :4خشٚای 

 

حبِز سِٙیٓ ػشٓز 

ِٓٙٔ 

 

حبِز سِٙیٓ ػشٓز 

 ٚیظٜ

 

حبِز ػشٓز سِٙیٓ 

 شٓز اب٘جیػ

 

 فشایٙذ PIDخشٚای 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

F9-08 

 

297 
 

 

 

0.00 
 

Hz 
 

0.00~500.00/0.0~50.0 

فشوب٘غ سـخیق ٓجٛس 

 اص كفش ػشٓز

 

F9-09 

298 
 

سأخیش سـخیق ٓجٛس اص  600.00~0.00 ثب٘یٝ 1.00

 كفش ػشٓز

F9-10 
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299 
 

 

2.50 

 

Hz 

 

0.00~50.00/0.0~50.0 

س٘ج دػشبثی 

 FARفشوب٘غ

 

F9-11 

300 
 

30.00 Hz 0.00~Fmax/0.0~Fmax آػشب٘ٝ افضایؾFDT1 F9-12 

301 
 

30.00 Hz 0.00~Fmax/0.0~Fmax آػشب٘ٝ وبٞؾ FDT1 F9-13 

302 
 

30.00 Hz 0.00~Fmax/0.0~Fmax آػشب٘ٝ افضایؾFDT2 F9-14 

303 
 

30.00 Hz 0.00~Fmax/0.0~Fmax آػشب٘ٝ وبٞؾ FDT2 F9-15 

 

304 

 

 

 

90 

 

% 

 

20~400 

فشوب٘غ لٌْ اص ثیٗ 

 ثشدٖ ٘ٛػب٘بر

 

F9-16 

 

305 

 

 

 

0 

  

  :0غیش فٔبَ :1                    فٔبَ

ٙششَ ثی ٚلفٝ دس ٌضیٙٝ و

ٍٞٙبْ خٌبٞبی ٌزسای 

 سغزیٝ

 

F9-17 

306 
 

 F9-18 اشیبٖ اؼشجٛی ػشٓز 1.50~0.30  0.60

307 
 

 F9-19 هشیت اؼشجٛی ػشٓز 1.30~1.00  1.05

 

308 

 

 

 

573 

 

 ِٚز

 

0~800 

وٙششَ ِٚشبط ٚلفٝ دس 

 ٍٞٙبْ خٌبٞبی ٌزسای

 سغزیٝ

 

F9-20 

 

309 

 

 

 

0.50 

  

0.00~300.00 

 ثٟشٜ سٙبػجی ثی ٚلفٝ دس

ٍٞٙبْ خٌبٞبی ٌزسای 

 سغزیٝ

 

F9-21 
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310 

 

 

 

1.50 

 

 ثب٘یٝ

 

0.00~600.00 

 ثٟشٜ ا٘شٍشاِی ثی ٚلفٝ دس

ٍٞٙبْ خٌبٞبی ٌزسای 

 سغزیٝ

 

F9-22 

 

311 

 

 

 

2,00 

 

 ثب٘یٝ

 

0.00~600.00 

 

 صٔبٖ دبیٝ ثی ٚلفٝ دس

ٍٞٙبْ خٌبٞبی ٌزسای 

 سغزیٝ

 

F9-23 

 

312 

 

 

 

1,00 

 

 ثب٘یٝ

0.00~10.00 

صٔبٖ ا٘شِبس  صْ ایٙٛسسش ثشای ّٕٓیبر اِٚیٝ 

 دغ اص سٚؿٗ ؿذٖ

صٔبٖ سأخیش ؿشّٚ دغ اص 

 سٚؿٗ ؿذٖ

 

F9-24 

 

 

 

313 

 

 

 

 

 

 

 

1 

       :0اثشذا ثبیذ سشٔیٙبَ خبٔٛؽ ٚ ػذغ 

 سٚؿٗ ثبؿذ

              :1سشٔیٙبَ ٘جبیذ خبٔٛؽ ثبؿذ ، 

 ایٙٛسسش ٔؼشمیٕأ ساٜ ا٘ذاصی ٔیـٛد

 

 

 

وٙششَ فشٔبٖ ّٕٓىشد 

 سشٔیٙبَ

 

 

 

F9-25 

 

314 

 

 

 

0.30 

 

 ثب٘یٝ

 

0.00~5.00 

صٔبٖ ثبصٌـز ِٚشبط 

 اؼشجٛی ػشٓز

 

F9-26 

315 
 

 F9-27 ثٟشٜ اصثیٗ ثشدٖ ٘ٛػب٘بر 20000~0  300

 

316 

 

 

 

0 

                               :0فشوب٘غ ثیـیٙٝ 

                                 :1فشوب٘غ سٛلف

                            :2فشوب٘غ سِٙیٕبر

 

حبِز اؼشجٛی ػشٓز 

 ٘شْ افضاس

 

F9-28 

 F9-29 ثذٖٚ اػشفبدٜ     317
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318 

 

 

 

65.18 

 

  % 

0.00~100.00(Udc_e)  ٔمیبع سـخیق وٕجٛد

 ِٚشبط

 

F9-30 

 

319 

 

 

 

0.50 

 

 ثب٘یٝ

 

0.00~30.00 

 

صٔبٖ سـخیق وٕجٛد 

 ِٚشبط

 

F9-31 

 

 :پاساهتشّای پیطشفتِ کٌتشل تشداسی FA.گش6.2.13ٍُ

بسٜ ؿٕ

 ػشیبَ

 ؿٕبسٜ ّٕٓىشد س٘ج ٚاحذ دیؾ فشم ّ٘ٛ

320 

~  

325 

     

 ثذٖٚ اػشفبدٜ

FA-00 

~      

FA-05 

 

326 

 

 

 

 

 

 

 

0 

 

 

                           :0ٚسٚدی ٌـشبٚس ِٔٙٓ 

 *VS                                   :1حبِز لجُ

 *VF                                 :2حبِز لجُ

 *IS                                    :3حبِز لجُ

 *IS                                    :4حبِز لجُ

 

ٌضیٙٝ ٞبی ٌـشبٚس 

ِٓٙٔ 

 

FA-06 

سِٙیٓ ٔ ذٚدیز  180.00~0.00  % 150.00  327

 1اشیبٖ 

FA-07 

سِٙیٓ ٔ ذٚدیز  180.00~0.00  % 150.00  328

 1اشیبٖ 

FA-08 

سِٙیٓ ٔ ذٚدیز  180.00~0.00  % 150.00  329

 1اشیبٖ 

FA-09 
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سِٙیٓ ٔ ذٚدیز  180.00~0.00  % 150.00  330

 1اشیبٖ 

FA-10 

سِٙیٓ ٔ ذٚدیز  180.00~0.00  % 150.00  331

 1اشیبٖ 

FA-11 

سِٙیٓ ٔ ذٚدیز  180.00~0.00  % 150.00  332

 1اشیبٖ 

FA-12 

سِٙیٓ ٔ ذٚدیز  180.00~0.00  % 150.00  333

 1اشیبٖ 

FA-12 

سِٙیٓ ٔ ذٚدیز  180.00~0.00  % 150.00  334

 1اشیبٖ 

FA-13 

335  
XXXX kW 0.40~480.00  ٛ2سٛاٖ اػٕی ٔٛس FA-14 

336  
XXX 2ِٚشبط اػٕی ٔٛسٛ  660~60 ِٚز FA-15 

337  
XXXX 2اشیبٖ اػٕی ٔٛسٛ  1500.0~0.1 آٔذش FA-16 

338  
XXXX Hz 20.00~600.00/20.0~6000.0  ٛ2فشوب٘غ اػٕی ٔٛس FA-17 

339  
XXXX دٚسثش 

 دلیمٝ

 FA-18 2ػشٓز اػٕی ٔٛسٛ  60000~1

340  
X  0: Y                   

1: ∆ 

 وـی  حبِز ػیٓ

 2اػٕی ٔٛسٛ 

FA-19 

341  
X  0.50~0.99  ٖهشیت سٛا 

 2اػٕی ٔٛسٛ 

FA-20 

342  
XXXX آٔذش  

0.1~1500.0 

 اشیبٖ س شیه ثی ثبسی

 2اػٕی ٔٛسٛ 

FA-21 
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343  
XXXX آٔذش  

0.1~1500.0 

 اشیبٖ ٌـشبٚس

 I0    2اػٕی ٔٛسٛ 

 

FA-22 

344  
XXXX ٓٞا  

0.01~60.000 

 ٔمبٚٔز اػشبسٛس

     R1    2اػٕی ٔٛسٛ 

 

FA-23 

345  
XXXX ٓٞسٚسٛسٔمبٚٔز  60.000~0.01 ا 

 R2     2اػٕی ٔٛسٛ 

 

FA-24 

346  
XXXX ٔیّی 

 ٞب٘شی

 

0.1~3000.0 

ا٘ذٚوشب٘غ ٘ـشی 

 اػشبسٛس ٚ ٚسٛس

     Ls    2اػٕی ٔٛسٛ 

 

FA-25 

347  
XXXX ٔیّی 

 ٞب٘شی

 ا٘ذٚوشب٘غ ٔشمبثُ  

     Lm 2اػٕی ٔٛسٛ 

FA-26 

348  
XXXX %  30.0~99.0  ٛ2سا٘ذأبٖ ٔٛس FA-27 

349 

~   

351 

     

 ثذٖٚ اػشفبدٜ

FA-28 

~      

FA-31 

 : تلا استفادُ  Fb.گش6.2.14ٍُ

352 

~   

383 

     Fb-00 

~      

Fb-31 
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 : کٌتشل پاساهتشّای کاسیFC.گشٍُ 6.2.15

ؿٕبسٜ 

 ػشیبَ

 ؿٕبسٜ ّٕٓىشد س٘ج ٚاحذ دیؾ فشم ّ٘ٛ

 

384 

 

 

 

0 

                             :0حبِز خٌی 

 S                        :1 حبِز ٔٙ ٙی

 حبِز ؿشبثٍیشی/

 اصؿشبة افشبدٖ

 

FC-

00 

-S FCػٟٓ ٔٙ ٙی ؿشبثٍیشی  50.0~00  % 30.0  385

01 

 

386 

 

 

 

30.0 

 

%  

 

00~50.0 

ػٟٓ ٔٙ ٙی اص ؿشبة 

 Sایؼشبدٖ 

 

FC-

02 

         :0ساٜ ا٘ذاصی ٍٞٙبْ سٚؿٗ ؿذٖ  1  387

         :1ساٜ ا٘ذاصی ٍٞٙبْ ؿشّٚ ثٝ وبس

-FC وٙششَ فٗ

03 

-FC صٔبٖ سأخیش فٗ 600.00~0.00 ثب٘یٝ 30.00  388

04 

-FC ثذٖٚ اػشفبدٜ     389

05 

 

390 
 

 

 

0 
                           :0ثذٖٚ ثبصٌـز 

                               :1ثب ثبصٌـز

ثبصٌـز ثٝ حبِز وبسی 

 لجُ دس صٔبٖ ٚؿٗ ؿذٖ

 

FC-06 

 

 

391 

                                  :0غیشفٔبَ   

                            :1ثذٖٚ اػشفبدٜ

                                      :2فٔبَ

 

 وٙششَ افز ٘بٌٟب٘ی اشیبٖ
 

 

FC-

07 

-FC وٙششَ اهبفٝ اشیبٖ 180.00~50.00  % 150.00  392

08 

-FC ثذٖٚ اػشفبدٜ     393

09 

Pars 
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394 
 

 

 

0 
فٔبَ           :0غیشفٔبَ ػبصی رخیشٜ ا٘شطی 

             :1ػبصی رخیشٜ ا٘شطی

ٌضیٙٝ ٞبی وبسی رخیشٜ 

 ا٘شطی

 

FC-

10 

395  20.00 Hz 10.00~600.00/10.0~600.0  ٜفشوب٘غ اِٚیٝ رخیش

 ا٘شطی

FC-

11 

 

396 
 

 

40.00  

%  
 

20.00~80.00 

س٘ج سـخیق اشیبٖ 

 رخیشٜ ا٘شطی

 

FC-

12 

 

397 
 

 

 

0.50 
 

 ثب٘یٝ
 

0.01~60.00 
صٔبٖ سأخیش ؿشّٚ رخیشٜ 

 ا٘شطی

 

FC-

13 

-FC س٘ج ٔجبص رخیشٜ ا٘شطی 100.00~60.00 % 80.00  398

14 

-FC ِٚشبط خشٚای  100.00~0.00 % 100.00  399

15 

 FC-16 ٔیضاٖ ُشفیز سشٔض 100.00~5.00 % 80.00  400

-FC هشیت ٔذ ػیٖٛ اهبفی 1.10~1.00  1.05  401

17 

 

 

 

402 

 

 

 

 

 

 

 

001 

 (AVRیىبٖ: وٙششَ سِٙیٓ خٛدوبس ِٚشبط) 

 : غیش فٔب0َ

 : فٔب1َ

 ( اسٛٔبسیهAVR: سِٙیٓ خٛدوبس ِٚشبط )2

 AVRدٍٞبٖ: وٙششَ ٔ ذٚدیز 

 : غیشفٔبَ ػبصی0

 :فٔبَ ػبصی ٔ ذٚدیز1

 بٖ: ثلااػشفبدٜكذٌ

 

 

 

 وٙششَ ِٚشبط

 

 

 

 

 

 

 

FC-

18 
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403 

 

 

 

 

 

 

 

2000 

 یىبٖ: ثلااػشفبدٜ 

 دٍٞبٖ: ٌضیٙٝ ٞبی سشٔض دیٙبٔیىی

 : غیش فٔبِؼبصی ٔمبٚٔز سشٔض0

 : ٔمبٚٔز سشٔض دس حیٗ وبس فٔبَ اػز1

: ٔمبٚٔز سشٔض دس صٔبٖ سٚؿٗ ؿذٖ فٔبَ 2

 اػز

 

 

 وٙششَ حفبُز دس ثشاثش

 اهبفٝ ِٚشبط

 

 

 

FC-

19 

ِٚشبط دس ٍٞٙبْ سٛلف  140.00~120.00  130.00  404

 ٘بٌٟب٘ی دس اثش اهبفٝ ِٚشبط

FC-

20 

ثٟشٜ سٙبػجی سٛلف  100.00~0.00  0.20  405

٘بٌٟب٘ی دس اثش اهبفٝ 

 IKpاشیبٖ 

FC-

21 

ثٟشٜ سٙبػجی سٛلف  100.00~0.00  5.00  406

٘بٌٟب٘ی دس اثش اهبفٝ ِٚشبط 

VKp 

FC-

22 

ثٟشٜ ا٘شٍشاِی اهبفٝ ِٚشبط  ثذٖٚ اٍ٘شاٍِیشی:0.000 , 10.000~0.000  0.300  407

VTi 

FC-

23 

 یىبٖ: سٔذاد دفٔبر سلاؽ ٔجذد  00  408

 : سلاؽ ٔجذد غیش ٔجبص0

 3ٚ  2، 1ای دفٔبر : سلاؽ ٔجذد ثش3~1

وٙششَ سلاؽ ٔجذد دس 

 ٍٞٙبْ خٌب

FC-

24 

سبخیش صٔب٘ی سلاؽ ٔجذد  30.00~0.01  0.50  409

 دس ٍٞٙبْ خٌب

FC-

25 

سبخیش صٔب٘ی سلاؽ ٔجذد  30.00~0.01  10.00  410

 ثذٖٚ خٌب

 

FC-26 
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411 

 

 

 

 

 

 

 

1111111

1 

 HOC HOU SOC SOU SLU 1L

P 

OL *  ٌضیٙٝ ٞبی

سلاؽ 

ٔجذد دس 

 ٍٞٙبْ خٌب

 

 

 

FC-

27 

1 1 1 1 1 1 1 1 

 : سلاؽ ٔجذد ٔجبص اػز0

 : سلاؽ ٔجذد غیش ٔجبص اػز1

 

 

 

 

 

 

412 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

0000000

0 

 * * * SOC SOU SLU 1LP OL ِغیشفٔب

ػبصی 

فشٔبٟ٘ب

ی 

كبدسو

ی ٘ٙذٜ 

فشٔبٖ 

 1سٛلف 

 

 

 

FC-

28 

0 0 0 0 0 0 0 0 

 : فٔب0َ

 : غجش فٔب1َ

 : ثلااػشفبدٜ*

 

413  0000001

0 

 OH OLP Ellt * * * ESt EEd ِغیشفٔب

ػبصی 

فشٔبٟ٘بی 

كبدسوٙ

٘ذٜ ی 

فشٔبٖ 

 2سٛلف 

 

 

 

FC-

29 

0 1 0 0 0 0 0 0 

 : فٔب0َ

 فٔبَ : غیش1

 اػشفبدٜ: ثلا*
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414  0000000

0 

 EEU StP SFE SrE SlE SOFt OL1 * غیشفٔبِؼبص

ی 

فشٔبٟ٘بی 

كبدسوٙٙذٜ 

ی فشٔبٖ 

 3سٛلف 

FC-

30 
0 0 0 0 0 0 0 0 

 : فٔب0َ

 : غجش فٔب1َ

 : ثلااػشفبدٜ*

 

ٔیّی  10.00  380

 ثب٘یٝ

ِی سٛلف هشیت ا٘شٍشا 300.00~0.00

٘بٌٟب٘ی دس اثش اهبفٝ 

 اشیبٖ

FC-

31 

 

 : پاساهتشّای جاًثیFd. گشٍُ 6.2.16

ؿٕبسٜ 

 ػشیبَ

دیؾ  ّ٘ٛ

 فشم

 ؿٕبسٜ ّٕٓىشد س٘ج ٚاحذ

 Fd-00 ثلااػشفبدٜ  %  • 461

 Fd-01 1ِٚشبط   % 1.00 • 417

 Fd-02 2ِٚشبط   % 4.00 • 418

 Fd-03 3ِٚشبط   % 10.00 • 419

 Fd-04 4ِشبط ٚ  % 16.00 • 420

 Fd-05 1فشوب٘غ   % 1.00 • 421
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 Fd-06 2فشوب٘غ   % 4.00 • 422

 Fd-07 3فشوب٘غ   % 10.00 • 423

 Fd-08 4فشوب٘غ   % 16.00 • 424

 Fd-09 ِٚشبط سمٛیز ٌـشبٚس  % 0.00 • 425

فشوب٘غ لٌْ سمٛیز   % 20.00 • 426

 ٌـشبٚس

Fd-10 

 

 

 

 

427 

 

 

 

 

• 

 

 

 

 

0 

 

  : غیشفٔب0َ 

 

 

حبِز سِٙیٕبر ِٚشبط 

خشٚای دس حبِز 

 VFسفىیه 

 

 

 

Fd-11 

 

 (FC-15: سِٙیٓ ٓذدی )1

 VP: سِٙیٓ 2

 VS: سِٙیٓ 3

 VF: سِٙیٓ 4

 IS:سِٙیٓ 5

 IF: سِٙیٓ 6

 Fd-12 صٔبٖ سغییش ِٚشبط 60.00~0.00 ثب٘یٝ  • 428

429 

~ 

435 

 Fd-13 ثلا اػشفبدٜ    

~ 

Fd-19 

436 ×   X.XX  ٘ؼخٝ ٘شْ افضاسCPUB Fd-20 

437 ×  Kw 0.40~480.00 سٛاٖ ٘بٔی ایٙٛسسش Fd-21 

 Fd-22 ِٚشبط ٘بٔی ایٙٛسسش 660~60 ِٚز  × 438
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 Fd-23 اشیبٖ ٘بٔی ایٙٛسسش 1500.0~0.1 آٔذش  × 439

 Fd-24 صٔبٖ وبس ایٙٛسسش ٔب٘یشٛسیًٙ وبسثش ػبٓز  × 440

 Fd-25 صٔبٖ وبس ایٙٛسسش ٔب٘یشٛسیًٙ وبسثش دلیمٝ  × 441

 غیش فٔبَ :0  0 - 442

 فٔبَ :1

 Fd-26 وٙششَ صٔبٖ ااشا

 Fd-27 سِٙیٓ صٔبٖ ااشا 65535~0 ػبٓز 0 - 443

 Fd-28 سٔض سٛصیْ وٙٙذٜ     444

445  X.XX   ٜسٔض ػبص٘ذ Fd-29 

446 × X.XX  X.XX ٘ؼخٝ ٘شْ افضاس كف ٝ وّیذ Fd-30 

447 ×   X.XX  ٘ؼخٝ ٘شْ افضاسCPUA Fd-31 

 : دبسأششٞبی ّٕٓىشد سشٔیٙبَ سٔشیف ؿذٜ سٛػي وبسثشFEٌشٜٚ  6.2.17

ؿٕبسٜ 

 ػشیبَ

دیؾ  ّ٘ٛ

 فشم

 ؿٕبسٜ ّٕٓىشد س٘ج ٚاحذ

448 O   0~100, 

1:0.50ms 

 FE-00 صٔبٖ ٞبی فیّشش ٓذدی ٚسٚدی

449 O   X

1 
X

2 
X

3 
X4 X5 X6 X7 ٌٔٙك ٔ جز/ٔٙفی ٚسٚدی FE-01 

0 0 0 0 0 0 0 

 (ِٚز خبٔٛؽ 24ِٚز سٚؿٗ ٚ دس  0دس ) ٌٔٙك ٔ جز :0

 (ِٚز سٚؿٗ 24ِٚز خبٔٛؽ ٚ دس  0دس ) ٌٔٙك ٔٙفی :1

  

450 O 0.00 ٝصٔبٖ سبخیش ٚسٚدی  300.00~0.00 ثب٘یX1 FE-02 
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451 O 0.00 ٝصٔبٖ سبخیش ٚسٚدی  300.00~0.00 ثب٘یX2 FE-03 

 

 

 

 

 

 

452 

 

 

 

 

 

 

O 

 

 

 

 

 

 

0000 

یىبٖ: ٌضیٙٝ ٞبی  

ػیٍٙبَ ٚسٚدی 

VS 

: ػیٍٙبَ 0

 ٚسٚدی آ٘بِٛي

: ػیٍٙبَ 1

 ٚسٚدی ٓذدی

دٍٞبٖ: ٌضیٙٝ 

ٞبی ػیٍٙبَ 

 ISٚسٚدی

: ػیٍٙبَ 0

 ٚسٚدی آ٘بِٛي

: ػیٍٙبَ 1

 ٚسٚدی ٓذدی

كذٌبٖ: ٌضیٙٝ 

ٞبی ػیٍٙبَ 

 VFٚسٚدی 

: ػیٍٙبَ 0

 ٚسٚدی آ٘بِٛي

: ػیٍٙبَ 1

 ٚسٚدی ٓذدی

ٞضاسٌبٖ: ٌضیٙٝ 

ػیٍٙبَ ٞبی 

 IFٚسٚدی 

: ػیٍٙبَ 0

 ٚسٚدی آ٘بِٛي

: ػیٍٙبَ 1

 ٚسٚدی ٓذدی

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ٌضیٙٝ ٞبی ػیٍٙبَ ٚسٚدی آ٘بِٛي

 

 

 

 

 

 

 

 

 

FE-04 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Pars 
Mech

atro
nic



 پارس مکاترونیک صنعت

217 

453 O 0000  :ٖیىب 

0 :VS  دس ػٌح

ثب یی ٚسٚدی 

 سٚؿٗ اػز.

1 :VS  دس ػٌح

دبییٙی ٚسٚدی 

 سٚؿٗ اػز.

دٍٞبٖ: سشٔیٙبَ 

 ISٚسٚدی 

0 :IS  دس ػٌح

ی ٚسٚدی ثب ی

 سٚؿٗ اػز.

1 :IS  دس ػٌح

دبییٙی ٚسٚدی 

 سٚؿٗ اػز.

كذٌبٖ: سشٔیٙبَ 

 VFٚسٚدی 

0 :VF  دس ػٌح

ثب یی ٚسٚدی 

 سٚؿٗ اػز.

1 :VF  دس ػٌح

دبییٙی ٚسٚدی 

 سٚؿٗ اػز.

ٞضاسٌبٖ: سشٔیٙبَ 

 IFٚسٚدی 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ٌٔٙك سشٔیٙبَ ٚسٚدی آ٘بِٛي

 

 

 

 

 

 

 

 

 

FE-05 
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0 :IF  دس ػٌح

ثب یی ٚسٚدی 

 سٚؿٗ اػز.

1 :IF  دس ػٌح

دبییٙی ٚسٚدی 

 سٚؿٗ اػز.

454 O 000   ّٛ٘ :ٖیىب

 Y1خشٚای 

 : ػیٍٙبَ ػٌح0

 : ػیٍٙبَ دبِغ1

دٍٞبٖ: ّ٘ٛ 

 Y2خشٚای 

 : ػیٍٙبَ ػٌح0

 : ػیٍٙبَ دبِغ1

كذٌبٖ: ّ٘ٛ 

 R1خشٚای 

 : ػیٍٙبَ ػٌح0

 : ػیٍٙبَ دبِغ1

 

 

 

 

 

 

 ّ٘ٛ ػیٍٙبَ خشٚای

 

 

 

 

 

 

 

FE-06 

 

455 O 000   :ٌٖضیٙٝ ٞبی یىب

ٌٔٙك خشٚای 

Y1 

 : ٌٔٙك ٔ جز0

 : ٌٔٙك ٔٙفی1

 

 

 ٌضیٙٝ ٞبی ٌٔٙك سشٔیٙبَ خشٚای

 

 

FE-07 
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دٍٞبٖ: ٌضیٙٝ 

ٞبی ٌٔٙك 

 Y2خشٚای 

 : ٌٔٙك ٔ جز0

 : ٌٔٙك ٔٙفی1

كذٌبٖ: ٌضیٙٝ 

ٞبی ٌٔٙك 

 R1خشٚای 

 : ٌٔٙك ٔ جز0

 : ٌٔٙك ٔٙفی1

456 O 000   َیىبٖ: سشٔیٙب

 Y1/Y2/R1ٞبی 

: سشٔیٙبَ 0

 ای ٚالٔیخشٚ

: سشٔیٙبَ 1

 خشٚای ٔجبصی

دٍٞبٖ: سشٔٙبَ 

ٚسٚدی چٙىبسٜ 

Xi 

: سشٔیٙبَ 0

 خشٚای ٚالٔی

: سشٔیٙبَ 1

 خشٚای ٔجبصی

كذٌبٖ: سشٔیٙبَ 

 

 

 

 

 

 

 ٌضیٙٝ ٞبی سشٔیٙبَ ٔجبصی

 

 

 

 

 

 

FE-08 
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ٓذدی 

VS/IS/VF/IF 

: سشٔیٙبَ 0

 خشٚای ٚالٔی

: سشٔیٙبَ 1

 خشٚای ٔجبصی

457 O 0.0 ٝصٔبٖ سبخیش سشٔیٙبَ  600.0~0.0 ثب٘یY1 FE-09 

458 O 5.0 ٝٓشم دبِغ سشٔیٙبَ  600.0~0.0 ثب٘یY1 FE-10 

459 O 0.0 ٝصٔبٖ سبخیش سشٔیٙبَ  600.0~0.0 ثب٘یY2 FE-11 

460 O 5.0 ٝٓشم دبِغ سشٔیٙبَ  600.0~0.0 ثب٘یY2 FE-12 

461 O 0.0 ٝصٔبٖ سبخیش سشٔیٙبَ  600.0~0.0 ثب٘یR1 FE-13 

462 O 5.0 ٓشم دبِغ سشٔیٙبَ  600.0~0.0 ب٘یٝثR1 FE-14 

463 

~ 

467 

 FE-15 ثلااػشفبدٜ    

~ 

FE-19 

: خٌبی دسایٛ 0  0 × 468

SC 

: خٌبی ٔ یي 1

EMC 

 SC  ٚEMC FE-20ٕ٘بیؾ خٌبٞبی 

: خٌبی وٕجٛد 0  0 × 469

 SLUِٚشبط دبیذاس 

: خٌبی ساٜ 1

ا٘ذاصی ٘شْ 

SOFT 

 SLU  ٚSOFT FE-21ٕ٘بیؾ خٌبٞبی 
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 SCI: خٌبی 0  0 × 470

 SPI:خٌبی 1

 PID: خٌبی 2

 SCI ،SPI  ٚPID FE-22ٕ٘بیؾ خٌبٞبی 

471 

~ 

479 

 FE-23 ثلااػشفبدٜ    

~ 

FE-31 
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