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 اقذاهات ایوٌی

ٚ حشی ٔطي ٔی قٛز. ٝ آؾیت زیسٌی، ؾٛذشٍی  ٜ ٘بزضؾز ٔٙدط ث  اذُبض: اؾشفبز

ٜ قٛز. ٚ زؾشٍب ٝ ذٛز  ٖ ث ٜ ٘بزضؾز ٔی سٛا٘س ٔٛخت آؾیت ظز  ٘ىشٝ: اؾشفبز

ٍ ثطای  - ٛضسط فم ٗ ؾطی اظ ایٙ ٖ ای ٝ ٞبی زیٍط ٔٛخت ذطاة قس ٝ وبضٌیطی زض ظٔیٙ ٜ ٔی قٛز. ث َ ؾطػز اؾشفبز ٝ فبظ ثب ػّٕىطز وٙشط َ ٔٛسٛضٞبی ؾ وٙشط

ٛضسط ٔی قٛز.  ایٙ

ٜ وطز. - ٖ اؾشفبز ٌ ٔی قٛز ٕ٘ی سٛا ٖ ٔطثٛ ٝ ٔؿشمیٕب ثب ؾلأز ا٘ؿب ٛضسط ضا زض وبضثطز ٞبیی و ٗ ؾطی اظ ایٙ  ای

ِیٝ وبلا   ثبظضؾی اٚ

ٛضسط آؾیت  - ٝ ٔی قٛز.اٌط ایٙ ٝ ؾب٘ح ٗ نٛضر ٔٙدط ث ٜ وطز زض غیط ای ٖ اؾشفبز ٖ ٘بلم ثبقس ٘جبیس اظ آ  ثجیٙس یب لُؼبر آ

ُ ی   ًصةًحَ

ٜ ٔی قٛز. - ٚ زؾشٍب ٝ آؾیت زیسٌی ذٛز  هٛضر ٔٙدط ث ٝ زاضیس زض غیط ایٙ ٍ٘ ٗ ٚ دبیی ٜ آ٘طا اظ وٙبض  ٚ ٘هت زؾشٍب  ُ ْ حٕ  زض ٍٞٙب

ٛضسط- س ٔحبفظ اظآسف ؾُح زض ثبیس ایٙ هت قٛز. ٔٙجغٚ  ٔٛاز آسف ٌیط اظ زٚض فّع ٚ ٔبٙ٘  حطاضسٙ

ٖ ٔی قٛز. - ٖ آ ٝ ذطاة قس هٛضر ٔٙدط ث ٛضسط خٌّٛیطی وٙیس زض غیط ایٙ ُ ایٙ ٖ لُؼبر ؾٛضاخ وبضی زاذ  اظ افشبز

ْ قٛز. سٛؾٍ ثبیس وكی ؾیٓ - ٜ ٔی قٛز. ایٗ غیط زض ثطلىبض ٔبٞط ا٘دب ٚ زؾشٍب ٝ قرم  ٖ ث ٖ آؾیت ضؾیس  نٛضر، أىب

ٚ آسف ؾٛظی اؾز. یٓؾ اظ لجُ - ٖ ثطق ٌطلشٍی  هٛضر أىب یٛس. زض غیط ایٙ ٗ ق ٖ ثطق انّی ُٕٔئ  وكی اظ لُغ ثٛز

ٚ ثبقس، ( ثبیسPEاضر )  سطٔیٙبَ -  ٓ ٛضسط نٛضر، ایٗ غیط زض ٔحى ٝ ایٙ  ثس٘

 ثطق زاض قٛز. اؾز ٕٔىٗ

ٛضسط ؾیٓ. زؾز ٘ع٘یس ضا انّی ثطق ٔساض  سطٔیٙبَ ُِفب ثٝ - َ انّی ایٙ  ثطق سطٔیٙب

ٝ ثطذٛضز وٙس -  نٛضر ذُط ثطق ٌطفشی ٚخٛز زاضز. ایٗ غیط زض. ٘جبیس ثب ثس٘

ٛضسط سطٔیٙبَ ٞبی ٔمبٚٔز سطٔعی ) - ٗ ایٙ َ ٘سٞیس.B1-B2ثطای خٌّٛیطی اظ ؾٛذش ٓ اسهب ٞ ٝ  ( ضا ث

ٛضسط اظ ٘كشی خطیبٖ - ٝ قطایٍ ٘كشی ٚاثؿُٝ خطیبٖ ٔمساضزلیكٚ  اؾز، 5.3mA اظ ثیف ایٙ ٛضسط ث ٜ اظ ایٙ ٕیٙبٖ ثطای. زاؾ اؾشفبز ٛضسط اظ اَ ٚ  ایٕٙی ایٙ

ُ قٛز. ثبیس ٔٛسٛض ٓ اضر ٚن ٝ ؾیؿش ٖ ٞب  ث ٝ آ  ثس٘

 سین کطی

َ ٞبی ذطٚخی ) - ٝ سطٔیٙب ٝ فبظ ٔٙجغ ثطق ٘جبیس ث ٛضسط ٔی قٛز.U,V,Wٔساض ؾ ٗ ایٙ ٝ ؾٛذش هٛضر ٔٙدط ث ُ قٛ٘س زض غیط ایٙ  ( ٚن

ٝ ثبض ذبظ٘ی یب فیّشط ٞبی دیف فبظ  - ٛضسط ٘جبیس ث ٛضسط ٔی قٛز.ذطٚخی ایٙ ٖ لُؼبر زاذّی ایٙ ٝ آؾیت زیس هٛضر ٔٙدط ث ُ قٛز. زض غیط ایٙ  ٚن

یٛسٔمساض ِٚشبغ ٘بٔی  ثب ٔمساض ِٚشبغ ثطق ٚضٚزی ثطاثط اؾز. - ٗ ق ٛضسط ُٕٔئ ٝ ایٙ ٖ ث  ثطای خٌّٛیطی اظ آؾیت ضؾیس

ٛضسط ذٛز زاضی وٙیس. - ْ زی اِىشطیه ثط ضٚی ایٙ ْ آظٔبیف اؾشحىب  اظ ا٘دب

ٓ ػجٛض وٙٙس.ثطای خٌّٛیطی  - ٝ اظ ٞ ٝ َٛض خساٌب٘ ٖ ث ٚ فطٔب ٓ ٞبی ٔساض لسضر  َ ٞب ثبیس ؾی ُ ؾیٍٙب  اظ سساذ

ُ قٛ٘س. - َ ٚن ٝ سطٔیٙب س ث ٛضسط ثبیس ثب ػبیك ٞبی ثّٙ ٓ ٞبی ثطق انّی ایٙ  ؾی

ُ ٚضٚزی - ٛضسط ثبیسٚ  ؾُح ٔمُغ وبث ٝ لسضر ٔٛسٛض ذطٚخی ایٙ ٝ ث  قٛز. ا٘شربة ثب سٛخ

ٝ ػّز ٔشط011 اظ ثیف ٔٛسٛضٚ  ٛضسطایٙ ثیٗ وبثُ ََٛ وٝ ظٔب٘ی - ٖ اثط ذبظ٘ی وبثُ، ايبفٝ اظ ٘بقی  ذطاة قسٖ اظ خٌّٛیطی اؾز، ث  ٔی دیكٟٙبز خطیب

ٜ قٛز. ضاوشٛض زض اظ قٛز ٛضسط اؾشفبز  ذطٚخی ایٙ

ُ  وكی ؾیٓ اظ دؽ ضا سغصیٝ ٔٙجغ - ُ وٙیس. ٌٚصاقشٗ وبٔ ٛضسط ٔشه  دٛقف ایٙ

-  ٗ ٛضسط زض  دٛقف ثطزاقش َ زاضز ثطق قطایٍ ایٙ ٝ ز٘جب ٜ ذُط ثطق ٌطفشٍی ضا ث  .زاض ثٛزٖ زؾشٍب

ٖ سدٟیعار ٔىب٘یىی ضا خسا وٙیس. - َ اؾز. ثطای خٌّٛیطی اظ آؾیت ضؾیس ٜ ا٘ساظ ٔدسز فؼب ٝ ػّٕىطز ضفغ اسٛٔبسیه ذُب یب ضا  ٍٞٙبٔی و

َ ٞبی لسضر ثطق زاض ٞؿشٙس. - ٗ اؾز حشی زض حبِز اؾشٛح سطٔیٙب ٛضسط ضٚق ٝ ایٙ  زض ٍٞٙبٔی و

ٝ سدٟیعار آؾیت ثطؾب٘س.ثط - ٗ اؾز ث ٗ نٛضر ٕٔى ٛضسط ضا لُغ وٙیٓ. زض غیط ای ٜ ا٘ساظ ایٙ ٖ ضا َ ٞبی ذُب ثبیس فطٔب ٖ ؾیٍٙب  ای ضیؿز وطز
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 ـ٘ىٙیس. - ٚ ذبٔٛ  ٗ ُ وّیس ثطق انّی ضٚق ٚ ٚن ٝ لُغ  ٝ ٚؾیّ ٛضسط ضا ث  ایٙ

یٛ - ٗ ق ٚ سدٟیعار ُٕٔئ ٖ ٔٛسٛض  ٖ  سٛا ٜ اظ ٔدبظ ثٛز ٜ اظ زؾشٍب ُ اظ اؾشفبز  س.لج

ٖ زؾز ٘ع٘یس. - ٝ آ ٗ ث ٚ ٞیز ؾیٙه زاضای زٔبی ثبلا ٔی ثبقٙس. ثطای خٌّٛیطی اظ ؾٛذش  ٔمبٚٔز سطٔعی 

ٜ وٙیس. - ٜ ٔی وٙیس ثبیس اظ سطٔع ٔىب٘یىی اؾشفبز ٝ اظ سدٟیعار ثبلاثط اؾشفبز  ظٔب٘ی و

ٝ َٛض قب٘ؿی سغییط ٘سٞیس. قٕب ٔی سٛا٘یس دبضأشط - ٛضسط ضا ث ٝ دبضأشطٞبی ایٙ ٝ ٞیچ ٚخ ٓ قس ث ظی ٚ ٞبی سٙ ٜ وٙیس  ٝ ضا ٔكبٞس ٍ وبضذب٘ َجك ٘یبظ ذٛز ٜ سٛؾ

ٝ سدٟیعار ٔىب٘یىی ٔی قٛز. ٝ َٛض قب٘ؿی ٔٛخت ذؿبضر ث  آٟ٘ب ضا سغییط زٞیس. سغییط دبضأشطٞب ث

 تؼویزات ٍ ًگْذاری

ٖ زؾز ٘ع٘یس. - َ ٞبی آ ٝ سطٔیٙب ٛضسط ث ٖ ایٙ ٗ ثٛز  زض حبِز ضٚق

ٛضسط ضا ثطزاضیس.اثشسا ثبیس ثطق انّی ضا لُغ وٙیس ؾذ -  ؽ دٛقف ایٙ

ٝ ِٚشبغ دؿٕب٘س ذبظٖ،  - ٝ ٚؾیّ ٖ ث ٝ زیس ٖ چطاؽ ) 01ثطای خٌّٛیطی اظ نسٔ  ـقس ٛ ٚ ذبٔ  ٜ ٖ زؾشٍب  ـوطز ٝ ثؼس اظ ذبٔٛ ( CHARGE LEDزلیم

ْ زٞیس. ٜ ضا ا٘دب  سؼٕیطار  زؾشٍب

ْ قٛز. - ٍ فطز ٔشرهم ا٘دب ٛضسط ثبیس سٛؾ ٚ ٍٟ٘ساضی لُؼبر ایٙ  سؼٕیط 

 ٘ىشٝ

ٖ زؾز ٘ع٘یس.ثطای خّٛ - ٝ آ ٗ ث ٝ ؾبو ُ ٚخٛز اِىشطؾیش ٝ زِی ٛضسط ث ٖ ثطز ایٙ ٝ زیس  ٌیطی اظ نسٔ
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هؼزفی ایٌَرتز سزی  

َ ٔحهَٛ  .0.0  سٛنیف ٔس

ْ افعاض اؾز.  ٖ ٘ط ٝ، ولاؼ سٛا٘ی ٚ ٚضغ َ ، ولاؼ ٔٙجغ سغصی ُ ؾطی ٔحهٛ ُ اَلاػبسی اظ لجی  اػساز ٚ حطٚف ضٚی دلان ایٙٛضسط قبٔ

 

 

 

 پلاک هحصَل تَصیف 2.1
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 سزی هحصَل 2.1 

 

PM-H-4T□□□G   كشبٚض ثبثز/وبضثطز ٞبی ؾٍٙیٗ  411ؾٝ فبظ  ِٚز ٌ 

*PM5-H-4T90G  ٔحهٛلار ثبلا ٍٕٞی ثٝ ضاوشٛض ذبضخی ٚDC  .ٔدٟع ٞؿشٙس 

 

 

 

 

 

 

53 33 43 55 51 22 08.
3 

)ویّٛٚار( /.53 0.3 2.2 5.5 3.3 5.3 00 03  سٛاٖ

53 33 43 55 51 22 08.
3 

 سٛاٖ ٔٛسٛض)ویّٛٚار( /.53 0.3 2.2 5.5 3.3 5.3 00 03

بٔی ٚضٚزی  ِٚز( نفط سب ٚشِبظ٘    ٚشِبغ)

 ذطٚخی

بٔی  2.3 5.8 3.3 1 05 05 24 51 51 43 01 53 10 002 031  ٘ خطیبٖ

ذٔط(  )آ

 

ظطفیز  /. ثبی3ٝ٘زضنس زض  211ثبی٘ٝ،  01زضنس زض  081زضنس زض یه زلیمٝ ،   031

 ايبفٝ ثبض

 

ٚشِبغ ٚ  ٞطسع  01/31ِٚز :  481/581ؾٝ فبظ 

ؽ  فطوب٘

 ٘بٔی

 

 ٚضٚزی

شٔؼبزِی ٚشِبغ  328سب  525 ب ؽ  5>ِٚز :٘  ٛؾبٖ ٔدبظ فطوب٘ ض٘ح ٚشِبغ  زضنس    3زضنس :٘ 

لبثُ 

 زؾشطؼ

210 031 024 014 80 01.
5 

01 31.
5 

51 25.
1 

20.
3 

04.
1 

بٔی  5.3 0.2 1.2  ٘ خطیبٖ

ذٔط(  )آ

 

ٝ ؾبذشٝ قسٜ اؾز.  ٛاٖ یه ٌعیٙ ساضز ؾبذشٝ قسٜ اؾز.  ثٝ ػٙ  ٚاحس سطٔع ثٝ نٛضر اؾشب٘

یٌطز.  ٙٙسٌی ثٝ نٛضر اخجبضی ٚ ثٝ ٚؾیّٝ ی خطیبٖ ٕٞطفشی ٞٛا نٛضر ٔی  ذٙه ذٛز  ؾیؿشٓ ذٙه و
ٛ٘سٜ  ق

سزٌی  حبِز ذٙه وٙ

 311 431 411 533 503 28

1 
) ویّٛٚار( 11 001 052 001 083 211 221 231  سٛاٖ

 311 431 411 533 503 28

1 
 سٛاٖ ٔٛسٛض) ویّٛٚار( 11 001 052 001 083 211 221 231

بٔی ٚضٚزی ِٚز( نفط سب ٚشِبغ٘    ٚشِبغ) 

 ذطٚخی

 801 553 011 031 011 32
1 

خطیبٖ  050 201 235 514 531 581 420 451

ذٔط(  ٘بٔی)آ

 

 /. ثبی3ٝ٘زضنس زض  211ثبی٘ٝ،  01زضنس زض  081زضنس زض یه زلیمٝ ،   31

ٝ ی ٔؼىٛؼ ثیٗ خطیبٖ ٚ ظٔبٖ ٚخٛز زاضز.  ضاثُ

ظطفیز 

 ايبفٝ ثبض 

 

ٚشِبغ ٚ  ٞطسع 01/31ِٚز :  481/581ؾٝ فبظ 

ؽ  فطوب٘

 ٘بٔی

 

 ٚضٚزی

شٔؼبزِی ٚشِبغ  328سب  525 ب ؽ  5>ِٚز :٘  ٛؾبٖ ٔدبظ فطوب٘ ض٘ح ٚشِبغ  زضنس   3زضنس :٘ 

لبثُ 
 زؾشطؼ 

 *
 

*
 

*
 

*
 

*
 

* 
 

*
 

*
 

*
 

*
 

*
 

*
 

*
 

*
 

بٔی   ٘   خطیبٖ

ٚ٘ی زاضز.   ٚاحس سطٔع ی٘بظ ثٝ ٚاحس سطٔع ثیط

IP20  ولاؼ حفبظشی 

یٌطز.  ٙٙسٌی ثٝ نٛضر اخجبضی ٚ ثٝ ٚؾیّٝ ی خطیبٖ ٕٞطفشی ٞٛا نٛضر ٔی  سزٌی  ؾیؿشٓ ذٙه و  حبِز ذٙه وٙ
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 هطخصات فٌی هحصَل   2.1
  ٘ٛع وٙشطَ  0وٙشطَ ثطزاضی ٘ٛع 

 یٚػٌی ٞبی وٙشطِی 
 

 ٌكشبٚض ضاٜ ا٘ساظی  زضنس  081/. ٞطسع 3

ظیٓ ؾطػز  00011  ض٘ح سٙ

 زلز سثجیز وٙٙسٌی ؾطػز  زضنس   3
Undervoltage adjustment ً یٛیچیٙ َ ػّٕىطز ؾ ،   AC، وٙشط

protective 
grounding and DC operation grounding  ضزیبثی ؾطػز ،

ٝ ی ؾطػز)ثبلای   00چطذكی، ٔحسٚزیز ٌكشبٚض ، ػّٕىطز چٙسٌب٘
ٓ اسٛٔبسیه ، ٕ٘ٛزاض  ظی زض زٚ حبِز قیت ٔثجز  Sؾطػز( ، لبثّیز سٙ

 ٓ ظی ٖ ؾبظی ِغعـ، سٙ ٖ  PIDٚ ٔٙفی ، خجطا ، وٙشطَ ٔحسٚزیز خطیب
ٚ یب اسٛٔبسیه ٌكشبٚض ، ٔحسٚز ؾبظی  ٖ ، افعایف زؾشی   خطیب

 
 

 
 وّیس ٞبی سبثؼی

 
 
 

 سٛاثغ ٔحهَٛ 
 

ظیٕبر سطٔیٙبَ  ظیٕبر ،  سٙ ُ سٙ ظیٕبر  UP/DNػّٕىطز دٙ ، سٙ
ظیٕبر آ٘بِٛي  ٖ ، سٙ   AI1  ٚAI2اضسجبَی وبٔذیٛسط ٔیعثب

ظیٓ فطوب٘ؽ  ٔٛز سٙ

 ض٘ح فطوب٘ؽ  ٞطسع  511نفط سب 

 فطوب٘ؽ ضاٜ ا٘ساظی  ٞطسع  01نفط سب 
 ٔسر ظٔبٖ قشبة ٔثجز ٚ ٔٙفی  ثب٘یٝ  50111/. سب 0

 ظطفیز سطٔع نحفٝ ای  ِٚز  531سب  031ِٚشبغ ػّٕىطز ٚاحس سطٔعی : 
ٖ سطٔع  511: نفط سب  DCفطوب٘ؽ اثشسایی سطٔع  :  DCٞطسع ، خطیب

 زضنس  11زضنس ، ٌكشبٚض ٔشغیط: نفط سب  021ٌكشبٚض ثبثز: نفط سب 
ٖ سطٔع  دب 51: نفط سب DCٔسر ظٔب ٝ )زض ایٙ ٝ ای  ثب٘ی ٖ اِٚی ٞیچ ظٔب

ٗ سطٔع ٕ٘ی قٛز(  نطف ا٘شظبض ثطای ٌطفش

  DCظطفیز سطٔع 

ٖ وبٞف ؾطػز ٔی سٛا٘س  ٜ زض ظٔب ٍ اظ دیف سؼییٗ قس سحز قطای

ٖ وبٞف  ٝ نٛضر دیف فطو زض ظٔب ُ ٘ىٙس، ث ٚ یب ػٕ ُ وٙس  ػٕ
ُ ٕ٘ی وٙس.   ؾطػز ػٕ

 ػّٕىطز سطٔع ٔغٙبَیؿی 

ٓ ػّٕىطز  ظی ٓ سٙ ظی ٝ فطز ، خٟز سٙ وّیس چٙس ػّٕىطزی ٔٙحهط ث
ٜ ٔی قٛز:  ٜ لطاض ٔی ٌیطز، اؾشفبز ٝ غبِجب ٔٛضز اؾشفبز ،  JOGٞبیی و

ٖ اظُطاضی،   ـوطز  running command referenceذبٔٛ

mode switch  ً یٛیچیٙ  ، ٔٙٛی ؾ

 
 Mوّیس چٙس ػّٕىطزی 

 
 

 

 
 

 سٛاثغ ٔٙحهط ثٝ فطز 
ٝ ای، ذلانٝ، ٔٛز ٔٙٛی انّی  ٔٛز ٔٙٛی ٌ  ٔٙٛی وبضذب٘ ، ٔٙٛی ٔطثٛ

 ٝ  سغییط آذط وس ٞبی ػّٕىطزی  01ث
 ٔٛز ٔٙٛی چٙسٌب٘ٝ 

ُ آدّٛز، زاّ٘ٛز  ٗ لبثّیز ضا زاضز سب دبضأشط ٞبیی اظ لجی ُ اؾشب٘ساضز ای دٙ
ٖ زٞس. ٕٞچٙیٗ ٔهطف وٙٙسٜ ٔی سٛا٘س  س وذی ضا ٘كب ٚ دیكطفز فطایٙ

یٛؿی ثط  ٝ ثبظ٘  ضٚی دبضأشط ٞبی آدّٛز نٛضر ٍ٘یطز. ا٘شربة وٙس و

 
 دبضأشط وذی 

ٚ یب ػسْ ٕ٘بیف وس ٞبی سبثغ ضا ا٘شربة وٙس.   ٕ٘بیف/ٔرفی وطزٖ وس سبثغ ٔكشطی ٔی سٛا٘س ٕ٘بیف 

ُ  483اضسجبَی  دٛضر  (. RTUس)دكشیجب٘ی ٔی وٙضا  Modbusدطٚسى
 ٓ َ اظ ضا زٚض سب ٔبوعیٕ ٍ وٙشط ُ اؾشب٘ساضز ٔی سٛا٘س سٛؾ ٔشط  311دٙ

 وٙشطَ قٛز. 

دٛضر ٞبی اضسجبَی زٚ ٌب٘ٝ ی 

483 

 ْ ٝ نٛضر اؾشب٘ساضز ثطاثط زاضای ِٚٛ  IP20  ٚIP54، ولاؼ حفبظشی : ث
ٝ زض اذشیبض وبضثط لطاض زاضز.  ٖ یه ٌعیٙ ٝ ػٙٛا  ث

 
ُ ػّٕىطز   دٙ

ْ ؾطی ٞب ثبؼ  ٗ  DCزض سٕب ٗ چٙسی ٖ ثی ٝ نٛضر ٔكشطن ٔی سٛا ث

ٜ لطاض ثٍیطز.  ٛضسط ٔٛضز اؾشفبز  ایٙ

 

 DCثبؼ ٔكشطن 

ْ ؾطی ٞب زاوز ٞبی ٔؿشمّی ثطای ٘هت ذٙه وٙٙسٜ زض  زض سٕب

ٜ اؾز. ٛضسط َطاحی قس ٖ اظ ایٙ  ثیطٚ

 

 زاوز ٔؿشمُ 
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ٖ زض ٔساضار  یٚػٌی سكریم ذٛزوبض افعایف سٛا  ٝ ٖ ث سحمك ثركیس
ٖ ٔٛسٛض ، ٔٙجغ سغصیٝ ی ذطٚخی  ٗ وطز ُ ظٔی ٚ ذبضخی ، قبٔ زاذّی 

ٚ لُغ قسٌی  01+ َ غیط َجیؼی ٚضٚزی،   ِٚز غیط َجیؼی ، ؾیٍٙب

ٝ فطز سكریم ذٛزوبض افعایف سٛاٖ   سٛاثغ ٔٙحهط ث

ٝ ی غیط َجیؼی ٚضٚزی ٔطخغ، ذُبی  ُ ، ٔمبیؿ ٝ ِٚشبغ، حفبظز سساذ ٖ ، حفبظز ايبف ٝ خطیب حفبظز ايبف
ٛضسط،  ٝ ثبض ایٙ ٝ حطاضر ذٙه وٙٙسٜ، حفبظز ايبف ٝ زضخ َ حفبظز، حفبظز ايبف ٓ اسٛٔبسیه، ٔبغٚ ظی سٙ

ٜ ذطٚ َ وٛسب ٖ غیط َجیؼی، اسهب ٝ ثبض ٔٛسٛض ، حفبظز زاذّی، آقىبض ؾبظ خطیب ٝ ظٔیٗ، حفبظز ايبف خی ث
ٖ ٚضٚزی غیط َجیؼی ، ذظبی فبظ ذطٚخی،  َ ػّٕىطز، سٛا غیطَجیؼی،  EEPROMذُبی غیط َجیؼی زض حب
ٝ ی ذطٚخی + ٝ ثطزاضی زٔب ، ٔٙجغ سغصی ٕ٘ٛ٘ َ َ غیط َجیؼی ضِٝ ٞب، لُغ اسهب ِٚز غیط َجیؼی،  01اسهب

ٝ زٔبی ٔٛسٛض) َ ٚضٚزی آ٘بِٛي غیط َجیؼی ، ايبف وذی وطزٖ غیط َجیؼی ،   (، اضسجبَبر غیطPTCؾیٍٙب
ٝ ثبض ؾرز افعاضی   َجیؼی، حفبظز ايبف

 ػّٕىطز حفبظشی

ٖ ٘بٔی  ٚ ثیكشط اظ  5.3زض سٛا ٚ وٕشط ثطاثط  ٛ ٚار  ٚ  43زضنس اؾز. زض سٛاٖ  15ویّ ٗ سط ثطاثط  ٚ دبیی ٛ ٚار  ویّ
ٖ  13ثیكشط اظ  ٚ ٟ٘بیشب زض سٛا ٚ ثبلاسط  ثطاثط  33زضنس اؾز  ٛ ٚار  ٚ ثیكشط 18ویّ  اؾز.  زضنس 

 
 ضا٘سٔبٖ 

ٝ ی  یٛ ٝ زاضای سح ٝ نٛضر ػٕٛزی زض وبثیٙز وٙشطِی و ٛضسط ثبیس ث ایٙ
ٚ یب ٞط حبِز زیٍطی ٔدبظ  ٔٙبؾجی اؾز، ٘هت قٛز. ٘هت افمی 

ٛضسط  ٝ ٘ظط ٔحیُی، ایٙ ٜ ی ذٙه وٙٙسٜ ٞٛا اؾز. اظ ٘مُ ٘یؿز. ٔبز
ٓ ٘ٛض آفشبة ، ذبن  ٝ ثسٚض اظ سبثف ٔؿشمی ثبیس زض ٔحیُی ٘هت قٛز و

ٚ غجبض ، ٌبظ ٞب ُ ٚ ٌطز  ٝ ثبػث ذٛضزٌی ٔی قٛ٘س، ٌبظ ٞبی لبث یی و
ٚ لُطار آة ثبقس.   احشطاق ، غجبض ٘فشی ، ثربض 

 
 
 

 ؾبیز ٔحُ لطاض ٌیطی 

 
 
 
 

 
 

 
 

 
 قطایٍ ٔحیُی 

ٝ ی ؾب٘شیٍطاز، 41سب  -01 ٝ ی  31سب  41زض  derated+ زضخ زضخ
ٝ افعایف زٔب ، یه  ی ثبیس ثب ٞط زضخ ٖ ذطٚخی ٘بٔ ؾب٘شیٍطاز، خطیب

 زضنس وبٞف دیسا وٙس. 

 زٔبی ٔحیٍ

ٝ ٕ٘ی قٛز.  13سب  3  ضَٛثز  زضنس، زض ٘ظط ٌطفش

ی  0111زض ثبلای  deratedٔشط،  2111سب  1 ٖ ٘بٔ ٔشط، خطیب

ٝ اظای ٞط  ٔشط افعایف اضسفبع ، یه ضزنس وبٞف  011ذطٚخی ثبیس ث
 دیسا وٙس. 

 اضسفبع ٘هت 

 ٞطسع:  1سب  2ٔیّی ٔشط،  5.3
  ⁄  ٞطسع:  211سب  1، 01  

  ⁄   

 ٞطسع  311سب  211، 03

 اضسؼبـ 

ٝ ی ؾب٘شیٍطاز51سب  -41  زٔبی شذیطٜ ؾبظی  + زضخ
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 ًام قغؼات هحصَل 2.1
 

 
 

 عزح تیزًٍی، اتؼاد قزارگیزی ٍ ٍسى هحصَل  2.1
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 جذٍل اتؼاد ٍ ٍسى هحصَل

ٚظٖ 
سمطیجی 
 )ویٌّٛطْ(

ٛضسط  اثؼبز َطح ثیطٚ٘ی ٚ ٔحُ لطاضٌیطی ولاؼ  ٔسَ ایٙ
 ِٚشبغی 

لُط 
ؾٛضاخ 
ٔحُ 
لطاض 

 ٌیطی 

T1 D1 H1 W1 D H W 

0.3 3.3 5 41.8 055 013 033 011 008 PM3−H−4T1.53G  
 
 

 
 
 
 
 

 

 
 
 
  

411  
 ِٚز 

2.0 3.3 4 01.3 055 013 053 011 008 
 

PM3−H−4T0.3G 
PM3−H−4T2.2G 
PM3−H−4T5.5G 

4.3 3.3 8 01 252 050 083 241 033 PM3−H−4T3.3G 
PM3−H−4T5.3G 

8.3 5 2 88 524 031 211 555 201 PM3−H−4T00G 
PM3−H−4T03G 

05 5 2.3 88 423 211 221 441 281 PM3−H−4T08.3G 
PM3−H−4T22G 
PM3−H−4T51G 

23 01 2.3 11.3 335 221 208 353 501 PM3−H−4T55G 
PM3−H−4T43G 

53 01 5 80.3 311 251 233 003 414 PM3−H−4T33G 
PM3−H−4T53G 

33 02 5 030.3 503 545 523 543 403 PM3−H−4T11G 
PM3−H−4T001G 

83 04 4 213.3 833 551 583 811 341 PM3−H−4T052G 
PM3−H−4T001G 
PM3−H−4T083G 
PM3−H−4T211G 

023 04 4 201 155 321 583 0101 511 PM3−H−4T221G 
PM3−H−4T231G 
PM3−H−4T281G 

203 04 4 201 0511 321 423 0538 801 PM3−H−4T503G 
PM3−H−4T533G 

203 04 4 201 0511 321 423 0538 801 PM3−H−4T411G 
PM3−H−4T431G 

PM3−H−4T311G 
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 عزح تیزًٍی ٍ اتؼاد قزارگیزی پٌل  2.1

 

 
 
 

 
 سٛخٝ:

PM3−H−4T5.3G  (ُدُٙ اظ ٘ٛع قبس ٝ ٗ سط ثٝ َٛض اؾشب٘ساضز ث ٜ ا٘س.  PM5−DP10ٚ ٔسَ ٞبی ثب ولاؼ سٛا٘ی دبیی ( سدٟیع قس
PM3−H−4T00G (٘ٛع زوٕٝ ای ُ ٝ دٙ ٜ ا٘س. PM5−DP12ٚ ٔسَ ٞبی ثب ولاؼ سٛا٘ی ثبلاسط ثٝ َٛض اؾشب٘ساضز ث  ( سدٟیع قس

ٍ اتؼاد قزارگیزی پالت  2.1  عزح تیزًٍی 
PM5−DP13 ػّٕىطزی زضوبثیٙز یه دبِز لبثُ ٘هت ا ُ  اِىشطیىی وٙشطَ ٘هت ٔی قٛز. ؾز ثطای ظٔب٘ی وٝ دٙ

ٝ نٛضر ظیط اؾز:  َطح ثیطٚ٘ی ٚ اثؼبز لطاضٌیطی ث
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 مدل مقاومت ترمز 2.1

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ٔمبٚٔز سطٔعیٚاحس  ٚاحس سطٔع  ٔسَ ایٙٛضسط  كشبٚض   زضنسٌ 

 سٛاٖ سطٔعی

 )ٚار(

 ٔمبٚٔز

 )اٞٓ( 

حسالُ ٔمساض 

 ٔمبٚٔز)اٞٓ( 

Qty. 

PM3−H−4T1.53G  

ثٝ نٛضر 

اؾشب٘ساضز 

ؾبذشٝ قسٜ 

 اؾز.

001 531 023 0 051 

PM3−H−4T0.3G 201 411 011 0 023 

PM3−H−4T2.2G 521 231 011 0 053 

PM3−H−4T5.5G 331 031 00.5 0 053 

PM3−H−4T3.3G 811 011 00.5 0 053 

PM3−H−4T5.3G 0151 53 00.5 0 051 

PM3−H−4T00G 0011 31 23 0 053 

PM3−H−4T03G 2111 41 23 0 023 
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 ًصة ایٌَرتز  -فصل 

 ضزایظ هحیغی تزای ًصة هحصَل  1.2
  .طز ٚ غجبض ٚخٛز زاضز، ذٛززاضی قٛز ٖ ٞبیی وٝ غجبض ٘فشی ، دٛزض آٞٗ ٌٚ   اظ ٘هت ایٙٛضسط زض ٔىب

  ،ا٘فدبض ٚخٛز زاضز ٚ بظ ٞبی لبثُ احشطاق  ٜ ٚ ٕٞیُٙٛضٌ  بظ ٞب ٚ ٔبیؼبر ذُط٘بن ٚ ذٛض٘س ٖ ٞبیی وٌٝ  اظ ٘هت ایٙٛضسط زض ٔىب

 ذٛززاضی قٛز.

 ه آِٛز ذٛزز ٖ ٞبی ٕ٘  اضی قٛز. اظ ٘هت ایٙٛضسط زض ٔىب

  .آفشبة ٘هت قٛز ٓ  ٔحهَٛ ٘جبیس زض ٔىب٘ی ثب سبثف ٘ٛض ٔؿشمی

  .چٛة ، ٘هت قٛز ُ  ٔحهَٛ ٘جبیس ثط ضٚی ٔٛاز لبثُ اقشؼبَ ٔث

   .ثبقیس ٖ ٖ ٘هت آ ٖ ٞط ٘ٛع قیء ثٝ زاذُ ایٙٛضسط زض ظٔب  ٔٛاظت افشبز

 یب ٜ ٝ نٛضر ػٕٛزی زض وبثیٙز وٙشطَ لطاض زٞیس. اظ فٗ ذٙه وٙٙس ٝ ی ٞٛا ثطای خٌّٛیطی اظ  ایٙٛضسط ضا ث ٜ سٟٛی زؾشٍب
ٍ سب ثبلای  ٝ حطاضر ٔحی ٜ قٛز.  43افعایف زضخ ٝ ی ؾب٘شیٍطاز، اؾشفبز  زضخ

  .اظ وبثیٙز ٘هت قٛز ٖ ٜ ی ایٙٛضسط ثیطٚ ٝ ٔی قٛز سب ذٙه وٙٙس ٖ ٞبیی ثب سبثیطار ٔحیُی ٘بُّٔٛة، سٛنی  ثطای ٔىب
 جْت ٍ فضای قزارگیزی ایٌَرتز  1.1

ؾبظی ایٙٛضسط ثٝ ذٛثی نٛضر ثٍیطز ، ثٟشط آ٘ؿز وٝ ایٙٛضسط ثٝ نٛضر ػٕٛزی زض ٔحُ ذٛز لطاض ثٍیطز. ٔمساض ثٝ خٟز ایٙىٝ ذٙه 

یطی ایٙٛضسط اذشهبل زازٜ قٛز زض قىُ ٞبی ظیط ٔكرم قسٜ اؾز.   فًبیی وٝ ثبیس ثٝ ٔحُ لطاضٌ 

 
 تَجِ: 

 َ ٗ   PM3−H−4T5.3Gظٔب٘ی وٝ ایٙٛضسط ٔس ٖ دبیی یط٘س، ثبیؿشی ٔحبفظ ٚ ؾبیط ٔسَ ٞبی ثب سٛا سط زض وٙبض یىسیٍط زض وبثیٙز لطاض ٔیٌ 

 ٚ ٝ قٛز.  leading boardٌطزٌیط ثبلا  ٗ ایٙٛضسط ثطزاقش  دبیی
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تزداضتي ٍ قزاردادى پٌل ٍ کاٍر  1.1  

تزداضتي ٍ قزار دادى پٌل  1.1.2  
  ُ ٗ دٙ  فطآیٙس ثطزاقش

ٛض وٝ زض قىُ  ٜ اؾز، اثشسا ثبیس زض خٟز  2.5ٕٞبُ٘ ٜ قس ٖ زاز ُ فكبض ٚاضز قٛز ٚ ؾذؽ زض خٟز  0٘كب ٖ  2ثٝ دٙ ثٝ ثیطٚ

ٜ قٛز.   وكیس
  ُ  فطآیٙس لطاضٌیطی دٙ

ٝ ثٝ قىُ  ُ ثبیس زض خٟز  2.4ثب سٛخ ٝ دُٙ زض خٟز  2، دٙ ٗ فكبض  0زض ٔحُ ذٛز لطاض ثٍیطز ٚ ؾذؽ ثبیس ث ثٝ ؾٕز دبیی

ٜ قٛز.  ٚاضز قٛز سب ُ قٙیس ٖ دٙ  ظٔب٘ی وٝ نسای خب افشبز

  دُٙ ٘جبیس زض خٟز ٞبیی ثٝ خع خٟز ٞبی زیٍط زض ٔحُ ذٛز لطاض ثٍیطز.

 
 تزداضتي ٍ قزار دادى درپَش ّای ایٌَرتز تا هحفظِ ی پلاستیکی  1.1.1
  ُ ٗ دٙ  ثطزاقش

ُ ثٝ لؿٕز  ٖ دٙ ٗ ٚ لطاض زاز فب ثطای ثطزاقش ٝ وٙیس.  2.5.0ُِ  ٔطاخؼ

  ٗ  ـدبیی ٗ زضدٛ  ثطزاقش

 ـزض خٟز  2.3ٕٞب٘ٙس آ٘چٝ زض قىُ  ،ـ ثٝ َطف چخ ٚ ضاؾز زضدٛ ٖ دیچ ٞبی زضدٛ ٜ اؾز، ثؼس اظ ثبظ وطز ٜ قس ٘كبٖ زاز

 ـضا زض خٟز  0 ٖ ِحظٝ ، زضدٛ  ثٝ ؾٕز ثبلا ثىكیس.  2فكبض ٚاضز وٙیس ٚ زض ٕٞب

 ـثبلا  ٗ زضدٛ  ثطزاقش

 ـزض خٟز  2.0ٕٞب٘ٙس آ٘چٝ زض قىُ  ٜ اؾز، ثٝ َطف چخ ٚ ضاؾز زضدٛ ٜ قس ٝ  0٘كبٖ زاز ٚ ٚاضز وٙیس ٚ زض ٕٞیٗ ِحظ ٘یط
 ـضا زض خٟز   ثٝ ؾٕز ثبلا ثىكیس.  2زضدٛ

 



PM Automation Co.Ltd(www.pm-automation.com) 

14 

 

 

 قزار دادى درپَش تالا 

ٝ ٞبی  2.5ٕٞب٘ٙس آ٘چٝ زض قىُ  َ ٔساض وٙشطِی، دٙد َ ٞبی انّی ٚ سطٔیٙب ٓ ثٙسی سطٔیٙب ٜ اؾز. ثؼس اظ ؾی ٜ قس ٘كبٖ زاز

 ـثبلا ضا زض خٟز  ٚ ؾذؽ لؿٕز دبییٙی زضدٛ  ٜ ُ قیبض ثس٘ٝ ی ایٙٛضسط لطاض زاز  ـثبلایی ایٙٛضسط ضا زض زاذ ٝ زضدٛ ٌ ث  2ٔطثٛ
ٖ ز ٜ قٛز. فكبض زٞیس سب خبیی وٝ نسای خب افشبز  ـقٙیس  ضدٛ

  قزاردادى درپَش پاییي 

 ـثبلا )ایٗ ٔٛلؼیز ثب ػسز  2.8ُٔبثك قىُ  ٝ زضدٛ ٌ ث ٖ قیبض ٔطثٛ ٗ ضا زض زضٚ  ـدبیی ٝ ٞبی ثبلایی زضدٛ زض قىُ  0، دٙد

ٗ ضا زض خٟز   ـدبیی ٜ اؾز(، لطاض زٞیس. ؾذؽ لؿٕز دبییٙی زضدٛ ٜ قس ٖ زاز ٗ وبض ضا سب ضٔب٘ی وٝ  2٘كب فكبض زٞیس. ای

 ـضا ثجٙسیس.  نسای ٝ زضدٛ ٌ ث َ، ٔی سٛا٘یس دیچ ٞبی ٔطثٛ ٝ زٞیس. حب ٜ اؾز، ازأ ٜ ٘كس  ـقٙیس ٖ زضدٛ  خب افشبز

 
  ُٙلطاض زازٖ د 

فب ثٝ ثرف  ٝ وٙیس.  2.5.0ُِ  ٔطاخؼ

 

ٍ هذل ّای تا تَاى   PM1−H−4T11Gتا   PM1−H−4T22Gقزار دادى ٍ تزداضتي درپَش ّای ایٌَرتز  1.1.1

 تالاتز تا هحافظ ٍرقِ فلشی 
  وّیس ٝ  ثبظ وطزٖ نفح

فب ثٝ ثرف  ٝ وٙیس.  2.5.0ُِ  ٔطاخؼ
 ـ   ثبظ وطزٖ زضدٛ

 ـضا ثبظ وٙیس. ُٔبثك قىُ  ٗ زضدٛ ٌ ثٝ لؿٕز دبیی  ـضا خٟز  2.1دیچ ٞبی ٔطثٛ ٚ ؾذؽ  0، زضدٛ ٖ ثىكیس  ٝ ؾٕز ثیطٚ ث

 ـضا زض خٟز   ثٝ ؾٕز ثبلا ثىكیس.  2زضدٛ

 ـ   ثؿشٗ زضدٛ
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 ـضا ُٔبثك قىُ  ْ قس، زضدٛ َ ٞبی ٔساض وٙشطِی ا٘دب َ ٞبی ٔساض انّی ٚ سطٔیٙب ٓ ثٙسی سطٔیٙب زض  2.01دؽ اظ ایٙىٝ ؾی

 ـضا زض خٟز  0ٔٛلؼیز   ـ 2لطاض زٞیس ٚ ؾذؽ زضدٛ ٝ زضدٛ ٌ ث ٗ فكبض زٞیس. حبَ ٔی سٛا٘یس دیچ ٞبی ٔطثٛ ثٝ ؾٕز دبیی

  ضا ثجٙسیس.

 
  ُ  ثؿشٗ دٙ

فب ثٝ ثرف  ٝ وٙیس.  2.5.0ُِ  ٔطاخؼ
 تَجِ: 

ُ ثط ضٚی ایٙٛضسط لطاض ٘سٞیس.  ٜ ثب دٙ ٓ ٕٞطا  ـضا ثٝ َٛض ٔؿشمی ٜ زضدٛ  ٞیچٍب

 ٍ هذل ّای تا کلاس تَاًی تالاتز تا هحافظ فلشی    PM1−H−4T10Gتاس ٍ تستِ کزدى درب ّای ایٌَرتز  1.1.4
  ثبظ وطزٖ زضة 

ٚ زضة ضا زض خٟز فك 0لفُ ضا زض خٟز  2.00ٕٞب٘ٙس قىُ   ٜ  ثبظ وٙیس.  2بض زاز

  ُ  ثبظ وطزٖ دٙ

ٖ زضة ٘ساضز.  ٝ وطز ٜ اؾز ٚ ٞیچ اضسجبَی ثب ثبظ ٚ ثؿش ٝ ثٛضز وٙشطِی ٔشهُ قس ٝ ٚؾیّٝ ی وبثُ قجىٝ ی اؾشب٘ساضز ث دُٙ ث

ُ ثٝ لؿٕز  ٖ دٙ ٝ وٙیس.  2.5.0ثطای ثبظ ٚثؿشٝ وطز  ٔطاخؼ
  ثؿشٗ زضة 

َ ٞبی ٔساض  ْ قس، زضة ضا زض خٟز ظٔب٘ی وٝ ؾیٓ وكی سطٔیٙب ثجٙسیس ) ُٔبثك  2انّی ٚ ٔساض وٙشطِی ثٝ َٛض وبُٔ ا٘دب

ٝ زض قىُ  ٚ ؾذؽ لفُ ضا زض خٟز 2.02آ٘چ ٜ اؾز  ٜ قس ٖ زاز ٗ فكبض زٞیس سب زضة لفُ قٛز. 2( ٘كب   ثٝ ؾٕز دبیی
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 سین تٌذی ایٌَرتز  فصل 

ُ ّای جاًثی  1.2  اتصالات هزتَط تِ ایٌَرتز ٍ دستگا
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  تَصیف ٍسایل جاًثی هذار اصلی  1.1

 
ٝ ٞبی ظٔب٘ی ثطیىط، ثبیس  2سب  0.3ظطفیز ثطیىط ٔساض ثبیس  ٖ ٘بٔی ایٙٛضسط ثبقس. زض ٔكره ثطاثط خطیب

طفشٝ قٛز.  ٝ ثبض ایٙٛضسط ٘یع زض ٘ظطٌ  ٝ حفبظز ايبف ٌ ث ٝ ٞبی ظٔب٘ی ٔطثٛ  ٔكره

 ثطیىط ٔساض

 ٝ ٖ ٘كشی ثب فطوب٘ؽ ثبلا ث ٝ ذطٚخی ایٙٛضسط زاضای دبِؽ ٞبی ثب فطوب٘ؽ ثبلا اؾز، یه خطیب ثٝ ػّز ایٙى
 ٚخٛز ٔی آیس.  

 ثطیىط ٔساض ٘كشی 

 ٝ ٗ سؼساز زفؼبر ثبظ ٚ ثؿش ٖ ٔىطض سیغٝ ٞبی وٙشبوشٛض ثبػث ذطاثی ایٙٛضسط ٔی قٛز. ثٙبثطای ثبظ ٚ ثؿشٝ قس

ٖ سیغٝ ٞبی وٙشبوشٛض ٘جبیس ثیف  ٝ ثبقس.  01اظ قس  ثبض زض زلیم
ٜ ٔی قٛز، افعایف زٔبی ثیف اظ حس ٔٛخت ذطاثی ایٗ لُؼٝ ٔی قٛز.  ظٔب٘ی وٝ اظ ٔمبٚٔز سطٔعی اؾشفبز

ٗ لُؼٝ ثبیس اظ یه ضِٝ ی حطاضسی خٟز لُغ وٙشبوشٛض ٚ  ثسیٗ ٔٙظٛض ثطای خٌّٛیطی اظ ذطاة قسٖ ای

ٜ قٛز.  ٗ لُؼٝ اؾشفبز  ٟ٘بیشب حفبظز اظ ای

 

 
 وٙشبوشٛض 

ٝ ی ایٙٛضسط ثیكشط اظ  .0 ٛ ِٚز آٔذط یب  011ظطفیز ٔٙجغ سغصی  ثطاثط ظطفیز ایٙٛضسط اؾز.  01ویّ

ٜ ی  .2 َ وٙٙس ٚ یب زض ٚالغ زاضای وٙشط ً ثبقس  ٜ ی ذبظ٘ی ؾٛییچیٙ ٖ وٙٙس ط ثبض ایٙٛضسط یه خجطا اٌ

ٖ ثعضٌی اظ ٔساض ٚضٚزی وكیسٜ قٛز وٝ ایٗ وبض  ؾیّیىٛ٘ی ثبقس، ٔٛخی ٔی قٛز سب یه دیه خطیب

ٜ ٔی قٛز.   ثبػث ذطاثی سدٟیعار یىؿٛوٙٙس

ط ٘بٔشؼبزِی ِٚشبغ  .5 ٝ  5فبظ ٚضٚزی ایٙٛضسط ثیكشط اظ  5اٌ ٜ ی ٚضٚزی ضا ث زضنس قٛز، ذطاثی یىؿٛوٙٙس
َ زاضز.  ز٘جب

ٝ يطیت لسضر ٚضٚزی ثیكشط اظ  .4 ٔب ثیٗ ٔٙجغ  ACزضنس قٛز، ٘یبظ اؾز سب یه ضاوشٛض 11ثطای ایٙى

ٚ یب یه ضاوشٛ ٝ ٚ ایٙٛضسط  ٝ ظاوشٛض  DCض سغصی ٌ ث َ ٔطثٛ  ٘هت قٛز.  DCزض سطٔیٙب

 

 

 

 DCٚ یب ضاوشٛض  ACضاوشٛض 

 ٚضٚزی 

ٝ سب ایٙٛضسط ٔی قٛز.  ٗ ذطٚخی ٔٙجغ سغصی  فیّشط ٘ٛیع ٚضٚزی  ثبػث وبٞف ٘ٛیع ٚضٚزی ثی

ٝ ثبض ٔحبفظز وٙس، أب ظٔب٘ی وٝ ایٙٛضسط زٚ ٔٛسٛض ٚ  طچٝ ایٙٛضسط لبزض ذٛاٞس ثٛز سب ٔٛسٛض ضا زض ثطاثط ايبف اٌ

یب سؼساز ٔٛسٛض ثیكشطی ضا زضایٛ ٔی وٙس، ٘یبظ اؾز سب ثطای خٌّٛیطی اظ افعایف زٔبی ٔٛسٛض، یه ضِٝ ی 
جشٝ دبضأشط ٔطثٌٛ ثٝ حفبظز ايبفٝ ثبض حفبظشی حطاضسی ثیٗ ذطٚخی ایٙٛضسط ٚ ٞط ٔٛسٛض لطاض ثٍیطز. اِ

ٝ ٔی قٛز ثبیؿشی ثطاثط  P9.16ٔٛسٛض وٝ ثب  لطاض ثٍیطز)ثب سٙظیٓ ایٗ دبضأشط، حفبظز ٔٛسٛض غیط  2قٙبذش

  فؼبَ ٔی قٛز(. 

 

 
 ضِٝ ی حفبظشی حطاضسی 

ٚ سكؼكی وب ٜ اذشلالار ٞسایشی  ُ قٛز، آٍ٘ب یط ٔشه ٝ فیّشط ٘ٛیعٌ  ٞف دیسا ظٔب٘ی وٝ ذطٚخی ایٙٛضسط ث

 ذٛاٞس وطز. 

 فیّشط ٘ٛیع ذطٚخی 

ٚ ٔٛسٛض ثیكشط اظ  ٔشط ثبقس، دیكٟٙبز ٔی قٛز سب یه ضاوشٛض  011ظٔب٘ی وٝ ََٛ وبثُ اسهبِی ثیٗ ایٙٛضسط 
AC  ٝػبیك ٔٛسٛض، ث ٖ ٗ وبض اظ ذطاة قس زض ذطٚخی ٘هت قٛز سب ٘ٛؾب٘بر فطوب٘ؽ ثبلا ضا اظ ثیٗ ثجطز. ای

ٖ ٘كشی ثعضي،  ٖ خطیب  ػّٕىطز ٔىطض ؾیؿشٓ حفبظشی ایٙٛضسط خٌّٛیطی ٔی وٙس. ٚخٛز آٔس

 
 ذطٚخی  ACضاوشٛض 
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 هذل تجْیشات جاًثی هذار اصلی  1.1
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پیکزتٌذی تزهیٌال دستگاُ 1.4  
 

 
 

تَاتغ هزتَط تِ تزهیٌال هذار اصلی 1.1  

1.1.2 PM1−H−4T0.11G ~PM1−H−4T21G 

 
 

 
 

 
 
 
 

 
  

 

 
 

تزهیٌالًواد   ًام تزهیٌال ٍ تَصیف تاتغ  

R/L1, S/L2, T/L3  ؾٝ فبظ َ  ٚضٚزی  ACسطٔیٙب

 ⊕ 1, ⊕ 2/B1  ضاوشٛض َ َ اسهب ٝ ی یه خٕذط  DCسطٔیٙب وٝ ثٝ ٚؾیّ

ٜ اؾز.  ٜ قس  ٔؿی اسهبَ وٛسب

 ⊕ 2/B1, B2  اسهبَ ٔمبٚٔز سطٔعی ٝ ٌ ث َ ٞبی ٔطثٛ  سطٔیٙب

⊕ 2/B1, Ө  ی ٝ ٝ ٔٙجغ سغصی ٌ ث َ ٔطثٛ َ ٚضٚزی DCسطٔیٙب  ، سطٔیٙب

DC  ثٝ ٚاحس سطٔع ذبضخی ٌ  ٔطثٛ

 U/T1, V/T2, W/T3  ؾٝ فبظ ذطٚخی َ  سطٔیٙب

  ٗ َ ظٔی  PEسطٔیٙب
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PM5−H−4T18.5G~PM5−H−4T75G 3.5.2 

 
ٍ تَصیف تاتغ  ًواد تزهیٌال  ًام تزهیٌال 

R/L1, S/L2, T/L3  ؾٝ فبظ َ  ٚضٚزی  ACسطٔیٙب

 ⊕ 1 َ ضاوشٛض  2 ⊕ , َ اسهب َ  DCسطٔیٙب ٝ ی یه خٕذط ٔؿی اسهب وٝ ثٝ ٚؾیّ

ٜ قسٜ اؾز.   وٛسب

⊕ 2 , Ө  ی ٝ ٝ ٔٙجغ سغصی ٌ ث َ ٔطثٛ َ ٚضٚزی DCسطٔیٙب   DC ، سطٔیٙب
ٝ ٚاحس سطٔع ذبضخی ٌ ث  ٔطثٛ

 U/T1, V/T2, W/T3  ؾٝ فبظ ذطٚخی َ  سطٔیٙب

  ٗ َ ظٔی  PEسطٔیٙب

 
1.1.1 PM1−H−4T10G ~ PM1−H−4T100G 

 

 

 

 

 ًکاتی کِ در هَرد سین کطی هذار اصلی تایذ رػایت کزد.  1.1

 سین کطی هٌثغ تغذیِ  1.1.2
  وطز. ایٗ ػُٕ ثبػث ٔی قٛز سب سدٟیعار زاذّی ایٙٛضسط آؾیت ُ ٝ ضا ثٝ ذطٚخی ایٙٛضسط ٔشه ثٝ ٞیچ ٚخٝ ٘جبیس وبثُ سغصی

 ثجیٙس. 

  ٚ ٖ ٚضٚزی  ٝ خطیب ٝ، ایٙٛضسط ثبیس غ ٕٞیُٙٛض سؼٕیط ٚ ٍٟ٘ساضی آؾب٘شط ٔٙجخٟز ػّٕىطز ضاحز سط ؾیؿشٓ حفبظشی ايبف سغصی

ٍ یه ثطیىط ٔؼِٕٛی ٚ یب ثطیىط  ٝ ٔشهُ قٛز. 1 ٔحبفظ خبٖسٛؾ ٝ ٔٙجغ سغصی  ٚ یه وٙشبوشٛض ث

  اؾز ٗ ٝ ثبقس. زض غیط ایٙهٛضر ایٙٛضسط ٕٔى ٝ ثب دلان ایٙٛسط ٕٞرٛا٘ی زاقش فب زلز قٛز وٝ ِٚشبغ ٘بٔی فبظ ٞبی ٔٙجغ سغصی ُِ

 ثجیٙس.آؾیت 

 

                                                                 
1
 RCCB 

ٍ تَصیف تاتغ  ًواد تزهیٌال  ًام تزهیٌال 

R/L1, S/L2, T/L3  ؾٝ فبظ َ  ٚضٚزی  ACسطٔیٙب

 ⊕ 1 َ ضاوشٛض  2 ⊕ , َ اسهب ثٝ ایٗ  DC. زضنٛضسی وٝ ضاوشٛض  DCسطٔیٙب

 ٖ ُ ٘جبقس، ایٙٛضسط ثؼس اظ ضٚقٗ ضٚقٗ قس َ ٔشه سطٔیٙب

ی زٞس.  بیف ٕ٘   ٞیچ چیعی ضا ٕ٘

⊕ 2 , Ө  ی ٝ ٝ ٔٙجغ سغصی ٌ ث َ ٔطثٛ َ ٚضٚزی DCسطٔیٙب  DC ، سطٔیٙب

ٝ ٚاحس سطٔع ذبضخی  ٌ ث  ٔطثٛ

 U/T1, V/T2, W/T3  ؾٝ فبظ ذطٚخی َ  سطٔیٙب

  ٗ َ ظٔی  PEسطٔیٙب
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 سین تٌذی هَتَر  1.1.1
  ظٔیٗ ٔشهُ قٛز. زض غیط ایٙهٛضر سدٟیعار زاذّی ایٙٛضسط ٝ ٚ یب ث  ٜ َ وٛسب ٜ ٘جبیس اسهب َ ٞبی ذطٚخی ایٙٛضسط ٞیچٍب سطٔیٙب

 آؾیت ٔی ثیٙس. 

 ٘ىٙیس. زض غیط ایٙهٛضر ذُط اید ُ ٝ ی ایٙٛضسط ٔشه ٚ یب ثٝ ثس٘  ٜ َ وٛسب ٜ وبثُ ذطٚخی ایٙٛضسط ضا اسهب بز قٛن ٞیچٍب

 اِىشطیىی ٚخٛز زاضز. 

  فیّشط ذبظ٘ی ٚ یب ٝ َ ٞبی ذطٚخی ایٙٛضسط ضا ث یط ٔشهُ وطز. زض غیط ایٙهٛضر  LC/RCثٝ ٞیچ ٚخٝ ٘جبیس سطٔیٙب ٘ٛیعٌ 

ٗ اؾز آؾیت ثجیٙس.   سدٟیعار زاذّی ایٙٛضسط ٕٔى

  ٗـٚ ضٚق  ٖ ایٙٛضسط، وٙشبوشٛض ضا ذبٔٛ ٜ قٛز، ٘جبیس زض حیٗ ضٚقٗ ثٛز ٚ ٔٛسٛض، اظ وٙشبوشٛض اؾشفبز ظٔب٘ی وٝ ثیٗ ایٙٛضسط 
 ٓ ٝ ایٗ اسفبق ٔٛخت ٔی قٛز سب ؾیؿش ٜ قٛز و ٖ ذیّی ظیبز ِحظٝ ای اظ ایٙٛضسط وكیس ٖ زاضز خطیب وطز. زض غیط ایٙهٛضر أىب

ُ وٙس.   حفبظشی ایٙٛضسط ػٕ

  ُٔٛسٛض ََٛ وبث ٚ  ثیٗ ایٙٛضسط 

ٖ سبثیطار ٔرطثی  ٖ ٘كشی ٞبضٔٛ٘یىی زض ذطٚخی ثٝ ٚخٛز آیس وٝ خطیب ٚ ٔٛسٛض ثبػث ٔی قٛز سب خطیب ََٛ ظیبز وبثُ اضسجبَی ثیٗ ایٙٛضسط 
ٜ ٞبی خب٘جی زاضز. دیكٟٙبز ٔی قٛز ظٔب٘ی وٝ ََٛ وبثُ ٔٛسٛض ثیكشط اظ  ٚ زؾشٍب ، ثیٗ  ACض ٔشط قس، حشٕب ضاوشٛ 011ضا ثط ضٚی ایٙٛضسط 

ٜ وطز.  ٖ اظ خسَٚ ظیط اؾشفبز ُ، ٔی سٛا ٓ فطوب٘ؽ حبٔ ٚ ٔٛسٛض ٘هت قٛز. خٟز سٙظی  ایٙٛضسط 

 

 ََٛ وبثُ ثیٗ ایٙٛسط ٚ ٔٛسٛض  ٔشط  31وٕشط اظ  ٔشط  011وٕشط اظ  ٔشط  011ثیكشط اظ 

 (PA.00فطوب٘ؽ حبُٔ) ویّٛ ٞطسع  03وٕشط اظ  ویّٛ ٞطسع  01وٕشط اظ  ویّٛ ٞطسع  3وٕشط اظ 

 سین تٌذی سهیي  1.1.1 

  ٘كشی ایدبز ٖ ٜ ٔمساض خطیب ٝ فطوب٘ؽ ٔٛج حبُٔ زض ایٙٛضسط ثیكشط ثبقس، آٍ٘ب ٖ ٘كشی اؾز. ٞط چ ایٙٛضسط ٔٙجغ سِٛیس خطیب

ٖ ٘كشی ایٙٛضسط، ثیكشط اظ  ٜ ی خطیب ٜ ثیكشط ذٛاٞس ثٛز. ا٘ساظ ٜ اظ  5.3قس ٝ ٚيؼیز اؾشفبز ٝ ثب سٛخ ٔیّی آٔذط اؾز وٝ اِجش

ٗ قٛ٘س. ایٙٛضر ٔی سٛا٘س ٔشفبٚر ثبقس. ثطای ای سٛٛض ثبیس ظٔی  دبز أٙیز ثیكشط، ایٙٛضسط ٚٔ

  لُط ؾیٓ ظٔیٗ ثٝ خسَٚ  01ٔمبٚٔز ظٔیٗ ثبیس وٕشط اظ ٖ ٓ ثبقس. ثطای ٔكرم وطز ٝ وٙیس.  5.5اٞ  ٔطاخؼ

  .وطز ٜ ٜ ٞبی خٛقىبضی ٚ زیٍط سدٟیعار اؾشفبز ٝ نٛضر ٔكشطن ثب زؾشٍب ٓ ظٔیٗ ایٙٛضسط ضا ث ٜ ٘جبیس ؾی  ٞیچٍب

 ٝوطز. زض وبضثطز ٞبیی و ُ ٝ نٛضر ظیط ثبیس ٔشه ٓ ظٔیٗ ضا ث ٜ ٔی قٛز، ؾی  اظ ثیف اظ زٚ ایٙٛضسط اؾشفبز
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 تطؼطؼی تایذ اًجام ضَد:  تزای جلَگیزی اس تذاخل اقذاهاتی کِ 1.1.4

 

 
  

  .ثبقس ٜ ٖ وٛسب ٝ ٚضٚزی ایٙٛضسط ثبیس زض نٛضر أىب  ظٔب٘ی وٝ فیّشط ٘ٛیع ٚضٚزی ٘هت قس، ؾیٓ اسهبَ فیّشط ث

  ٘بقی اظ أذسا٘ؽ ٖ ٖ زض یه فًبی ثعضي ٘هت قٛز سب خطیب ٖ ثبیس ثٝ َٛض لبثُ إَیٙب ٔحفظٝ ی فیّشط ٚ وبثیٙز لطاضٌیطی آ

 ( ضا وبٞف یبثس.   ثطٌكشی)

  ایٙٛضسط ث َ ٜ ثبقس. ؾیٓ اسهب ٖ وٛسب  ٝ ٔٛسٛض ثبیس زض حس أىب

  .قٛ٘س ٝ ٖ زٚض اظ ٕٞسیٍط ٍ٘ٝ زاقش ٚ ٔٛسٛض ذطٚخی ثبیس زض حس أىب ٝ ٔساض لسضر ٚضٚزی  ٌ ث  ؾیٓ ٔطثٛ

  ٝ ٝ اظ اذشلاَ ثسٚض ثبقٙس، ثبیس ثب ایٙٛضسط فبنّ َ ٞبی آؾیت دصیط ٚ حؿبؼ، ثٝ خٟز ایٙى ٚ ؾیٍٙب ٝ سدٟیعار  ٌ ث وبثُ ٞبی ٔطثٛ

ٝ ثبقٙس.   زاقش

  قیّس ثب ضٚـ ٖ ٚ یب ٕٞب ٝ ی ٔحبفظ  ٜ وطز. دیكٟٙبز ٔی قٛز وٝ لای ثطای ؾیٍٙبَ ٞبی وّیسی ثبیس اظ وبثُ زاضای قیّس اؾشفبز
ٓ ٔٛسٛض  501 ٚ ٕٞیُٙٛض ؾی یطز. وبثُ ؾیٍٙبَ ثبیس اظ ؾیٓ ٚضٚزی ایٙٛضسط  ٝ ی فّعی لطاضٌ  ِِٛ ٖ ٗ قٛز ٚ زض زضٚ زضخٝ ظٔی

ط ثٝ اخ ٝ قٛز. اٌ ٚ ذطٚخی زٚض ٍ٘ٝ زاقش ٚ یب ؾیٓ ٔٛسٛض ذطٚخی ػجٛض وٙس، ایٗ ز جبض ٘یبظ ثٛز وبثُ ؾیٍٙبَ اظ ضٚی ؾیٓ ٚضٚزی 

 ؾیٓ ٘ؿجز ثٝ ٞٓ ثبیس ػٕٛز ثبقٙس. 

  ٗ ٜ قٛز، ثبیس اظ وبثُ زاضای قیّس خفز ثطای ای َ سٙظیٕبر فطوب٘ؽ اؾشفبز ٖ ثطای وٙشط ٚ ؾیٍٙبَ ِٚشبغ ٚ خطیب بٜ اظ ٞط ز ٞطٌ 
ٝ ٞبی ٔحب ٜ ثطز. لای ٗ وبضثطز، ثٟط َ ظٔی َ ٘جبیس ثیكشط اظ  PEفظ)قیّس( وبثُ ثبیس ثٝ سطٔیٙب َ وبثُ ؾیٍٙب ُ قٛ٘س.َٛ ایٙٛضسط ٔشه

 ٔشط ثبقس.  31

  ٔساض وٙشطِی َ ٝ سطٔیٙب ٌ ث ٝ ٔساض وٙشطِی ثبیس زض ٔؿیط ٞبی خسا اظ  RA/RB/RCؾیٓ ٞبی ٔطثٛ ٌ ث َ ٞبی ٔطثٛ ٚ زیٍط سطٔیٙب

 ٞٓ لطاض ثٍیط٘س. 

  .وطز ٜ ٝ ٞٓ اسهبَ وٛسب ٚ زیٍط سدٟیعار ضا ث  ثٝ ٞیچ ٚخٝ ٘جبیس قیّس ٔحبفظ وبثُ ٞبی ؾیٍٙبَ 

  ؾط ٚ ُ قس، زض ز ٝ ٞبی ؾّٛ٘ٛئیسی ( ٔشه ٝ ٞب ٚ زضیچ ٝ ثبض ؾّفی )ٔب٘ٙس وٙشبوشٛض ٞبی اِىشطٚٔغٙبَیؿی، ضِ ٍٞٙبٔی وٝ ایٙٛضسط ث

ٜ وطز. ٕٞ یط ِٚشبغ اؾشفبز  ٌٝ ٛض وٝ زض قىُ ثبض حشٕب ثبیس اظ یه ٔساض يطث ٜ اؾز.  5-3بُ٘ ٜ قس ٖ زاز  ٘كب
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 سین تٌذی تزهیٌال ّا  1.1
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ط تِ تزهیٌال ّای هذار کٌتزلی 1.1 تَاتغ هزتَ  
  

 هطخصات فٌی  تَصیف تاتغ تزهیٌال  ًواد تزهیٌال  ًَع 

 
 ُ  دٙ

 

 

CN7 

 
ُ  483دٛضر  دٙ  

لاػبر:  َ اَ ٝ  58411٘طخ سجبز  ثیز زض ثب٘ی
ٓ ٔٛاظی قٛ٘س. زض  52سب  س ثب ٞ ؾطی اظ سدٟیعار ٔی سٛاٙ٘

ٗ ػسز اظ  ٝ ای ٜ  52نٛضسی و ٝ اؾشفبز ثیكشط قٛز، ثبیس اظ ضِ
  وطز. 

ُ ٌ ثب دٙ ٝ ثطای اضسجب ٓ فبنّ  ٔشط اؾز.  03ثطاثط ثب  ٔبوعیٕ

 
 

 ٚضٚزی زیدیشبَ 

+ ِٚز 24 + ِٚز24  ٝ ، زضنس  ±01+ ِٚز ثب سّطا٘ؽ 24  ٝ ی ایعِٚ ٔٙجغ سغصی
ٜ اظ زاذُ ٓ ظٔیٗ قس ٜ ؾی ٝ ٕٞطا   ث
ٓ ثبض:  ٚ  211ٔبوعیٕ ٝ ثبض  ٜ حفبظز ايبف ٝ ٕٞطا ذط ث ٔیّی آٔ

 ٜ َ وٛسب  اسهب

PLC   سطٔیٙبَ ٔكشطن ٚضٚزی

 چٙس ٔٙظٛضٜ 

ٜ اؾز. 24زض اثشسا ثب  ٜ قس َ وٛسب  + اسهب

X1~X4  ٞبی َ ٚضٚزی  4سب  0سطٔیٙب
 چٙس ٔٙظٛضٜ 

ٝ ی ٚضٚزی:   ٔیّی آٔذط  DC ،3ِٚز  24ٔكره
 ٞطسع  211ض٘ح فطوب٘ؿی: نفط سب 

 زضنس  ±21ِٚز ثب سّطا٘ؽ  24ض٘ح ِٚشبغی: 

COM  ِٚز24ظٔیٗ ٔٙجغ + ٓ ظٔیٗ)  ٜ ؾی ٝ ٕٞطا ُ ث ٜ اظ زاذ ٝ قس  (GNDایعِٚ

 سطٔیٙبَ ذطٚخی Y1 ذطٚخی زیدیشبَ

Open collector 

ٓ   ±21ِٚز ثب سّطا٘ؽ  24ض٘ح ِٚشبغ:  زضنس، ٔبوعیٕ

ٖ ٚضٚزی:   ٔیّی آٔذط  31خطیب

COM  سطٔیٙبَ ٔكشطن 

Open collector  

ٓ ظٔیٗ) ٜ ؾی ٝ ٕٞطا ُ ث ٜ اظ زاذ ٝ قس  (GNDایعِٚ

 
 

 
 
 
 

 

 ٚضٚزی آ٘بِٛي
 
 
 
 

 
 

+ ِٚز 01   
 ِٚشبغ آ٘بِٛي ٚضٚزی ٔطخغ 

ٝ   ±5+ ِٚز ثب سّطا٘ؽ 01 ُ ث ٜ اظ زاذ ٝ قس زضنس، ایعِٚ
ٓ ٔكشطن   ٕٞطاٜ ؾی

ٖ ذطٚخی:  ٓ خطیب ٜ حفبظز  01ٔبوعیٕ ٝ ٕٞطا ٔیّی آٔذط ث
 ٜ َ وٛسب ٚ اسهب ٝ ثبض   ايبف

AI1  
 

 
 0وب٘بَ آ٘بِٛي ٚضٚزی 

ٓ  311ٔیّی آٔذط: أذسا٘ؽ ٚضٚزی  21سب  1 ٓ، ٔبوعیٕ اٞ
ٖ ٚضٚزی:   ٔیّی آٔذط  51خطیب

ٓ  21ِٚز: أذسا٘ؽ ٚضٚزی  01سب  1 ٓ، ٔبوعیٕ ٛ اٞ ویّ
 ِٚز  03ِٚشبغ ٚضٚزی: 

 /. زضنس(123ثیز ) 02ٗ: ضظِٚٛق
ذٔط  01سب  1ٔیّی آٔذط یب  21سب  1 ٝ ی خب ٝ ٚؾیّ ٚضٚزی ث

ُ ا٘شربة اؾز.   لبث

AI2  2وب٘بَ آ٘بِٛي ٚضٚزی س    اؾز.  AI1ٕٞبٙ٘

GND ٔكشطن) ٌطا٘س آ٘بِٛي ٜ ٝ ٕٞطا ُ ث ٜ اظ زاذ ٝ قس  (COMایعِٚ

 

 
 
 

 ذطٚخی آ٘بِٛي 

AO1  سب  211ٔیّی آٔذط: أذسا٘ؽ ذطٚخی ٔدبظ ثطاثط   21سب  1  0ذطٚخی آ٘بِٛي
311  ٓ  اٞ

ٛ  01ِٚز: أذسا٘ؽ ٔدبظ ذطٚخی ثیكشط اظ  01سب  1 ویّ

ٓ اؾز.   اٞ
 زضنس( 0ثیز) 01زضنس، ضظِٚٛقٗ:  2زلز ذطٚخی: 

 ٜ َ وٛسب  ثب لبثّیز حفبظز زض ثطاثط اسهب
ذٔط  01سب  1ٔیّی آٔذط یب  21سب  1 ٝ ی خب ٝ ٚؾیّ ٚضٚزی ث

ُ ا٘شربة اؾز.  لبث

AO2  س   2ذطٚخی آ٘بِٛي  اؾز. AO1ٕٞبٙ٘
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GND  ٔكشطن) ٌطا٘س آ٘بِٛي ٜ ٝ ٕٞطا ُ ث ٜ اظ زاذ ٝ قس  (COMایعِٚ

ٝ اؾز.RA−RB ذطٚخی ضِٝ  RA/RB/RC ذطٚخی ضِٝ  : زض حبِز ػبزی ثؿش
RA−RC .زض حبِز ػبزی ثبظ اؾز : 

 250VAC/1A, 30VDC/1Aظطفیز وٙشبوز ٞب : 

 

 تَجِ: 
ط  َ اٌ ٚ سطٔیٙب ٜ وٙس، ٔمبٚٔز دشب٘ؿیٛٔشط ٘جبیس وٕشط اظ  01ٔهطف وٙٙسٜ ثیٗ ز طا٘س اظ یه دشب٘ؿیٛٔشط اؾشفبز ٓ ثبقس. 3ِٚز ٌٚ  ٛ اٞ ویّ  

 تَجِ:
َ ثٝ نٛضر ظیط اؾز:   .0 َ ٞبی ٔساض وٙشط ٖ سطٔیٙب  چیسٔب

 
 

 سین تٌذی تزهیٌال ّای ٍرٍدی/خزٍجی چٌذ هٌظَرُ  .1

  ی ٝ ٜ ٔی قٛز.+ ِٚز 24ظٔب٘ی وٝ اظ ٔٙجغ سغصی  زاذّی ایٙٛضسط اؾشفبز

 NPNحالت 

 

 

 

 

 
  ِٚز زاذّی ایٙٛضسط اؾشفبزٜ ٔی قٛز.24ظٔب٘ی وٝ اظ ٔٙجغ سغصیٝ ی + 

 PNPحالت
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  ،قٛز ٜ ٝ ی ذبضخی اؾشفبز ٜ اظ ٔٙجغ سغصی َ ٞطٌب ٜ ثیٗ سطٔیٙب َ 24خٕذط اسهبَ وٛسب ٚ سطٔیٙب   +PLC . قٛز ٝ  ثبیس ثطزاقش

 NPN حالت

 

 

 

 

 

 

 PNPحالت
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  ی ٝ ٜ ظٔب٘ی وٝ اظ ٔٙجغ سغصی َ ٞبی ذطٚخی چٙس ٔٙظٛض + ِٚز زاذّی ٚ ذبضخی زض ایٙٛضسط 24٘ٛع ؾیٓ ثٙسی سطٔیٙب

ٜ ٔی قٛز:   اؾشفبز

 

 

 
  

 تَجِ:
  َ ط سطٔیٙب ْ قس، اٌ ٖ حبنُ وطز.  Y1ظٔب٘ی وٝ ؾیٓ ثٙسی ا٘دب  آؾیت زیس، ثبیس اظ ػّٕىطز نحیح زیٛز ذبضخی إَیٙب
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 
 

 

 

 
 

 

 

 

 
 

 

 

 
 

 

 



PM Automation Co.Ltd(www.pm-automation.com) 

28 

 

 

 ضواتیک تَرد کٌتزلی  1.1

 

 
 تَصیف هذار کٌتزلی تجْیشات جاًثی  1.20

 

ع سین قغز سین هَرد  ًَ

 (    استفادُ)

گطتاٍر سفت 

 (N.Mکزدى)

پیچ 

 تزهیٌال 

 ضوارُ ی تزهیٌال 

وبثُ زٚ ضقشٝ ای قیّس 

 زاض 

0.75 0.5~0.6 M3 +10V, AI1, AI2, AO1, 
AO2, GND 

 ,M3 +24V, PLC, X1, X2, X3 0.6~0.5 0.75 وبثُ قیّس زاض 

X4, COM, Y1,COM, RA, 
RB, RC 

 تَصیف کارکزد جاهپز  1.22
بی وّی ایٗ خٕذط ٞب وٝ لبثّیز ا٘شربة زاض٘س ضا ٘كبٖ ٔی زٞس:  5.5قىُ  ٕ٘ 
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ع تٌظیوات کارخاًِ ػولکزد ًام ًَ 

AI1 I ٖ ٚضٚزی)    1ثطاثط ثب ِٚشبغ ٚضٚزی) Vٔیّی آٔذط(،  21سب  1ثطاثط خطیب

 ِٚز(  01سب 

ِٚز 01سب  1  

AI1 I ٖ ٚضٚزی)    1ثطاثط ثب ِٚشبغ ٚضٚزی) Vٔیّی آٔذط(،  21سب  1ثطاثط خطیب

 ِٚز( 01سب 

ٔیّی آٔذط 21سب  1  

AO1 I ٖ ذطٚخی)   ثطاثط ثب ِٚشبغ  Vٔیّی آٔذط(،  21سب  1ثطاثط خطیب

 ِٚز( 01سب  1ذطٚخی)

ِٚز 01سب  1  

AO2 I ٖ ذطٚخی)   ثطاثط ثب ِٚشبغ  Vٔیّی آٔذط(،  21سب  1ثطاثط خطیب

 ِٚز( 01سب  1ذطٚخی)

ٔیّی آٔذط 21سب  1  

ُ اس پٌل  4فصل   دستَر الؼول استفاد

 

 هؼزفی پٌل  4.2

 
 

ُ ّا  4.1  تَصیف ًطاى دٌّذ
 

 ًواد ًطاًگز   ًام  هؼاًی  رًگ 

 

 ؾجع

كبٖ زازٜ ٔی   ٘ ٕبیكٍط فطوب٘ؽ زض حبَ اخطا ٗ: ثط ضٚی٘  ضٚق

 قٛز.

اٖٛ فطوب٘ؽ ضا سٙظیٓ  ز ٔی س ٖ: زض ایٗ حبِ ز چكٕه ظ حبِ
 وطز.

 

 ٘كبٖ زٞٙسٜ ی فطوب٘ؽ 

 

 

Hz 

س 
اٚح

ی 
 ٜ

ٙس
زٞ

 ٖ
كب

٘
 

كبٖ ٔی زٞس. ؾجع  ٘ ٕبیكٍط خطیبٖ ضا  ٘:ٗ  A ٘كبٖ زٞٙسٜ ی خطیبٖ  ضٚق
كبٖ  ؾجع  ٘ ِٚشبغ ضا ٕبیكٍط   ٘:ٗ ِٚشبغ  ٔی زٞس.ضٚق  V ٘كبٖ زٞٙسٜ ی 

كبٖ ٔی زٞس.  ؾجع  ٘ ٕبیكٍط ؾطػز ضا  ٘:ٗ  ضٚق

طزـ ضا  اٖٛ ؾطػزٌ  ز ٔی س ٖ: زض ایٗ حبِ ز چكٕه ظ حبِ

 سٙظیٓ وطز.

طزـ    ٘كبٖ زٞٙسٜ ی ؾطػزٌ 

Hz+A 
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ٕبیكٍط دبضأشط  ؾجع  ٗ: ثط ضٚی٘   Hz+V ٘كبٖ زٞٙسٜ ی %  ٘كبٖ زازٜ ٔی قٛز.  %ضٚق

 

 ؾجع

س  ا٘ٛ ٕبیكٍط دبضأشطی ضا وٝ وبضثط ٔی س  ٘ :ٖ ضٚقٗ/چكٕه ظ

لاػبر  ٕبیف ٔی زٞس. خٟز زؾشیبثی ثٝ اَ  ٘ سؼطیف وٙس،
طٜٚ   ٌ يیحبر  ٔطاخؼٝ وٙیس. P2ثیكشط ثٝ سٛ

س سؼطیف  ا٘ٛ ایٗ دبضأشط ضا وبضثط ٔی س

 وٙس.)دبضأشط ذٛز سؼطیف(

 

A+V 
 

 

_ 

كبٖ ٔی زٞس. ٕبیكٍط ظٔبٖ ضا٘   ٘:ٗ   ٘كبٖ زٞٙسٜ ی ظٔبٖ  ضٚق

Hz+A+V 
 

 

كبٖ ٔی زٞس. اٚحس ضا٘  ٕبیكٍط دبضأشط ثسٖٚ   ٘ :ـ اٚحسی  ذبٔٛ ٘كبٖ زٞٙسٜ ی ٔمساضیؿز وٝ ٞیچ 
 ٘ساضز.

 
 لطٔع 

كبٖ  خٟز اؾشفبزٜ اظ وّیس چٙس ٔٙظٛضٜ ٚ زضن ٔؼٙی٘ 
  ٔطاخؼٝ وٙیس.  4-0ثٝ خسَٚ   MULTIزٞٙسٜ ی 

 
 ٘كبٖ زٞٙسٜ ی وّیس چٙس ٔٙظٛضٜ 

 

MULTI 

ز 
ؼی

ٚي
ی 

 ٜ
ٙس

زٞ
 ٖ

كب
٘

 

 

 
 لطٔع 

ؾٍ دُٙ زازٜ ٔی قٛز. ٗ: زض ایٗ ٚيؼیز، فطٔبٖ سٛ  ضٚق

ؾٍ سطٔیٙبَ ٞب زازٜ ٔی  ز،  فطٔبٖ سٛ :ـ زض ایٗ حبِ ذبٔٛ
 قٛز. 

ؾٍ وبٔذیٛسط زازٜ  یع، فطٔبٖ سٛ ٖ: زض ایٗ ٚيؼیز٘  چكٕه ظ

 ٔی قٛز.

 

 
 ٘كبٖ زٞٙسٜ ی ٔطخغ فطٔبٖ زض حبَ اخطا

 

 

MON 
 

 

 

ٗ: ایٙٛضسط ضٚقٗ اؾز. لطٔع   ضٚق

:ـ ایٙٛضسط ذبٔٛـ اؾز.  ذبٔٛ

ٖ: ایٙٛضسط زض حبَ ذبٔٛـ قسٖ اؾز.   چكٕه ظ

زٖ زؾشٍبٜ   RUN ٘كبٖ زٞٙسٜ ی ضٚقٗ ثٛ

 

 لطٔع

ز ػّٕىطز ایٙٛضسط ، ثٝ نٛضر ضاؾشٍطز  ٗ: زض ایٗ حبِ ضٚق

 اؾز. 

ٖ: زض حبَ سغییط ػّٕىطز ایٙٛضسط اظ ضاؾشٍطز ثٝ  چكٕه ظ

 چذٍطز

 

ی فبظ ٞب ٘كبٖ زٞٙ اِٛ زٖ س  سٜ ی  ضاؾشٍطز ثٛ
FWD 

 

 لطٔع 

ز ػّٕىطز ایٙٛضسط، ثٝ نٛضر چذٍطز اؾز.  ٗ: زض ایٗ حبِ  ضٚق

ٖ: زض حبَ سغییط ػّٕىطز ایٙٛضسط اظ چذٍطز ثٝ  چكٕه ظ

 ضاؾشٍطز

ی فبظ ٞب  اِٛ زٖ س  REV ٘كبٖ زٞٙسٜ ی چذٍطز ثٛ

 تَصیف کلیذ ّای پٌل  4.1

 ًواد  ًام  ػولکزد

ع ضاتل ع کلیذی  ًَ ًَ 

ٛ زؾز دیسا وطز.   .0 ٝ ٞط ؾُحی اظ ٔٙ ٖ ث  ٔی سٛا

ٖ ا٘شربة وطز. .2 ٜ ؾبظی زیشب ضا ٔی سٛا  ٔحُ شذیط

ٖ ثٝ سطسیت چه وطز. .5  وس سبثغ ضا ٔی سٛا

ٖ ثب وّیس  .4 ٖ  Mثب ا٘شربة ٕٞعٔب ٖ ٔطخغ فطٔب ، ٔی سٛا

 زض حبَ اخطا)ٚضٚزی( ضا ٔكرم وطز.

 وّیس ثط٘بٔٝ ٘ٛیؿی
PRG  

  

اظ ؾُح زْٚ ٔٙٛ ٔی سٛاٖ ثٝ ؾُح اَٚ ثطٌكز. اظ  .0

ٖ ثٝ ٚيؼیز آٔبزٜ ثٝ وبض، زض حبَ  ٛ ٔی سٛا ؾُح اَٚ ٔٙ

 اخطا ٚ ٚخٛز ذُب ضفز. 

ٜ ؾبظی زیشب ضا  .2 ُ شذیط ٖ ٔح دؽ اظ انلاح زیشب ٔی سٛا

 خسا وطز. 

ٝ، ثٝ  .5 ثب ٍ٘ٝ زاقشٗ ایٗ وّیس ثٝ ٔسر ثیكشط اظ دٙح ثب٘ی

طزز. ٔطاخؼٝ وٙیس ثٝ   ٌ .  4.5.5ٔٙٛی انّی ثبظ ٔی

بیف سٕبْ وس ٞبی  بیكٍط لبزض ثٝ ٕ٘ ظٔب٘ی وٝ ٕ٘
ػّٕىطزی ٘یؿز، ٔی سٛاٖ اظ ایٗ ضٚـ ثطای زٚثبضٜ 

بیف زازٖ وس ٞبی ػّٕىطزی اؾشفبزٜ وطز.  ٕ٘ 

ٜ اظ وّیس  .4 بیف ذُب ، ٔٙ >>ثؼس اظ اؾشفبز ٛ اظ ٚيؼیز ٕ٘

ٖ ضفشٗ)ذبضج  وّیس ثیطٚ

 قسٖ(

ESC 
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ٗ/ذبٔٛـ ٔی ضٚز. ثب ا٘شربة  بیف ضٚق ثٝ ٚيؼیز ٕ٘

بیف ذُب ٔی ضٚز.  ESCوّیس    ، ٔٙٛ ثٝ ٚيؼیز ٕ٘

ٝ ثٝ ثیز  .0 ٛ، وس ٞبی ػّٕىطزی ضا ثب سٛخ زض ؾُح اَٚ ٔٙ

 آٟ٘ب افعایف ٔی زٞس. 

ٛ، زیشبی ٔطثٌٛ ثٝ وس ٞبی ػّٕى .2 طزی زض ؾُح زْٚ ٔٙ

 ضا افعایف ٔی زٞس. 

ٗ، فطوب٘ؽ ٚضٚزی ضا ٔی سٛاٖ  .5 /ـضٚق زض ٚيؼیز ذبٔٛ

 افعایف زاز یب ٚضٚزی ضا حّمٝ ثؿشٝ وطز. 

 وّیس افعایف 

∧ 

 

 

ٛ، وس ٞبی ػّٕىطزی ضا ثب سٛخٝ ثٝ ثیز  .0 زض ؾُح اَٚ ٔٙ
 آٟ٘ب افعایف ٔی زٞس. 

ٛ، زیشبی ٔطثٌٛ ثٝ وس ٞبی ػّٕىطزی  .2 زض ؾُح زْٚ ٔٙ

 ضا افعایف ٔی زٞس. 

ٗ، فطوب٘ؽ ٚضٚزی ضا ٔی سٛاٖ  .5 /ـضٚق زض ٚيؼیز ذبٔٛ

 افعایف زاز یب ٚضٚزی ضا حّمٝ ثؿشٝ وطز.

 وّیس وبٞف
∨ 

 

ٛ، اؾشفبزٜ اظ وّیس  .0 ثبػث حطوز  >>زض ؾُح اَٚ ٔٙ

 ٔی قٛز.  PX.YZثیز زض ٔٙٛی 

ٜ اظ وّیس  .2 ٛ، اؾشفبز ٌ  >>زض ؾُح زْٚ ٔٙ ثیز ٞبی ٔطثٛ
 ثٝ زیشب ضا خبثٝ خب ٔی وٙس. 

،ـ ثٝ ٚؾیّٝ ی ایٗ وّیس ٔی  .5 ٗ/ذبٔٛ زض ٚيؼیز ضٚق

بیكٍط دُٙ ثیٗ دبضأشط ٞبی فطوب٘ؽ، خطیبٖ  ٖ زض ٕ٘ سٛا

 ٚ ِٚشبغ ؾٛییچ وطز. 

بیف ذُب ضا ثٝ  .4 زض ٚيؼیز ذُب، ٔی سٛاٖ حبِز ٕ٘
ٗ/ذبٔٛـ سغییط   زاز. حبِز ضٚق

 س قیفزّیو
<< 

  

ظٔب٘ی وٝ فطٔبٖ اخطا سٛؾٍ دُٙ زازٜ ٔی قٛز، اظ ایٗ  .0

ٜ ٔی قٛز.  ٖ ایٙٛضسط اؾشفبز َ ضٚقٗ وطز  وّیس ثطای وٙشط

ثؼس اظ سٙظیٓ وطزٖ دبضأشط ٞبی سٙظیٓ اسٛٔبسیه، ایٗ  .2

دبضأشط ٞب قطٚع ثٝ سٙظیٓ اسٛٔبسیه ثطای ضاٜ ا٘ساظی 

 ایٙٛضسط ٔی وٙٙس. 

 ضٚقٗ وطزٖ وّیس

RUN 
  

ظٔب٘ی وٝ فطٔبٖ اخطا سٛؾٍ دُٙ زازٜ قس، اظ ایٗ وّیس   .0

 ثطای وٙشطَ ذبٔٛـ وطزٖ ایٙٛضسط اؾشفبزٜ ٔی قٛز. 

اظ ایٗ وّیس ثٝ ػٙٛاٖ وّیس سٛلف ، زض ظٔب٘ی وٝ ایٙٛضسط  .2

فمٍ آلاضْ ذُب زاضز اؾشفبزٜ ٔی قٛز. اِجشٝ زض حبِشی 
 وٝ ایٙٛضسط ٔشٛلف ٘جبقس. 

ظٔب٘ی وٝ ایٙٛضسط ذُب زاقشٝ ثبقس ٚ ٔشٛلف قسٜ ثبقس،  .5

ثطای اظ ثیٗ ثطزٖ  RESETاظ ایٗ وّیس ثٝ ػٙٛاٖ وّیس 

 آلاضْ ذُب اؾشفبزٜ ٔی قٛز. 

ٖ/ضاٜ  وّیس ذبٔٛـ وطز

 ا٘ساظی ٔدسز

STOP/RST 
  

ٚ  M٘حٜٛ ی اؾشفبزٜ اظ وّیس چٙس ٔٙظٛضٜ ی  4.0زض خسَٚ 

  آٚضزٜ قسٜ اؾز. MULTIٕٞچٙیٗ ٔفْٟٛ ٘كبٍ٘ط 

 وّیس چٙس ٔٙظٛضٜ 

M 
  



PM Automation Co.Ltd(www.pm-automation.com) 

32 

 

ٜ ٔی قٛز، اظ ایٗ وّیس   ُ زاز ٝ ی دٙ ٖ اخطا ثٝ ٚؾیّ ظٔب٘ی وٝ فطٔب

 ضاؾشٍطز وطزٖ ذطٚخی ایٙٛضسط اؾشفبزٜ ٔی قٛز. -ثطای چذٍطز

 وّیس چذٍطز/ضاؾشٍطز

FWD/REV 
  

 

 تَجِ: 
  وّیسENTER   ٔؼبزَ ثب وّیس ُ ُ ٘ٛع قبس  اؾز.  PRGزض دٙ

  اظ وّیسPRG  .وطز ٜ ٖ اؾشفبز ْ وس ٞبی ػّٕىطزی ٔی سٛا  ثطای ٔطٚض ؾطیغ سٕب

 
 Mتؼزیف کلیذ  ػولکزد هؼاًی ػولکزد MULTIهؼاًی ًطاًگز 

(P2.01) 

 ـاؾز:  َ ذبٔٛ ٝ نٛضر ٘طٔب ث
 ٞیچ ػّٕىطزی ٘ساضز.

ٜ ثطای ٞیچ ػّٕىطزی سؼطیف  وّیس چٙس ٔٙظٛض
 ٘كسٜ اؾز. 

 0 ٞیچ ػّٕىطزی ٘ساضز

ٖ وّیس   Mضٚقٗ: ثب فكبض زاز
ٖ وّیس   Mذبٔٛـ: ثب ضٞب وطز

ٖ ٔی ضؾس.  JOGػّٕىطز  ٝ دبیب  ث

ظٔب٘ی وٝ فطٔبٖ ضٚقٗ قسٖ  JOGاظ ػّٕىطز  
ٖ اؾشفبزٜ وطز.  ٜ ثبقس، ٔی سٛا ُ نبزض قس ٍ دٙ سٛؾ

ٔی سٛاٖ  Mزض ٚيؼیز سٛلف، ثب فكبض زازٖ وّیس 
ٝ ٚيؼیز  ٗ وّیس، ایٗ  JOGث ٖ ای ٚ ثب ضٞب وطز ضفز 

 یز ٔشٛلف ٔی قٛز. ٚيؼ

 
 
JOG 

 
 
1 

 

 

 ٖ   Mضٚقٗ: فكبض زاز
 ٖ  Mذبٔٛـ: ضٞب وطز

ٖ وّیس  ٖ  Mثب فكبض زاز ٜ سطیٗ ظٔب ٛضسط زض وٛسب ، ایٙ
ٗ ٔشٛلف ٔی قٛز.   ٕٔى

 0سٛلف ايُطاضی  
 ٖ بٔ ٖ زض وٛسبٜ سطیٗ ظ )ٔشٛلف وطز

 ٕٔىٗ(

2 

 ٖ   Mضٚقٗ: فكبض زاز
 ٖ  Mذبٔٛـ: ضٞب وطز

ٖ وّیس  ٛضسط  Mثب فكبض زاز ، ٔٛسٛض ضا ضٞب ٔی ، ایٙ
 وٙس سب ٔشٛلف قٛز.

 2سٛلف ايُطاضی 
 )ثٝ آضأی سٛلف ٔی وٙس(

3 

 ٖ  Mضٚقٗ: فكبض زاز

ٖ وّیس   Mذبٔٛـ: ثب ضٞب وطز
ٝ یب  ح ثب٘ی ثطای ٔسر ثیكشط اظ دٙ

ٜ اظ وّیس    PRGاؾشفبز

ٖ وّیس   ،  Mثب فكبض زاز بٖٔ  ـٔطخغ اخطای فط ، ضٚ

ٝ نٛضر ظیط  ٖ ث َ ٔی قٛز. ٔؿیط اخطای فطٔب فؼب
س ثٛز:  ذٛاٞ

ُ  ←وبٔذیٛسط  ←اظ َطیك سطٔیٙبَ ←اظ َطیك دٙ
ح  یٛیچیًٙ،  اٌط زض ػطو دٙ ٖ ؾ ُ. زض ٔسر ظٔب دٙ

 ٜ ٝ ٞیچ دبؾری زضیبفز ٘كس، سغییطار شذیط ثب٘ی

َ ٘یع ثبیس وّیس  ٗ ذلا س قس. زض ٕٞی ضا  PRG٘رٛاٞ
ٖ زٞٙسٜ ی  فكبض زٞیس سب سغییطار شذیطٜ قٛز. ٘كب

MON   .ٔی زٞس ٖ ٖ ضا ٘كب  ـاخطای فطٔب  ٘یع ضٚ
 
 

 

 

 
 
 
 

فؼبَ قسٖ ضٚـ ٔطخغ اخطای 

 فطٔبٖ

 

 
 
 
 

4 
 

 

 FAStٔٛز ٔٙٛی ؾطیغ   ضٚقٗ:

  bASEذبٔٛـ: ٔٛز ٔٙٛی انّی 

ٖ وّیس  ٚ حبِز  Mثب فكبض زاز ٗ ز ٚ  ذلانٝ، ٔٙٛ ثی

یٛیچ ٔی قٛز.  FASt  ٚbASEانّی )  (ؾ

یٛیچ وطزٖ ثیٗ ٔٙٛ ٞبی انّی  ؾ

 ذلانٝٚ 
 
5 

 سثک هٌَ  4.4
ٝ نٛضر زٚ ؾُحی اؾز.       ٛ ث  ؾجه ٔٙ

 فزهت سغح اٍل هٌَ  4.4.2
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  ٛ ٓ ثٙسی ؾُح اَٚ ٔٙ  سمؿی

  ٛ  ؾبذشبض ؾُح اَٚ ٔٙ
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 فزهت سغح دٍم هٌَ  4.1.1

 

 

 

 
  ٛ ٓ ؾُح زْٚ ٔٙ بیف ٚ سٙظی  فطٔز ٕ٘

 َ بیف ٚ یب سٙظیٓ اػساز زؾیٕب ٕ٘ 
ٜ وطز.  1سب  1ٚ وبضاوشط ٞبی  4سب  0اظ ثیز زیشبی  ٖ اؾشفبز ٓ ٔی سٛا ٚ یب سٙظی بیف   ثطای ٕ٘

ی قٛز.  1111ظٔب٘ی وٝ زیشبٞب ضا ثعضٌشط اظ  ٕ٘ ٜ بیف زاز  ثبقس ، آٍ٘بٜ آذطیٗ ثیز ٕ٘

: ظٔب٘ی وٝ زیشب ثطاثط  ُ ػسز  02543ثطای ٔثبَ ٖ ٔی زٞس.  0254ثبقس، دٙ  ضا ٘كب

ُ ػسز  0254.3ظٔب٘ی وٝ زیشب ثطاثط                ٖ ٔی زٞس.  0254ثبقس، دٙ  ضا ٘كب

ٜ دُٙ ػسز  025.43ظٔب٘ی وٝ زیشب ثطاثط                ٖ ٔی زٞس.  025.4ثبقس، آٍ٘ب  ضا ٘كب
ٜ دُٙ ػسز  02.543ظٔب٘ی وٝ زیشب ثطاثط                ٖ ٔی زٞس.  02.54ثبقس، آٍ٘ب  ضا ٘كب

بیف ٚ یب سٙظیٓ وس ٍٞع: ٕ٘ 

بیف ٞؿشٙس.  A, B, C, D, E,Fٚ حطٚف   1 سب 1، وبضاوشط ٞبی 4سب  0اظ زیشب ثیز   لبثُ ٕ٘

  0 .0 .0 .0ٔؼٙی.  ٛ ٙٔ ْ  زض ؾُح زٚ

 ،ٛ ٖ ثٝ ؾُح زْٚ ٔٙ ٖ ثؼس اظ ٚاضز قس ٗ ثسیٗ ٔؼٙی اؾز وٝ ثطای ٚاضز قس بیف زیشب، چٟبض ٘مُٝ ٘یع ٚخٛز زاضز. ای زض وٙبض ٕ٘

ٛ ٘یبظ ثٝ ضٔع اؾز. وس ٞبی ػّٕىطزی وٝ ٘یبظ ثٝ ضٔع ٚضٚز زاض٘س، ػجبضسٙس اظ  ،  P0.00  ،PE.00  ،A0.00ثٝ ایٗ ؾُح اظ ٔٙ

C0.00  ،U0.00  ٚU1.00  اؾز. ٘بحیٝ یPE  ی ٝ ٝ ی  C، ٘بحی ٍ  U1٘بحیٝ ی ٚ  U0، ٘بحی ٘ٛاحی ٞؿشٙس وٝ سٛؾ

ٜ ا٘س.  ٝ ضظضٚ قس  سٙظیٕبر وبضذب٘

 هَد هٌَ  4.4.1
رًج کذ ّای ػولکزد قاتل  ًوایطگز پٌل 

 ًوایص

 َ َ  ًام هَد هٌ  هَد تٌظیوات هٌ

(P0.02) 

bASE  خٟز ٔكبٞسٜ ی وسٜ ٞبی
ػّٕىطزی ٔٙٛی انّی ثٝ 

 ٔطاخؼٝ وٙیس. 3.0خسَٚ 

  ٔٙٛی انّی

0 

FASt  وس ٞبی  ذلانٕٝ٘بیف

ػّٕىطزی ٔٙٛ زض اؾشفبزٜ ی 
 ٔكشطن 

 1 ذلانٝٔٙٛی 
 

 

ndFt 

ثب اؾشفبزٜ اظ ایٗ ٔٙٛ فمٍ 

ظیٕبر وبضذب٘ٝ  دبضأشطٞبی سٙ
 ای ٕ٘بیف زازٜ ٔی قٛز

ظیٕبر وبضذب٘ٝ ای   ٔٙٛی سٙ
2 

LASt  سغییط ٗ وس ػّٕىطزی  01آذطی

 ٚP0.02 .ضا ٘كبٖ ٔی زٞس 

وس  01ٔٙٛی آذطیٗ سغییط 

 ػّٕىطزی
3 
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  ٔٙٛی انّیbASE 

ٝ قس. ثٝ خع ثؼًی سؼطیف ٞبی ذبل، سٕبْ  ٖ دطزاذش ٔٙٛی انّی قبُٔ سٕبْ وس ٞبی ػّٕىطزی اؾز وٝ زض ایٗ ضإٞٙب ثٝ آ

ٗ ضإٞٙب، زض ٔٙٛی انّی ٚخٛز زاضز ٚ لبثُ زؾشطؼ اؾز.  ٜ زض ای ٜ قس  ػّٕىطز ٞبی سٛيیح زاز

  ٝ  FAStٔٙٛی ذلان

ٛ  ٔٙٛی ؾطیغ قبُٔ ثؼًی اظ وس ٞبی ػّٕىطزی ٙٔ ٗ ُ زؾشطؼ زض ای ٖ ایٗ دبضأشط ٞبی لبث ٓ وطز وٝ قٕب ٔی سٛا٘یس ثب سٙظی

ٚ ُٔبِؼٝ ی وس ٞبی ػّٕىطزی ٔٙٛی ؾطیغ ٔی سٛای٘س   ٖ ٜ ا٘ساظی وٙیس. ثطای زیس ثٝ نٛضر ضيبیز ثركی، ایٙٛضسط ضا ؾطیغ ضا

ٝ وٙیس. 3.2ثٝ خسَٚ    ٔطاخؼ
 ٔٙٛی سٙظیٕبر وبضذب٘ٝ ای 

ٓ دبضأشط  ٛ ثطای سٙظی ٝ ای ثٝ وبض ٔی ضٚز.ایٗ ٔٙ  ٞبی وبضذب٘

  آذطیٗ سغییطار ٝ ٌ ث  LAStوس ػّٕىطزی  01ٔٙٛی ٔطثٛ

ٛ ٘یبظ ثٝ ضٔع ٚضٚز اؾز. فمٍ دبضأشط ٞبی  ٖ ثٝ ایٗ ٔٙ ٗ سغییط وس   P0.00  ٚC0.00ثطای ٚاضز قس بیف ٞؿشٙس. آذطی لبثُ ٕ٘

ٝ ضٔع ٚض P0.00  ٚP0.02ٞبی ػّٕىطزی  ٜ قٛز و ٖ زاز  ٚاضز قٛز. P0.00ٚز ثٝ زضؾشی زض فمٍ ظٔب٘ی ٔی سٛا٘س ٘كب

  ضٚـ ثطٌكشٗ ثٝ ٔٙٛی انّی 

ٖ ٔمساض  .0 ٝ ی انلاح وس ػّٕىطزی: ثب لطاض زاز بیف  P0.02=0ثٝ ٚؾیّ ٝ ٔٙٛی انّی ثبظ ٔی  bASEٚ ثؼس اظ ٕ٘ ٛ ث ٙٔ ،

 ٌطزز. 

ٜ اظ وّیس  .2 ٛ ٞب ا٘شربة وطز. Mثب اؾشفبز ٜ ی ثیٗ ٔٙ ٖ سبثغ ؾٛییچ وٙٙس ٝ ػٙٛا ٜ ضا ث : ثبیؿشی یه سبثغ اظ سٛاثغ چٙسٔٙظٛض

ٖ وّیس  ٝ ثٝ خسَٚ  Mؾذؽ ثب فكبض زاز ٛ ٚاضز ٔی قٛیس. ثب ٔطاخؼ ْ ضا ثٟشط  4-0ثٝ لؿٕز ا٘شربة ٔٛز ٔٙ ایٗ ٔفٟٛ

ٖ زضن وطز.   ٔی سٛا

ٖ وّیس  .5 ٝ ٍ٘ٝ زاضیس. ثب ایٗ وبض، ض ESCثٝ ٔسر َٛلا٘ی: وّیس  ESCثب فكبض زاز ٜ ٚ ثطای ٔسر ثیكشط اظ دٙح ثب٘ی افكبض زاز

ٖ وّٕٝ ی  ٖ زاز ط وّٕٝ ی  bASEثؼس اظ ٘كب طزز. اٌ ٛ ثٝ ٔٙٛی انّی ثبظ ٔیٌ  بیكٍط، ٔٙ ٜ  bASEثط ضٚی ٕ٘ ٖ زاز ٘كب

ٛ ٞٙٛظ زض ٔٛز ٔٙٛی انّی اؾز.   ٘كس، ثسیٗ ٔؼٙی اؾز وٝ ٔٙ

 
 LEDًوایص کاراکتز ّای هطتزک تا  4.4.4

 ًواد اػلاى  هؼٌی  ًواد اػلاى  هؼٌی 
 َ دبضأشط ٞبی ایٙٛضسط زض حب

ٚ ایٗ  ٖ ٞؿشٙس  وذی قس

ٜ ٔی  ٖ زاز بز ظٔب٘ی ٘كب ٕ٘

 ُ قٛز وٝ دبضأشط ٞب زض دٙ
 آدّٛز قس٘س. 

  :  Pb.23=1ثطای ٔثبَ

 

LoAd 
 

 ٖ ثٝ نٛضر ِحظٝ ای زض ظٔب

 ٜ بیف زاز ٖ ایٙٛضسط، ٕ٘ ضٚقٗ قس

 ٔی قٛز.

8.8.8.8. 

ٜ ٚ وّیس ٞب زض  دُٙ لفُ قس
 زؾشطؼ ٘یؿشٙس. 

Loc1  ٚلغ ْ ٖ ایٙٛضسط ٍٞٙب ذبٔٛـ قس
 ِٚشبغ  وبٞف

−LU− 

ٝ ی  Mثٝ خع وّیس  ، ثمی

 وّیس ٞب لفُ ٞؿشٙس. 

Loc2  ایٙٛضسط زض ٚيؼیز سطٔعٌیطیDC −dc− 

ٚ  RUNثٝ خع وّیس ٞبی 

STOP/RST  زیٍط وّیس ٞب ،

 لفُ ٞؿشٙس. 

 

Loc3 

ٝ نٛضر اسٛٔ ٓ ایٙٛضسط ث بسیه سٙظی

 قسٜ اؾز. 

−At− 
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سٙظیٕبر غیط وبضذب٘ٝ ای وس 

 (P0.02=2ٞبی ػّٕىطزی )

ndFt (ٔٙٛی انّیP0.02=0) bASE 

ضٔع ٚضٚز دبن قسٜ اؾز. 
ٖ ضٔع ٚضٚز  ٓ وطز خٟز سٙظی

 ٔطاخؼٝ وٙیس.  4.3ثٝ لؿٕز 

 
 

P.CLr 

دبضأشط ٞبی ایٙٛضسط زض حبَ  
بز  زاّ٘ٛز قسٖ ٞؿشٙس ٚ ایٗ ٕ٘

ظٔب٘ی ٘كبٖ زازٜ ٔی قٛز وٝ 

دبضأشط ٞب زض ایٙٛضسط زاّ٘ٛز قس٘س. 

 2ثطاثط  Pb.23ثطای ٔثبَ ٔمساض 
یطز.   3یب   لطاض ٔیٌ 

 
 

 

CoPy 
 
 

 ٓ ضٔع ٚضٚز ثب ٔٛفمیز سٙظی

ٓ وطزٖ ضٔع  قس. خٟز سٙظی
ٔطاخؼٝ  4.3ٚضٚز ثٝ لؿٕز 

 وٙیس.

P.SEt  ٝ٘ثبظٌكز ثٝ سٙظیٕبر وبضذب

(P0.01=2 or 5) 

dEFt 

ضٔع ٚضٚز فؼبَ اؾز. خٟز 
 ٖ ٚ یب لفُ وطز ثبظ وطزٖ 

 4.0وّیس ٞب ثٝ ثرف 

ٝ وٙیس.   ٔطاخؼ

Prot 
 

 

 

بز   ٕ٘E.  ی آ٘ؿز ٜ ٘كبٖ زٞٙس
 ٜ ٚ یب آلاضٔی اسفبق افشبز وٝ ذُب 

ْ ثط َجك  اؾز. آ٘بِیع ذُب یب آلاض

ْ زض ث ٚ یب آلاض رف ِیؿز ذُب 

ٜ اؾز.  5.0 ٜ قس  سٛيیح زاز

 
 

E.XXX 

 ُ ٖ ٘ٛع قبس ٝ ػٙٛا دُٙ ث

 قٙبؾبیی قس. 

SLId  ذلانٝٔٙٛی(P0.02=1) FASt 

 ٖ ٖ ٕٞعٔب ،  ESCثب فكطز
<<   ٚv  وبضثطی ثبظ ُ ، دٙ

 ٔی قٛز. 

ULoc یب آدّٛز دبضٔشط ٚ ٞبی وذی 
 ػّٕىطزی غیط فؼبَ اؾز.  

HoLd 

ٖ ٘ٛع  دُٙ وبضثطی ثٝ ػٙٛا
 وّیسی قٙبؾبیی قس. 

UpDn 01 ٜوس آذط انلاح قس 
(P0.02=3 ) 

LASt 

sایٙٛضسط زض ٔٛز  leep   لطاض

 زاضز. 

−SL−  .اضسجبٌ ثب دُٙ لُغ اؾز LInE 

فب ثب قطوز  ٜ اؾز، ُِ بزی زض خسَٚ سؼطیف ٘كس ط ٕ٘  ثٝ َٛض ٔؿشمیٓ سٕبؼ ثٍیطیس. PMاٌ
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ُ ضذُ تَسظ  4.4.1  LEDتطخیص ًواد ّای ًوایص داد

ٜ ثٝ ٚؾیّٝ ی  ٜ قس بیف زاز ٝ ی ثیٗ وبضاوشط ٞبی ٕ٘  ٚ وبضاوشط/اػساز ثٝ نٛضر خسَٚ ظیط اؾز.  LEDضاثُ
 

 
 

 

 

 

 

 

ُ اس رهش ٍرٍد 4.1  ًحَُ ی استفاد

 تٌظین کزدى رهش ٍرٍد 

ٓ، ضٔع  ٚ ثبض دكز ؾط ٞ ٝ نٛضر ز ٜ ث ٖ دبضأشط ٞبی زِرٛا ٌ ثٝ ضٔع ػجٛض ضا ٚاضز وٙیس، حبَ ثب ٚاضز وطز وس ػّٕىطزی ٔطثٛ

بیف ٓ ٔی قٛز. ثؼس اظ ٕ٘ ٜ اؾز. " P.Set "ٚضٚز سٙظی ْ قس ٝ ضٔع ٚضٚز ثب ٔٛفمیز ا٘دب ٌ ث بیكٍط ، ػّٕیبر ٔطثٛ ثط ضٚی ٕ٘

ٓ ثیكشط ثٝ ثرف  ٝ وٙیس.  4.8.5خٟز فٟ  ٔطاخؼ

 تاییذ رهش ٍرٍد 

ٖ ضٔع ٚضٚز ٔی سٛا٘یس دبضٔشط ٞبیی وٝ حفبظز قسٜ ا٘س ضا  ٌ ثٝ ضٔع ػجٛض ضا ٚاضز وٙیس. حبَ ثب ٚاضز وطز وس ػّٕىطزی ٔطثٛ
 ثجیٙیس. 

  پاک کزدى رهش ٍرٍد 

ٝ ضٔع ٚضٚز ضا ٚاضز وٙیس. ٔمساض  ٌ ث ٖ ضٔع ٚضٚز، وس ػّٕىطزی ٔطثٛ ٚ ث 0000ثؼس اظ سبییس قس  ٝ ٝ نٛضر دكز ضا ثطای زٚ ٔطسج

بیكٍط  ٓ ٚاضز وٙیس. ثب ایٗ وبض ثط ضٚی ٕ٘ ٝ ایٗ ٔؼٙی اؾز وٝ ضٔع ٚضٚز ثب  " P.CLr"ؾط ٞ ٜ ٔی قٛز. ایٗ ث بیف زاز ٕ٘

ٛ زیٍط ٘یبظی ٘یؿز وٝ ضٔع ٚضٚز ٚاضز قٛز.  ٖ ثٝ ایٗ لؿٕز اظ ٔٙ ٗ حؿبة ثطای ٚاضز قس ٜ اؾز. دؽ ثب ای ٔٛفمیز حصف قس

ٝ ثرف خٟز وؿت اَلاػبر ثیكشط زض ٔٛضز ٘حٛ ٖ ضٔع ٚضٚز ث  ٔطاخؼٝ وٙیس.  4.8.3ٜ ی دبن وطز

 رٍش فؼال کزدى رهش ٍرٍد 

ٖ ضٔع ٚضٚز ضا فؼبَ وطز.   اظ یىی اظ ؾٝ ضٚـ ظیط ٔی سٛا

ٝ وّیس  .0 ٖ ؾ ٖ ٕٞعٔب بز  ∧ٚ  ESC ، PRGثب فكبض زاز بیكٍط ٕ٘ ٕ٘ ،"Prot" وّیس اظ ٘ٛع ٝ ٖ ٔی زٞس)ثطای نفح  ضا ٘كب

ٖ ضاؾشٍطز ،ِْٚٛ َ ثب وّیس  چطذب٘س ٝ وّیس فؼبَ ثبقس، اؾز ∧ٔؼبز ٝ لفُ نفح ٌ ث ط سبثغ ٔطثٛ  "Loc1"(. اٌ

(P2.00=1)   یب"Loc2" (P2.00=2)   یب"Loc3" (P2.00=3 .ٔی قٛز ٜ بیف زاز ٕ٘ ) 

ٜ ٘كٛز.  .2 ٝ فكبض زاز ٝ سب دٙح ثب٘ی  ٞیچ وّیسی ثٝ نٛضر دیٛؾش

5.  ٜ ٖ زؾشٍب ٜ ضٚقٗ وطز  زٚثبض
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ٍ یا تاس کزدى کلیذ ّا  4.1  قفل کزدى 

  قفل کزدى کلیذ ّا 

  قفل کلیذ ّا ِ ط ت  تٌظین کزدى تاتغ هزتَ

اؾز ضا ا٘شربة وٙیس. ایٗ وس ٔی سٛا٘س ثطاثط ثب ٞط یه اظ ٔمبزیط ظیط لطاض ثٍیطز وٝ ٞط  P2.00وس سبثغ لفُ ویّس ٞب وٝ ثطاثط 

َ زاض٘س.  وساْ اظ ایٗ اػساز ػّٕىطز ذبنی ضا ثٝ ز٘جب

ٜ ٞؿشٙس. 1 ٚ ٕٞٝ ی آٟ٘ب لبثُ اؾشفبز ُ وبضثطی لفُ ٘یؿشٙس   : ٞیچ وساْ اظ وّیس ٞبی ٔٛخٛز ضٚی دٙ

ٜ ٘یؿشٙس. 2 ُ وبضثطی لفُ ٔی قٛ٘س ٚ ٞیچ وساْ اظ آٟ٘ب لبثُ اؾشفبز ْ وّیس ٞبی ٔٛخٛز ثط ضٚی دٙ  : سٕب

 ، ثمیٝ ی وّیس ٞب لفُ ٞؿشٙس.  RUN  ٚSTOP/RSTٞبی  : ثٝ غیط اظ وّیس3

  فؼال کزدى قفل کلیذ ّا 

ٔؼبزَ ثب  چطذف ثٝ ؾٕز ضاؾز،ِْٚٛ)ثطای نفحٝ وّیس اظ ٘ٛع ،  ∧ٚ  ESC ، PRGثب فكبض زازٖ ٕٞعٔبٖ ؾٝ وّیس  .0

بیكٍط،  ∧وّیس  بیف ٔی زٞس Loc3" (P2.00=3"یب   Loc2" (P2.00=2)"یب   Loc1" (P2.00=1)"اؾز( ٕ٘ ٕ٘ )
لطاض ثٍیطز، ثط  0ثطاثط  P2.00فؼبَ ٔی قٛز. ظٔب٘ی وٝ  ، P2.00س ٚ دُٙ وبضثطی ثط َجك ٔمساض سٙظیٓ قسٜ ثطای و

بیكٍط  ُ وبضثطی لفُ ٘یؿز ٚ فمٍ ضٔع ٚضٚز فؼبَ  "Prot"ضٚی ٕ٘ ٗ ٔؼٙی اؾز وٝ دٙ ٜ ٔی قٛز ٚ ایٗ ثسی بیف زاز ٕ٘

 اؾز. 

 ، دُٙ وبضثطی لفُ ٔی قٛز.  RUNثب ضٚقٗ وطزٖ زٚثبضٜ ی ایٙٛضسط ٚ یب زض ٚالغ ثب فكبض زازٖ زٚثبضٜ ی وّیس  .2

ط ثؼس اظ سٙظیٓ وطزٖ وس ػّٕىطزی، ٞیچ وّیسی ثط ضٚی دُٙ وبضثطی ثٝ ٔسر دٙح زلیمٝ سحطیه ٘كٛز، دُٙ  .5 اٌ
 وبضثطی ثٝ َٛض اسٛٔبسیه لفُ ٔی قٛز.

  تاس کزدى کلیذ ّا 

  ثب فكبض زازٖ ٕٞعٔبٖ ؾٝ وّیسESC ، <<  ٚ∨  ٔؼبزَ ثب چطذف ثٝ ؾٕز چخ ،  ∨ِْٚٛ وّیس )ثطای نفحٝ وّیس اظ ٘ٛع

 ( نفحٝ وّیس ثبظ ٔی قٛز.اؾز.
 ػولکزد ًوایطگز ٍ کلیذ ّای پٌل کارتزی  4.1

 دستِ تٌذی ٍضؼیت ًوایطگز  4.1.2

ٜ قسٜ اؾز:  بیكٍط دُٙ وبضثطی آٚضز  زض ایٙدب ٞكز ٚيؼیز ٕٔىٗ ثطای ٕ٘

 ضوارُ ی ٍضؼیت  ٍضؼیت  هفَْم 

ٖ وّیس  ٜ وطز. اظ وس  >>ثب فكبض زاز ٗ دبضأشط ٞب ضا ٔكبٞس ٖ ای ٔی سٛا
بیف  P2.03ػّٕىطزی  ٝ چٝ دبضأشط ٞبیی ٕ٘ ٓ ایٙى ٖ ثطای سٙظی ٔی سٛا

ٜ وطز.  ٜ قٛ٘س، اؾشفبز  زاز

بیف دبضأشط ٞبی ایٙٛضسط زض  ٕ٘
 سٛلفظٔبٖ 

1 

ٖ وّیس  ٜ وطز. اظ وس  >>ثب فكبض زاز ٗ دبضأشط ٞب ضا ٔكبٞس ٖ ای ٔی سٛا
بیف ٔی س P2.02ػّٕىطزی  ٝ چٝ دبضأشط ٞبیی ٕ٘ ٓ ایٙى ٖ ثطای سٙظی ٛا

ٜ وطز. ٜ قٛ٘س، اؾشفبز  زاز

بیف دبضأشط ٞبی ایٙٛضسط زض  ٕ٘
 وبضظٔبٖ 

2 

 ٗ ط زض ٞط وساْ اظ ٞفز ٚيؼیز ٔٛخٛز، ذُبیی اسفبق ثیبفشس، ای اٌ

 ٚيؼیز فؼبَ ٔی قٛز.  

بیف ذُب ٚ آلاضْ ٕ٘ 3 

 ٖ زض ٞط یه اظ  PRGظٔب٘ی وٝ وّیس ٞب لفُ ٘یؿشٙس، ثب فكبض زاز

ٛ قس.  ٗ ؾُح اظ ٔٙ ٖ ٚاضز ای ٚ ٞفز ٔی سٛا ٚ، ؾٝ   ٚيؼیز ٞبی  یه، ز

 

بیف ؾُح اَٚ ٔٙٛ   ٕ٘ 

4 

 ٖ ٛ قس.  PRGثب فكبض زاز ٖ ٚاضز ؾُح زْٚ ٔٙ ٛ، ٔی سٛا بیف ؾُح زْٚ ٔٙٛ  زض ؾُح اَٚ ٔٙ ٕ٘ 5 

 ٖ ط ضٔع ٚضٚز فؼبَ ثبقس، ثب فكبض زاز ٖ ٚيؼیز ؾُح  PRGاٌ ٔی سٛا
ٛ ضا ٔكب ٜ وطز. اَٚ ٔٙ  ٞس

 6 سبییسیٝ ی ضٔع ػجٛض 
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 ضوارُ ی ٍضؼیت  ٍضؼیت   هفَْم  

 ٖ ٚ یب اخطا ، ثب فكبض زاز بیف دبضٔشط ٞبی زض حبَ سٛلف  زض ٚيؼیز ٕ٘

ٗ لؿٕز قس.  ∨ٚ  ∧وّیس ٞبی  ٖ ٚاضز ای  ٔی سٛا

 7 انلاح ضٔع ٚضٚز

ٝ ثرف  بیكٍط ث بیف  ٔطاخؼٝ وٙیس.  4.4.3ثطای قٙبؾبیی وبضاوشط ٞبی ٕ٘  8 ٚيؼیز ایٙٛضسطٕ٘

 
 ٍضؼیت ًوایص ٍ فزآیٌذ ػولکزد  4.1.1
  وّیس<<  

 ٖ ٝ ثبقیس، ثب فكبض زاز ٛ لطاض زاقش ٝ وس ػّٕىطزی  >>زض نٛضسی وٝ زض ؾُح اَٚ ٔٙ ٌ ث ضا  PX.YZٔی سٛا٘یس ثیز ٞبی ٔطثٛ

 ٖ ٝ ثبقیس، ثب فكبض زاز ٛ ٚ یب زض ٚيؼیز اَلاح ضٔع ٚضٚز لطاض زاقش ٙٔ ْ ٚیطایف وٙیس. ٕٞیُٙٛض زض نٛضسی وٝ زض ؾُح زٚ

ٝ ایٗ لؿٕز ٞب ضا ٘یع ٚیطایف وٙیس.  >> ٌ ث  ٔی سٛا٘یس ثیز ٞبی ٔطثٛ

  ٚيؼیز ٞبی ٔٛخٛز ٗ ٖ اسٛٔبسیه ثی  ؾٛییچ وطز

ط ٞیچ وّیس ثٝ ٔسر  ٝ سحطیه ٘كٛز، 51اٌ َ  ثب٘ی ٖ دبضأشط ٞبی زض حب ٖ زاز ٝ ٚيؼیز ٘كب بیكٍط ثٝ نٛضر اسٛٔبسیه ث ٕ٘
طزز.  ٖ ثط ٔیٌ  ٚ یب ضٚقٗ ثٛز  ٖ  ذبٔٛـ ثٛز

ٛ اظ ٚيؼیشی وٝ زض آٖ لبزض ثٝ ٚیطایف وس  ط ٞیچ وّیسی ثٝ ٔسر یه زلیمٝ سحطیه ٘كٛز، ٔٙ ثٛزیس، ذبضج ٔی  PX.YZاٌ

طزز.  P0.00قٛز ٚ ثٝ   ثط ٔیٌ 

ط زض ٔٛز سٙظیٕبر ضٔ ٝ اٌ ٝ ثبقیس، زض نٛضسی وٝ ٞیچ وّیسی ثٝ ٔسر دٙح زلیم ٝ وّیس لطاض زاقش ٚ یب لفُ نفح ع ٚضٚز 
ٖ ٘یبظ ثٝ ضٔع ػجٛض اؾز.  یطز. زض ٚالغ ثطای ٚاضز قس ُ وبضثطی زض ٚيؼیز لفُ لطاض ٔیٌ   سحطیه ٘كٛز، دٙ

 هثال کارتزدی  4.1
ٜ ثطاثط فطو ٜ زض حبِز سٛلف زؾشٍب ٜ قس بیف زاز  31ب٘ؽ ٔطخغ اؾز وٝ زض سٙظیٕبر وبضذب٘ٝ ای آٖ ثطاثط زض ٔثبَ ظیط، دبضٔشط ٕ٘

ٜ اؾز.  ٜ قس  ٞطسع لطاض زاز

 تاسیاتی تٌظیوات کارخاًِ ای  4.1.2
 ٖ ٝ ی  3ثطاثط  P0.01ثطای ٔثبَ ثب لطاض زاز ٝ ای وٝ ٔغبیط ثب دبضأشط ٞبی ٔٛسٛض   P، سٕبْ دبضأشط ٞبی ٔٛخٛز زض ٘بحی ثٝ سٙظیٕبر وبضذب٘

طزز)ٌطٜٚ  (.  F9اؾز، ثط ٔیٌ 

 

 
 تٌظیوات فزکاًس    4.1.1

 ٓ َ، ثب سٙظی یطز.  23، فطوب٘ؽ ثطاثط  P0.05=25ثطای ٔثب  ٞطسع لطاض ٔیٌ 
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 تٌظیوات رهش ٍرٍد  4.1.1

َ، ضٔع ٚضٚز  یطز. 0003اظ َطیك ٔؿیط ظیط ثطاثط ثب  P0.00ثطای ٔثب  لطاض ٔیٌ 

 

 
 تاییذیِ ی رهش ػثَر  4.1.4

ٝ ی ضٔع ػجٛض حفبظز وٝ ثطاثط ثب ػسز  P0.00فطو وٙیس وس ػّٕىطزی ثؼس اظ  ط ضٔع ػجٛض حفبظشی  3ثٝ ٚؾیّ ٜ اؾز. اٌ اؾز، حفبظز قس

 ٖ ٖ ٕٞعٔب ٝ ی  ∧ٚ  ESC،PRGفؼبَ ٘جبقس، قٕب ثب فكبض زاز ٔی سٛا٘یس ضٔع ػجٛض ضا فؼبَ وٙیس. حبَ ثط َجك ٔؿیط ظیط ٔی سٛا٘یس سبییسی
 ضٔع ػجٛض ضا ثٍیطیس. 

 تَجِ:
ط قٕب اظ   ٝ يٕیٕٝ ی  RS 485اٌ ٝ ی ضٔع ػجٛض ث ْ سبییسی ٜ ٔی وٙیس خٟز ا٘دب ُ   0xF000)سٛنیف ضخیؿشط  Aاؾشفبز زض دطٚسى

ٝ وٙیس.  ٔٛزثبؼ(ٔطاخؼ

 

 
 پاک کزدى رهش ػثَر  4.1.1

 
ٖ ضٔع ػجٛض  َ، دبن وطز  :P0.00ثطای ٔثب
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 لیست پاراهتز ّا  فصل 

 

 آیتن  هفَْم 

 ػسز وس ػّٕىطزی P0.00ػسز وس ػّٕىطزی، ثطای ٔثبَ 

 ٘بْ وس ػّٕىطزی  ٘بْ وس ػّٕىطزی، ثٝ ٕٞطاٜ سٛيیح زض ٔٛضز ٔفْٟٛ وس ػّٕىطزی 

وبضذبٝ٘ زضیبفز ثبظیبثی سٙظیٕبر وس ػّٕىطزی ثؼس اظ ایٙىٝ ٔحهَٛ اظ 

 (.P0.01قس)

 سٙظیٕبر وبضذبٝ٘ ای 

 ض٘ح سٙظیٕبر  ٔبوعیٕٓ ٚ ٔیٙیٕٓ ٔمساضی وٝ ٔی سٛاٖ ثٝ ایٗ وس ػّٕىطزی اذشهبل زاز. 

V ، ِٚشبغ :A ، ٖخطیب :ºC ، زضخٝ ی ؾّؿیٛؼ :Ω ، ٓٞا ::mH ،ٔیّی ٞب٘طیrpm :

: فطوب٘ؽ، Hz,KHz: ٘طخ سجبزَ ، bps: زضنس، %ؾطػز چطذكی، 

ms,s,min,h,kh ،ٖظٔب :Kw ، ٖسٛا :Mpa ،ثسٖ ٚاحس /: فكبض : 

 

 ٚاحس                   

: ایٗ وس ػّٕىطزی ×: ایٗ وس ػّٕىطزی ٔی سٛا٘س زض ذلاَ ػّٕىطز سغییط وٙس. ○

: سٙظیٕبر ایٗ وس ػّٕىطزی ثٝ نٛضر * فمٍ ٔی سٛا٘س زض ٚيؼیز سٛلف سغییط وٙس.

 یط وٙس.   فمٍ ذٛا٘س٘ی اؾز ٚ ٕ٘ی سٛا٘س سغی

 ٚیػٌی 

 ا٘شربة وس ػّٕىطزی  ِؿیز سٙظیٕبر وس ػّٕىطزی 

ایٗ لؿٕز ٔطثٌٛ ثٝ دبضأشط ٞبیی اؾز وٝ سٛؾٍ اؾشفبزٜ وٙٙسٜ ٔكرم قسٜ 

 اؾز.

 سٙظیٕبر اؾشفبزٜ وٙٙسٜ 

 تَجِ: 
  ایٙٛضسط ؾطیPM5  ٗاؾز وٝ لبزض ذٛاٞس ثٛز سب چٙس فٗ ٚ دٕخ ضا ثٝ َٛض ضيبیز ثركی ثب وٕشطی ٜ َٛضی ؾبذشٝ قس

ٝ وس ٞبی ػّٕىطزی  ٝ وٙیس.  Pb.22سب  Pb.21ٔهطف ا٘طغی، ضا وٙشطَ وٙس. ثطای خعئیبر ثیكشط ٔی سٛا٘یس ث  ٔطاخؼ

  ایٙٛضسط ؾطیPM5 ٝثؿش ٝ ٜ اؾز وٝ ثشٛا٘س فكبض ضا ثٝ نٛضر حّم وٙشطَ وٙس. ثطای خعئیبر ثیكشط ٔی  َٛضی ؾبذشٝ قس
 ٜ طٚ ٝ وس ٞبی ػّٕىطزیٌ  ٝ وٙیس. H0سٛا٘یس ث  ٔطاخؼ
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 لیست کذ ّای ػولکزدی هٌَی اصلی  1.2

ُ ی  ٍاحذ  ٍیژگی   اًتخاب کذ تاتغ  هحذٍد

 تٌظیوات  

تٌظیوات 

ِ ای   کارخاً

ُ ی کذ  ًام کذ ػولکزدی  ضوار

 ػولکزدی 

 ُ  پاراهتز ّای تاتغ اصلی  P0 گزٍ

: ٞیچ ضٔع ػجٛضی ٚخٛز 0000

 ٘ساضز.

 غیط اظ نفط: ضٔع ػجٛض ٚخٛز زاضز. 

○ / 0 ~FFFF 0000  ٜضٔع ػجٛض اؾشفبز

 وٙٙسٜ 
P0.00 

س انلاح 0 ْ دبضأشط ٞب ٔی سٛاٙ٘ : سٕب

 قٛ٘س.
س 1 ْ دبضأشط ٞب ٕ٘ی سٛاٙ٘ : سٕب

 انلاح قٛ٘س. 
ْ دبضأشط ٞبی ٔٛخٛز 2 : ثبظیبثی سٕب

ٝ ی  ٝ  Pزض ٘بحی ظیٕبر وبضذب٘ ٝ سٙ ث
 ای 

: ثبظیبثی دبضأشط ٞبی ٔٛخٛز زض 3
ٝ ی  ٝ  P٘بحی ظیٕبر وبضذب٘ ٝ سٙ ث

 ٜ ٝ خع ٌطٚ  (P9ای)ث

ٖ دبضأشط ٞبی ٔٛخٛز 4 : ثبظٌطزا٘س
ٝ ی  ظیٕبر  P  ٚAزض ٘بحی ٝ سٙ ث

 وبضذب٘ٝ
5 ٝ ْ دبضأشط ٞب ث : ثبظیبثی سٕب

ظیٕبر وب ٜ سٙ ٝ خع ٌطٚ ٝ ای)ث ضذب٘
d) 

 

وس ػّٕىطزی  0 5 ~ 0 / ×

 حفبظز
P0.01 

 : حبِز ٔٙٛی انّی 0
 ذلانٝ: حبِز ٔٙٛی 1
ٝ وس ٞبی 2 ٌ ث : ٔٙٛی ٔطثٛ

ٝ ای   ػّٕىطزی سظٕیبر وبضذب٘
3 ٝ ٌ ث سغییط آذط  01: ٔٙٛی ٔطثٛ

 وس ٞبی ػّٕىطزی

وس ػّٕىطزی  0 3 ~ 0 / ○
 ٕ٘بیكٍط

P0.02 

ٝ نٛضر0 س وٙشطِی ث ٝ  : فطآیٙ حّم

 ثبظ اؾز.
1 ٝ ٝ نٛضر حّم س وٙشطِی ث : فطآیٙ

ٍ یه فیسثه آ٘بِٛي  ٚ سٛؾ  ٝ ثؿش
 نٛضر ٔی ٌیطز.

ا٘شربة حبِز   0 4 ~ 0 / ×

 ػّٕىطز ٘ٛع وٙشطَ 
P0.03 

0 ٝ َ حّم : ٔطخغ فطوب٘ؽ زیدیشب

 (P0.05ثبظ )
   AI1: ٔطخغ ٔمساض آ٘بِٛي 1
  AI2: ٔطخغ ٔمساض آ٘بِٛي 2

ٔطخغ انّی   0 4 ~ 0 / ×

 ؾیؿشٓ حّمٝ ثبظ 
P0.04 
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ُ ی  ٍاحذ ٍیژگی اًتخاب کذ تاتغ هحذٍد

 تٌظیوات

تٌظیوات 

ِ ای  کارخاً

ُ ی  ًام کذ ػولکزدی ضوار

کذ 

 ػولکزدی
ٚ دبییٗ  حس ثبلا 

 (P0.13~P0.14فطوب٘ؽ)
○ Hz 0.00 ~ 

300.00 
ٔطخغ فطوب٘ؽ  50.00

 زیدیشبَ حّمٝ ثبظ 
P0.05 

ُ وبضثطی 0  : دٙ
1 َ  : سطٔیٙب
 : وبٔذیٛسط )قجىٝ(2

 P0.06 ٔطخغ فطٔبٖ اخطا 0 2 ~ 0 / ○

 : اخطا زض خٟز ضاؾشٍطز 0

 : اخطا زض خٟز چذٍطز 1
 P0.07 خٟز فطٔبٖ اخطا 0 1 ~ 0 / ○

0.1 ~ 
3600.0s 

03  ٛ ویّ
ٚ وٕشط  ٚار 

○ s 0.1 ~ 
3600.0 

ٖ افعایف ؾطػز  6.0  P0.08 0ظٔب

08.3 
 ٚ ویّٛٚار 

 ثیكشط 

 P0.09  0ظٔبٖ وبٞف ؾطػز  20.0

0.0 ~ 3600.0s ○ s 0.0 ~ 
3600.0 

 S P0.10 ٔٙحٙی ظٔبٖ 0.0

سب  P0.13حس ثبلای فطوب٘ؽ اظ 
 ٞطسع اؾز.  511

× Hz 0.01 ~ 
300.00 

ٔبوعیٕٓ فطوب٘ؽ  50.00
 ذطٚخی

P0.11 

ٓ ِٚشبغ ذطٚخی V 1 ~ 480 380 × ِٚز  480 ~ 1  P0.12 ٔبوعیٕ

سب  P0.14حس دبییٗ فطوب٘ؽ اظ 
ٓ فطوب٘ؽ ذطٚخی  ٔبوعیٕ

P0.11 .اؾز 

× Hz 0.00 ~ 
300.00 

 P0.13 حس ثبلای فطوب٘ؽ 50.00

ٞطسع سب حس ثبلای فطوب٘ؽ  0.00

P0.13 

× Hz 0.00 ~ 
300.00 

 P0.14 حس دبییٗ فطوب٘ؽ 0.00

ٓ فطوب٘ؽ  0.00 ٞطسع سب ٔبوعیٕ
 P0.11ذطٚخی 

× Hz 0.00 ~ 
300.00 

فطوب٘ؽ ػّٕىطزی دبیٝ  50.00
 )فطوب٘ؽ ٘بٔی ٔٛسٛض(

P0.15 

0 ٝ : افعایف زٞٙسٜ ی ٌكشبٚض ث
 نٛضر اسٛٔبسیه 

 زضنس  51زضنس سب  0: 1

افعایف زٞٙسٜ ی  0.0 30.0 ~ 0.0 % ×

 Torque)ٌكشبٚض

boost)  

P0.16 

 ُ ٍ کوکی هزجغ   P1گزٍ  پاراهتز ّای اصلی 
0 َ ٖ ؾیٍٙب  : ثسٚ

1 َ  AI1: ؾیٍٙب

2 َ  AI2: ؾیٍٙب

وٕىی ؾیؿشٓ ٔطخغ  0 2~0 / ×

 حّمٝ ثبظ
P1.00 

 : انّی + وٕىی0
 وٕىی -: انّی1
 زضنس 31 -: وٕىی2

 زضنس 31-: انّی+وٕىی3

ٓ ٔمساض 4 ٗ ٔبوعیٕ  :  ٌطفش
ٓ ٔمساض 5 ٗ ٔیٙیٕ  : ٌطفش

٘حٜٛ ازغبْ ؾیٍٙبَ  0 5~0 / ×
 ٔطخغ وٕىی ٚ انّی 

P1.01 

0 َ  P8.00: ٔطخغ ِٚشبغ زیدیشب
 AI1 : ؾیٍٙب1َ

 AI2 : ؾیٍٙب2َ

ٔطخغ نّی زض وٙشطَ  0 2~0 / ×
 آ٘بِٛي حّمٝ ثؿشٝ 

P1.02 
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ُ ی  ٍاحذ ٍیژگی اًتخاب کذ تاتغ هحذٍد

 تٌظیوات

تٌظیوات 

ِ ای  کارخاً

ُ ی  ًام کذ ػولکزدی ضوار

کذ 

 ػولکزدی

ٖ ؾیٍٙب0َ  : ثسٚ
1 َ  AI1: ؾیٍٙب
2 َ  AI2: ؾیٍٙب

ٔطخغ وٕىی ثطای  0 2~0 / ×
 وٙشطَ حّمٝ ثؿشٝ  

P1.03 

 : انّی + وٕىی0

 وٕىی -انّی :1
 زضنس 31 -: وٕىی2
 زضنس 31-: انّی+وٕىی3

ٓ ٔمساض 4 ٗ ٔبوعیٕ  :  ٌطفش

ٓ ٔمساض5 ٗ ٔیٙیٕ  : ٌطفش

٘حٜٛ ازغبْ ٔطخغ  0 5~0 / ×

وٕىی ٚ انّی زض 
وٙشطَ آ٘بِٛي حّمٝ 

 ثؿشٝ 

P1.04 

 AI1 : ؾیٍٙب1َ
 AI2 : ؾیٍٙب2َ

فیسثه آ٘بِٛي انّی  1 2~1 / ×
ؾیؿشٓ وٙشطَ حّمٝ 

 ثؿشٝ 

P1.05 

0 َ ٖ ؾیٍٙب  : ثسٚ
1 َ  AI1: ؾیٍٙب

2 َ  AI2: ؾیٍٙب

 P1.06 فیسثه آ٘بِٛي وٕىی  0 2~0 / ×

 : انّی + وٕىی0

 وٕىی -: انّی1
 زضنس 31 -: وٕىی2
 زضنس 31-: انّی+وٕىی3

ٓ ٔمساض 4 ٗ ٔبوعیٕ  :  ٌطفش
ٓ ٔمساض5 ٗ ٔیٙیٕ  : ٌطفش

 

× / 
 
 

٘حٜٛ ازغبْ فیسثه  0 5~0

آ٘بِٛي وٕىی ٚ انّی 
حّمٝ ؾیؿشٓ وٙشطَ 

 ثؿشٝ

P1.07 

 ُ ٍ کوکی هزجغ   P1گزٍ  پاراهتز ّای اصلی 

0 ُ ٖ لف  : ثسٚ

ْ وّیس ٞب 1 ٖ سٕب ُ وطز  : لف
2 ٝ ْ وّیس ٞب ث ٖ سٕب ُ وطز : لف

 MULTIخع 
3 ٝ ْ وّیس ٞب ث ٖ سٕب ُ وطز : لف

 RUN  ٚSTOP/RSTخع 

 P2.00 لفُ وطزٖ وّیسٞب  0 3~0 / ○

ٖ ػّٕىطز0  : ثسٚ

 آٞؿشٝ: ػّٕىطز 1
 ـ2 ٖ ايُطاضی : ذبٔٛ  0وطز

 ٖ )سٛلف زض وٛسبٜ سطیٗ ظٔب
 ٕٔىٗ(

ٖ ايُطاضی 3  ـوطز  2: ذبٔٛ
ٝ آضأی ٔشٛلف ٔی قٛز(  )ث

ٝ لؿٕز 4 یٛیچ وطزٖ ث :  ؾ
 ُ  ـاخطای فطٔبٖ)دٙ ا٘شربة ضٚ

 وبضثطی/سطٔیٙبَ/وبٔذیٛسط(  

: ٘ٛع ٕ٘بیف وس ٞبی 5
ُ وس ٞب(   ػّٕىطزی)ؾطیغ/و

: ٘ٛع ٕ٘بیف وس ٞبی 6

سؼطیف وّیس چٙس  1 8~0 / ○

 وبضثطزٜ
multi−function

al  

P2.01 
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ظ یٕبر ػّٕىطزی)ٔشفبٚر اظ سٙ
ُ وس ٞب(  وبضذب٘ٝ/و

: ٘ٛع ٕ٘بیف وس ٞبی 7
ٗ سغییطار   01ػّٕىطزی)آذطی

ُ وس ٞب(  وس ػّٕىطزی/و
  : ٘ٛع ٕ٘بیف وس ٞبی ػّٕىطزی8

 
 

P2.02 

 ْ ٖ ٕ٘بیكٍط: LEDٔفٟٛ  یىب
 : فطوب٘ؽ ٔطخغ ثط حؿت ٞطسع 0
 ثبؼ ثط حؿت ِٚز : ِٚشبغ1
2 َ  ثط حؿت ِٚز AI1: ؾیٍٙب

3 َ  ثط حؿت ِٚز AI2: ؾیٍٙب

 : ضظضٚ قس4ٜ
5 ٜ  : ضظضٚ قس
 ـذبضخی6  : قٕبض
: ؾطػز چطذكی ٔٛسٛض ثط 7

 حؿت زٚض ثط زلیمٝ

ٝ ثط حؿت 8 ٝ ثؿش : ٔطخغ حّم
 زضنس

ٝ ثط حؿت 9 ٝ ثؿش : فیسثه حّم
 زضنس

Aٜضظضٚ قس : 
B اخطا َ  : فطوب٘ؽ زض حب
C ذطٚخی ثط حؿت آٔذط ٖ  : خطیب

D ٌكشبٚض ذطٚخی ثط حؿت :
 زضنس 

E ذطٚخی ثط حؿت ٖ : سٛا

 ویّٛٚار
Fِٚشبغ ذطٚخی ثط حؿت ِٚز : 

 ٖ ٚ ٞعاضٌب  ٖ ٓ زٍٞبٖ، نسٌب ضل
LED  س ثبلا ٕ٘بیكٍط ٘یع ٕٞبٙ٘

 اؾز. 

○ / 0~FFFF 1CB0  ٕ٘بیف دبضأشط ٞبی
 ا٘شربثی زض حبَ اخطا

P2.02 

 ْ ٖ ٕ٘بیكٍط: LEDٔفٟٛ  یىب
 : فطوب٘ؽ ٔطخغ ثط حؿت ٞطسع 0

 : ِٚشبغ ثبؼ ثط حؿت ِٚز1
2 َ  ثط حؿت ِٚز AI1: ؾیٍٙب

3 َ  ثط حؿت ِٚز AI2: ؾیٍٙب
 : ضظضٚ قس4ٜ
5 ٜ  : ضظضٚ قس

 ـذبضخی6  : قٕبض
: ؾطػز چطذكی ٔٛسٛض ثط 7

 حؿت زٚض ثط زلیمٝ
ٝ ثط حؿت 8 ٝ ثؿش : ٔطخغ حّم

 زضنس

ٝ ثط حؿت 9 ٝ ثؿش : فیسثه حّم

○ / 0~FFFF 3210  ٕ٘بیف دبضأشط ٞبی
 ا٘شربة قسٜ زض سٛلف

P2.03 
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ُ اًذاسی/خاهَش کزدى  P3 گزٍُ  پاراهتز را

 : ضاٜ ا٘ساظی ٘طٔب0َ

 DC: ضاٜ ا٘ساظی ثؼس اظ سعضیك 1

 : ضاٜ ا٘ساظی قٙبٚض2

○ / 0 ~2 0  

 حبِز ضاٜ ا٘ساظی  
P3.00 

زضنس  021ٌكشبٚض ثبثز: نفط سب 
ٛضسط  ٖ ٘بٔی ایٙ  خطیب

 DC P3.01خطیبٖ سعضیمی  0.0 120 ~ 0.0 % ×

 DC P3.02ٔسر ظٔبٖ سعضیك  0 30 ~ 0 ثب٘یٝ × ثب٘یٝ 51نفط سب 

ٗ ٔمساض  نفط سب حس ثبلای وٕشطی
P0.13  ٞطسع  01ٚ فطوب٘ؽ 

 ~ 0.00 ٞطسع ×
60.00 

 P3.03 فطوب٘ؽ ضاٜ ا٘ساظی    0.50

ٝ  5011نفط سب  ٖ زض  0 3600 ~ 0 ثب٘یٝ × ثب٘ی ٖ ٔب٘س فطوب٘ؽ ظٔب
 ضاٜ ا٘ساظی 

P3.04 

: قشبثٍیطی ٔٙفی سب سٛلف 0

 ُ  وبٔ
ٝ آضأی ٔشٛلف قس1ٖ  : ث

سٛلف  : قشبثٍیطی ٔٙفی سب2
ٜ ثب سطٔع ُ ٕٞطا   DC وبٔ

 P3.05 حبِز سٛلف  0 2 ~ 0 / ×

فطوب٘ؽ اػٕبَ  0 300 ~ 0 ٞطسع  × ٞطسع  511نفط سب 
 DCسطٔعٌیطی 

P3.06 

زضنس  021ٌكشبٚض ثبثز: نفط سب 
ٛضسط  ٖ ٘بٔی ایٙ  خطیب

 11ٌكشبٚض ٔشغییط: نفط سب 
ٛضسط ٖ ٘بٔی ایٙ  زضنس خطیب

 DC P3.07خطیبٖ سطٔعٌیطی  0 120~ 0 % ×

ٝ  51نفط سب   DC P3.08ظٔبٖ سطٔعٌیطی  0 30~0 ثب٘یٝ  × ثب٘ی

َ اؾز. 0  : حبِز چذٍطز فؼب
َ اؾز. 1  : حبِز چذٍطز غیط فؼب

ػسْ سغییط خٟز  1 1~0 / ×
 ٌطزـ

P3.09 

ظٔبٖ سٛلف زضٍٞٙبْ  0 3600~0 ثب٘یٝ × ثب٘یٝ 5011نفط سب 
 سغییط خٟز

P3.10 

 Jog P3.11فطوب٘ؽ  5 300~0.1 ٞطسع × ٞطسع  511ٞطسع سب   1.0

ٝ سب  1.0 ٝ  01ثب٘ی  Jog P3.12ظٔبٖ قشبثٍیطی  6 60~0.1 ثب٘یٝ  × ثب٘ی

 زضنس
A_F ٚقسٜ: ضظض 

 ٖ ٚ ٞعاضٌب  ٖ ٓ زٍٞبٖ، نسٌب ضل

LED  س ثبلا ٕ٘بیكٍط ٘یع ٕٞبٙ٘
 اؾز. 

0~F ○ / 0~F 0  سغییط زض دبضأشط ٕ٘بیف
 زازٜ قسٜ زض حبَ وبض

P2.04 

0.00 ~ 655.35 ○ % 0.00 ~ 
655.35 

 دبضأشط زض سغییط ٔمساض 0.00

 زض قسٜ زازٜ ٕ٘بیف
 وبض حبَ

P2.05 

0~F ○ / 0~F 0 دبضأشطٕ٘بیف زض سغییط 

 سٛلف حبَ زض قس زازٜ
P2.06 

0.00 ~ 655.35 
 
 

○ % 0.00 ~ 
655.35 

ٔمساض سغییط زض  0.00
دبضأشطٕ٘بیف زازٜ قس 

 زض حبَ سٛلف

P2.07 



ٛضسط  ظیٕبر ٚ ػیت یبثی ایٙ  PM5ؾطی  PM Driveسٙ

 

47 

 

ٝ سب  1.0 ظٔبٖ قشبثٍیطی ٔٙفی  6 60~0.1 ثب٘یٝ  × ثب٘یٝ 01ثب٘ی

Jog 

P3.13 

 قسوتی پاراهتز چٌذ P4 گزٍُ
ٍ ٔؿشمی0ٓ  : ذ
 (P4.08سب  P4.01: چٙس لؿٕشی)1

2 ٖ  0.2: سٛا

3 ٖ  0.4: سٛا

4 ٖ  0.0:سٛا

5 ٖ  0.8: سٛا

6 ٖ  2:سٛا

 V/F P4.00ٔطخغ ٔٙحٙی  0 6 ~ 0 / ×

F0<F1 × Hz 0.00 ~ 

300.00 
ٔمساض فطوب٘ؽ  0.00

V/F(F0) 
P4.01 

 V/F (V0) P4.02ٔمساض ِٚشبغ  0.0 100.0 ~ 0.0 % × 100.0% ~ 0.0

F1<F2 × Hz 0.00 ~ 
300.00 

ٔمساض فطوب٘ؽ  0.00
V/F(F1) 

P4.03 

 V/F (V1) P4.04ٔمساض ِٚشبغ  0.0 100.0 ~ 0.0 % × 100.0% ~ 0.0

F2<F3 × Hz 0.00 ~ 
300.00 

ٔمساض فطوب٘ؽ  0.00
V/F(F2) 

P4.05 

 V/F (V2) P4.06ٔمساض ِٚشبغ  0.0 100.0 ~ 0.0 % × 100.0% ~ 0.0

ٝ ی ٔٛسٛض   ~ P0.15>F3 × Hz 0.00فطوب٘ؽ دبی
300.00 

ٔمساض فطوب٘ؽ  0.00
V/F(F3) 

P4.07 

 V/F (V3) P4.08ٔمساض ِٚشبغ  0.0 100.0 ~ 0.0 % × 100.0% ~ 0.0

 ~ s 0.1 × ثب٘یٝ 3600.0 ~ 0.1
3600.0 

 P4.09 0ظٔبٖ افعایف ؾطػز  20.0

 ~ s 0.1 × ثب٘یٝ 3600.0 ~ 0.1
3600.0 

 P4.10 0ظٔبٖ وبٞف ؾطػز  20.0

 ~ s 0.1 × ثب٘یٝ 3600.0 ~ 0.1
3600.0 

 P4.11 2ظٔبٖ افعایف ؾطػز  20.0

 ~ s 0.1 × ثب٘یٝ 3600.0 ~ 0.1
3600.0 

 P4.12 2ظٔبٖ وبٞف ؾطػز  20.0

 ~ s 0.1 × ثب٘یٝ 3600.0 ~ 0.1
3600.0 

 P4.13 5ظٔبٖ افعایف ؾطػز  20.0

 ~ s 0.1 × ثب٘یٝ 3600.0 ~ 0.1
3600.0 

 P4.14 5ظٔبٖ وبٞف ؾطػز  20.0

 ~ V 0.00 ○ ِٚز  10.00 ~ 0.00
10.00 

ٔطخغ ثٝ نٛضر ِٚشبغ  1.00

ػسزی  ثب لبثّیز 
 0 ا٘شربة

P4.15 

 ~ V 0.00 ○ ِٚز 10.00 ~ 0.00
10.00 

ٔطخغ ثٝ نٛضر ِٚشبغ  2.00
ػسزی  ثب لبثّیز 

 2 ا٘شربة

P4.16 

 ~ V 0.00 ○ ِٚز 10.00 ~ 0.00
10.00 

ٔطخغ ثٝ نٛضر ِٚشبغ  3.00
ػسزی  ثب لبثّیز 

 5 ا٘شربة

P4.17 

 ~ V 0.00 ○ ِٚز 10.00 ~ 0.00
10.00 

ثٝ نٛضر ِٚشبغ ٔطخغ  5.00

ػسزی  ثب لبثّیز 
 4 ا٘شربة

P4.18 
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 ~ V 0.00 ○ ِٚز 10.00 ~ 0.00
10.00 

ٔطخغ ثٝ نٛضر ِٚشبغ  6.00
ػسزی  ثب لبثّیز 

 3 ا٘شربة

 

P4.19 

 ~ V 0.00 ○ ِٚز 10.00 ~ 0.00
10.00 

ٔطخغ ثٝ نٛضر ِٚشبغ  8.00
ػسزی  ثب لبثّیز 

 0 ا٘شربة

P4.20 

 ~ V 0.00 ○ ِٚز 10.00 ~ 0.00
10.00 

ٔطخغ ثٝ نٛضر ِٚشبغ  10.00

ػسزی  ثب لبثّیز 
  5 ا٘شربة

P4.21 

سب  P0.13حس ثبلا/دبییٗ فطوب٘ؽ )

P0.14) 
○ Hz 0.00 ~ 

300.00 
ٔطخغ ثٝ نٛضر  5.00

فطوب٘ؽ ثب لبثّیز 

 0 ا٘شربة

P4.22 

سب  P0.13حس ثبلا/دبییٗ فطوب٘ؽ )
P0.14) 

○ Hz 0.00 ~ 
300.00 

ٔطخغ ثٝ نٛضر  8.00
لبثّیز  فطوب٘ؽ ثب

 2 ا٘شربة

P4.23 

سب  P0.13حس ثبلا/دبییٗ فطوب٘ؽ )
P0.14) 

○ Hz 0.00 ~ 
300.00 

ٔطخغ ثٝ نٛضر  10.00
فطوب٘ؽ ثب لبثّیز 

 5 ا٘شربة

P4.24 

سب  P0.13حس ثبلا/دبییٗ فطوب٘ؽ )
P0.14) 

○ Hz 0.00 ~ 
300.00 

ٔطخغ ثٝ نٛضر  15.00
فطوب٘ؽ ثب لبثّیز 

 4 ا٘شربة

P4.25 

سب  P0.13فطوب٘ؽ )حس ثبلا/دبییٗ 
P0.14) 

○ Hz 0.00 ~ 
300.00 

ٔطخغ ثٝ نٛضر  18.00
فطوب٘ؽ ثب لبثّیز 

 3 ا٘شربة

P4.26 

سب  P0.13حس ثبلا/دبییٗ فطوب٘ؽ )
P0.14) 

○ Hz 0.00 ~ 
300.00 

ٔطخغ ثٝ نٛضر  20.00
فطوب٘ؽ ثب لبثّیز 

 0 ا٘شربة

P4.27 

سب  P0.13حس ثبلا/دبییٗ فطوب٘ؽ )

P0.14) 

○ Hz 0.00 ~ 
300.00 

ٔطخغ ثٝ نٛضر  25.00

فطوب٘ؽ ثب لبثّیز 
 5 ا٘شربة

P4.28 

سب  P0.13حس ثبلا/دبییٗ فطوب٘ؽ )
P0.14) 

○ Hz 0.00 ~ 
300.00 

ٔطخغ ثٝ نٛضر  28.00
فطوب٘ؽ ثب لبثّیز 

 8 ا٘شربة

P4.29 

سب  P0.13حس ثبلا/دبییٗ فطوب٘ؽ )

P0.14) 

○ Hz 0.00 ~ 
300.00 

ٔطخغ ثٝ نٛضر  30.00

لبثّیز فطوب٘ؽ ثب 
 1 ا٘شربة

P4.30 

سب  P0.13حس ثبلا/دبییٗ فطوب٘ؽ )
P0.14) 

○ Hz 0.00 ~ 
300.00 

ٔطخغ ثٝ نٛضر  35.00
فطوب٘ؽ ثب لبثّیز 

 01 ا٘شربة

P4.31 

سب  P0.13حس ثبلا/دبییٗ فطوب٘ؽ )
P0.14) 

○ Hz 0.00 ~ 
300.00 

ٔطخغ ثٝ نٛضر  38.00
فطوب٘ؽ ثب لبثّیز 

 00 ا٘شربة

P4.32 

سب  P0.13فطوب٘ؽ ) حس ثبلا/دبییٗ
P0.14) 

○ Hz 0.00 ~ 
300.00 

ٔطخغ ثٝ نٛضر  40.00
فطوب٘ؽ ثب لبثّیز 

P4.33 
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 02 ا٘شربة

سب  P0.13حس ثبلا/دبییٗ فطوب٘ؽ )
P0.14) 

○ Hz 0.00 ~ 
300.00 

ٔطخغ ثٝ نٛضر  45.00
فطوب٘ؽ ثب لبثّیز 

 05 ا٘شربة

P4.34 

سب  P0.13حس ثبلا/دبییٗ فطوب٘ؽ )
P0.14) 

○ Hz 0.00 ~ 
300.00 

ٔطخغ ثٝ نٛضر  48.00
فطوب٘ؽ ثب لبثّیز 

 04 ا٘شربة

P4.35 

سب  P0.13حس ثبلا/دبییٗ فطوب٘ؽ )
P0.14) 

○ Hz 0.00 ~ 
300.00 

ٔطخغ ثٝ نٛضر  50.00
فطوب٘ؽ ثب لبثّیز 

 03 ا٘شربة

P4.36 

 پاراهتز ٍرٍدی چٌذهٌظَرُ P5 گزٍُ
َ ٞبی سبثغ چٙس  ثطای سؼطیف سطٔیٙب

 ٜ ٝ ثرف  P5ٔٙظٛضٜ ٌطٚ   0ث
ٝ وٙیس.   ٔطاخؼ

 X1  P5.00سطٔیٙبَ ٚضٚزی  99 99 ~ 0 / ×

 X2 P5.01سطٔیٙبَ ٚضٚزی  99 99 ~ 0 / ×

 X3 P5.02سطٔیٙبَ ٚضٚزی  99 99 ~ 0 / ×

 X4 P5.03سطٔیٙبَ ٚضٚزی  99 99 ~ 0 / ×

 ~ s 0.000 × ثب٘یٝ 1.000 ~ 0.000
1.000 

0.001  ً ٔسر ظٔبٖ فیّشطیٙ

 X4سب  X1سطٔیٙبَ 

P5.07 

ظٔبٖ سبذیط سطٔیٙبَ  s 0.0 ~999.9 0.0 × ثب٘یٝ 999.9 ~ 0.0

X1 

P5.08 

ظٔبٖ سبذیط سطٔیٙبَ  s 0.0 ~999.9 0.0 × ثب٘یٝ 999.9 ~ 0.0

X2 

P5.09 

0 ٝ ٚ ؾیٕ  0: ٘ٛع ز

1 ٝ ٚ ؾیٕ  2: ٘ٛع ز

2 ٝ ٝ ؾیٕ  0: ٘ٛع ؾ
3 ٝ ٝ ؾیٕ  2: ٘ٛع ؾ

ا٘شربة ٔٛز ضاٜ  0 3 ~0 / ×
 ا٘ساظی/سٛلف

P5.11 

هقذار دّی هزجغ  0 9999 ~ 0 / × 9999 ~ 0

ِ کاًتز  اٍلیِ ت

P5.12 

هقذار دّی هزجغ  0 9999 ~ 0 / × 9999 ~ 0

ِ کاًتز  ثاًَیِ ت

P5.13 

 پاراهتز هزجغ آًالَگ P6 گزٍُ

 ٖ َ LEDیىب  AI1: ؾیٍٙب

ٖ فطوب٘ؽ ٔطخغ 0 : ٔكرم وطز

سب  P6.01)0ٚضٚزی ثط َجك ٔٙحٙی 
P6.04) 

1 ٖ فطوب٘ؽ ٔطخغ ثط : ٔكرم وطز
 (P6.08سب  P6.05)2َجك ٔٙحٙی 

ٖ ٔمساض دطیٛ٘یز ثط 2 : ٔكرم وطز

 (P6.12سب  P6.09) 5َجك ٔٙحٙی 
ٖ ٔمساض دطیٛ٘یز ثط 3 : ٔكرم وطز

 (P6.20سب  P6.13)4َجك ٔٙحٙی 

ٝ انلاح ٔٙحٙی ٘یؿز.4  : ٘یبظی ث

LED  َ س  AI2زٍٞبٖ: ؾیٍٙب ، ٕٞبٙ٘

 ثبلا اؾز. 

ٔٙحٙی ٚضٚزی ا٘شربة  44 44 ~ 0 / ○
 آّ٘ٛي

P6.00 
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 P6.01 0ٔٙحٙی A0٘مُٝ ی  0.0 110.0 ~ 0 % ○ 110.0% ~ 0.0

0.00 ~ 300.00Hz ○ Hz 0.00 ~ 
300.00 

ثط  f0فطوب٘ؽ ٔطخغ  0.00
 A0َجك ٘مُٝ ی 

 0ٔٙحٙی

P6.02 

0.0 ~ 110.0% 
 

 P6.03 0ٔٙحٙی A1٘مُٝ ی  99 110.0 ~ 0.0 % ○

0.00 ~ 300.00Hz ○ Hz 0.00 ~ 
300.00 

ثط  f1فطوب٘ؽ ٔطخغ  0.001
 A1َجك ٘مُٝ ی 

 0ٔٙحٙی

P6.04 

0.0 ~ 110.0% 
 

 P6.05 2ٔٙحٙی A0٘مُٝ ی  0.0 110.0 ~ 0.0 % ○

0.00 ~ 300.00Hz ○ Hz 0.00 ~ 
300.00 

ثط  f0فطوب٘ؽ ٔطخغ  0.0
 A0َجك ٘مُٝ ی 

 2ٔٙحٙی 

P6.06 

0.0 ~ 110.0% 
 

ٝ ی  0 110.0 ~ 0.0 % ○  P6.07 2ٔٙحٙی  A1٘مُ

0.00 ~ 300.00Hz ○ Hz 0.00 ~ 
300.00 

ثط  f1فطوب٘ؽ ٔطخغ  0
 A1َجك ٘مُٝ ی 

 2ٔٙحٙی 

P6.08 

ٝ ی  0 110.0 ~ 0.0 % ○ 110.0%~0.0  P6.09 5ٔٙحٙی  A0٘مُ

ثط  B0ٔمساض دطیٛ٘یز   110.0 ~ 0.0 % ○ 110.0%~0.0
 A0َجك ٘مُٝ ی 

 5ٔٙحٙی 

P6.10 

ٝ ی   110.0 ~ 0.0 % ○ 110.0%~0.0  P6.11 5ٔٙحٙی  A1٘مُ

ثط  B1ٔمساض دطیٛ٘یز   110.0 ~ 0.0 % ○ 110.0%~0.0
 A1َجك ٘مُٝ ی 

 5ٔٙحٙی 

P6.12 

ٝ ی   110.0 ~ 0.0 % ○ 110.0%~0.0  P6.13 4ٔٙحٙی  A0٘مُ

ثط  B0ٔمساض دطیٛ٘یز   110.0 ~ 0.0 % ○ 110.0%~0.0

 A0َجك ٘مُٝ ی 
 4ٔٙحٙی 

P6.14 

ٝ ی   110.0 ~ 0.0 % ○ 110.0%~0.0  P6.15 4ٔٙحٙی  A1٘مُ

ثط  B1ٔمساض دطیٛ٘یز   110.0 ~ 0.0 % ○ 110.0%~0.0
 A1َجك ٘مُٝ ی 

 4ٔٙحٙی 

P6.16 

ٝ ی   110.0 ~ 0.0 % ○ 110.0%~0.0  P6.17 4ٔٙحٙی  A2٘مُ

ثط  B2ٔمساض دطیٛ٘یز   110.0 ~ 0.0 % ○ 110.0%~0.0
 A2َجك ٘مُٝ ی 

 4ٔٙحٙی 

P6.18 

ٝ ی   110.0 ~ 0.0 % ○ 110.0%~0.0  P6.19 4ٔٙحٙی  A3٘مُ

ثط  B3ٔمساض دطیٛ٘یز  100.0 110.0 ~ 0.0 % ○ 110.0%~0.0
 A3َجك ٘مُٝ ی 

 4ٔٙحٙی 

P6.20 

 ٖ َ LEDػسز یىب بٙ : ا٘شربة سبثغ ؾیٍ

AI1 

ا٘شربة سبثغ وب٘بَ   00 66~0 / ×

 آ٘بِٛي
P6.21 
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ٝ ثبظ یب ٚضٚزی آ٘بِٛي 0 : فطوب٘ؽ حّم
ٝ ثؿشٝ  حّم

ٜ اؾز.4~1  : ضظضٚ قس
ٝ حطاضر 5 : فیسثه زضخ

 ٔٛسٛض)ؾٙؿٛض 
ٝ ثبض حفبظشی(  ايبف

ٜ اؾز. 6  : ضظضٚ قس

 ٖ َ LEDػسز زٍٞب ،  AI2: ؾیٍٙب
س ثبلا اؾز.   ٕٞبٙ٘

0.000 ~ 1.000s × s 0.000 ~ 
1.000 

0.004  ً ٔسر ظٔبٖ فیّشطیٙ

AI1 

P6.22 

0.000 ~ 1.000s × s 0.000 ~ 
1.000 

0.004  ً ٔسر ظٔبٖ فیّشطیٙ

AI2 
P6.23 

ُ ی خزٍجی  P7 گزٍُ  پاراهتز چٌذ هٌظَر

ٝ سؼبضیف ذطٚخی ٞبی  ث
زیدیشبَ چٙس ٔٙظٛضٜ ی 

 ٜ ٚ  P7ٌطٚ ٝ وٙیس  ٔطاخؼ

ٕٞیُٙٛض سؼبضیف ٔمبزیط 

سبثغ چٙس ٔٙظٛضٜ ی آ٘بِٛي 
 ُ  0ٚ دبِؽ ذطٚخی زض فه

ٝ وٙیس.   ٔطاخؼ
 

ا٘شربة ػّٕىطز   0 47 ~ 0 / ○
سطٔیٙبَ ذطٚخی 

Y1 

P7.00 

ا٘شربة ػّٕىطز  14 47 ~ 0 / ○

سطٔیٙبَ ضِٝ ی 
 ذطٚخی

P7.02 

○ Hz 48 ~ 71 48  ا٘شربة ػّٕىطز
سطٔیٙبَ ذطٚخی 

AO1 

P7.03 

ا٘شربة ػّٕىطز  49 71 ~ 48 / ○
 AO2سطٔیٙبَ 

 ذطٚخی 

P7.04 

 AO1 P7.05ٌیٗ  100.0 110.0 ~ 0.0 % ○ 200.0% ~ 0.0

0.0 ~ 200.0% ○ % 0.00 ~ 
300.00 

 AO1 P7.06ثبیبؼ  0.0

 AO2 P7.07ٌیٗ  100.0 200.0 ~ 0.0 % ○ 200.0% ~ 0.0

0.0 ~ 200.0% ○ % 0.00 ~ 
200.00 

 AO2 P7.08ثبیبؼ  0.0

 ٗ  AO1یىبٖ: ٌی
 : ٔٙفی1: ٔثجز  0

 AO1زٍٞبٖ: ثبیبؼ 
 : ٔٙفی1: ٔثجز   0

  AO2 نسٌبٖ: ٌیٗ

 : ٔٙفی 1: ٔثجز  0
 AO2ٞعاضٌبٖ: ثبیبؼ 

 : ٔٙفی1: ٔثجز  0

ا٘شربة ٌیٗ ٚ  0000 1111~0 / ○
ثبیبؼ ٔثجز ٚ 

 ٔٙفی

P7.09 

  Y1 یىبٖ: سطٔیٙبَ
َ ؾُح 0 : ؾیٍٙب
َ دبِؽ1  :ؾیٍٙب

ٜ اؾز. ٚ قس  زٍٞبٖ:ضظض

َ ضِٝ  ٞعاضٌبٖ: سطٔیٙب

٘ٛع ؾیٍٙبَ  000 101~000 / ×
 ذطٚخی

P7.11 
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َ ؾُح 0 : ؾیٍٙب
َ دبِؽ  1  :ؾیٍٙب

ٖ سبذیط سطٔیٙبَ  s 0.0 ~ 999.9 0.0 ○ ثب٘یٝ  999.9 ~ 0.0 ظٔب

Y1 

P7.12 

ػطو دبِؽ  s 0.0 ~ 999.9 0.0 ○ ثب٘یٝ 999.9 ~ 0.0
 Y1سطٔیٙبَ 

P7.13 

ٖ سبذیط سطٔیٙبَ  s 0.0 ~ 999.9 0.0 ○ ثب٘یٝ 999.9 ~ 0.0 ظٔب
 ضِٝ

P7.16 

ػطو دبِؽ  s 0.0 ~ 999.9 0.0 ○ ثب٘یٝ 999.9 ~ 0.0
 سطٔیٙبَ ضِٝ 

P7.17 

  ػطو قٙبؾبیی 0.0 50.0 ~ 0.0 % ○ 50.0%~0.0

 خطیبٖ نفط 
P7.18 

0.00~300.00Hz ○ Hz 0.00 ~ 300.0 2.50  ػطو قٙبؾبیی
 فطوب٘ؽ ٚضٚز  

P7.19 

0.00 ~ 300.00Hz ○ Hz 0.00 ~ 
300.00 

حس ثبلایی ؾُح  50.00

FDT1 

P7.20 

0.00 ~ 300.00Hz ○ Hz 0.00 ~ 
300.00 

 حس دبییٙی ؾُح 49.00

FDT1 

P7.21 

0.00 ~ 300.00Hz ○ Hz 0.00 ~ 
300.00 

حس ثبلایی ؾُح  25.00

FDT2 

P7.22 

0.00 ~ 300.00Hz ○ Hz 0.00 ~ 
300.00 

 حس دبییٙی ؾُح 24.00

FDT2 

P7.23 

 ٖ َ LEDػسز یىب : سطٔیٙب
ٜ  Xiٚضٚزی   چٙس ٔٙظٛض

0 َ َ ٚالؼی فؼب : سطٔیٙب

 اؾز. 
1 َ َ ٔدبظی فؼب : سطٔیٙب

 اؾز. 

 ٖ : ضظضٚ LEDػسز زٍٞب
ٜ اؾز.   قس

: LEDػسز ٞعاضٌبٖ 
Y1  ٝ َ ضِ  /سطٔیٙب

ا٘ربة ٔٛثط سطٔیٙبَ  000 111~0 / ○
 ٔدبظی 

P7.24 

َ ٚضٚزی   Xiیىبٖ: سطٔیٙب
 سبثغ چٙس ٔٙظٛضٜ 

ٖ اظ 0   Xi: ػجٛض خطیب
ٖ اظ 1 ْ ػجٛض خطیب   Xi: ػس

 ٜ زٍٞبٖ: سبثغ چٙس ٔٙظٛض
َ ذطٚخی   Y1ی سطٔیٙب

ٖ اظ 0   Y1: ػجٛض خطیب

ٖ اظ 1 ْ ػجٛض خطیب  Y1: ػس

َ ضِٝ  ٞعاضٌبٖ: سطٔیٙب
0 َ : ٚيؼیز ٔغٙبَیؿی فؼب

 اؾز.

1 َ : ٚيؼیز ٔغٙبَیؿی فؼب

 ٘یؿز. 

ا٘شربة ٚيؼیز  000 1111~0 / ○
 ٔٛثط سطٔیٙبَ 

P7.25 
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ِ ی  P8 گزٍُ  PIDفزآیٌذ کٌتزل حلقِ تست

ِٚشبغ ٔطخغ ٔطثٌٛ  V 0.00 ~ 10.00 0.00 ○ ِٚز  10.00 ~ 0.00
ثٝ فیسثه آ٘بِٛي 
ؾیؿشٓ وٙشطَ 

 زیدیشبَ 

P8.00 

0.000 ~ 10.000 ○ / 0.000 ~ 
10.000 

بؾجی  0.200  KP P8.03ٌیٗ سٙ

0.000 ~ 10.000 ○ / 0.000 ~ 
10.000 

 Ki P8.04ٌیٗ ا٘شٍطاِی  0.500

0.000 ~ 10.000 ○ / 0.000 ~ 
10.000 

ٗ زیفطا٘ؿیّی  0.000  Kd P8.05ٌی

 ~ s 0.001 ○ ثب٘یٝ 30.000 ~ 0.001
30.000 

چطذٝ ی ٕ٘ٛ٘ٝ  0.002
 ثطزاضی 

P8.06 

 P8.07 حس ا٘حطاف  5.0 20.0~ 0.0 % ○ 20.0% ~ 0.0

 یىبٖ: ٔٛز ا٘شٍطاِی 
: حس ثبلایی/دبییٙی  0

Frequency reaches 
َ ٌیط  ٓ سٛلف ا٘شٍطا ظی  ، سٙ

: حس ثبلایی/دبییٙی  1

Frequency reaches 
َ ٌیط  ٝ وبض ا٘شٍطا  ، ازأ

 زٍٞبٖ: فطوب٘ؽ ذطٚخی
: ؾبظٌبض ثب خٟز اظ دیف 0

 ٜ  سؼییٗ قس

: ٘بؾبظٌبض ثب خٟز اظ 1
 دیف سؼییٗ قسٜ 

ظیٕبر  10 11~0 / ○ ا٘شربة سٙ

PID 

P8.08 

0~1 
 
 
 

ػّٕىطز ٔثجز یب  0 1~0 / ○

 PIDٔٙفی 

P8.09 

 پاراهتز هَتَر  P9 گزٍُ
/ G: ٌكشبٚض ثبثز ٘ٛع 0

 وبضثطز ٞبی ؾٍٙیٗ

/ L: ٌكشبٚض ٔشغیط ٘ٛع 1

 وبضثطز ٞبی ؾجه 

 P9.00 ٘ٛع ثبض  0 1 ~0 / ×

سؼساز لُت ٞبی  4 24~2 / × 24~2

 ٔٛسٛض 

P9.01 

زٚض زض  30000 ~ 0
 زلیمٝ 

× rpm 0 ~ 30000 1500  ؾطػز چطذكی
 ٘بٔی ٔٛسٛض 

P9.02 

 P9.03 سٛاٖ ٘بٔی ٔٛسٛض  kW 0.4 ~ 999.9 11.0 × ویّٛٚار  999.9 ~ 0.4

 P9.04 خطیبٖ ٘بٔی ٔٛسٛض  A 0.1 ~ 999.9 21.7 × آٔذط 999.9 ~ 0.1

 I0  P9.05خطیبٖ ثبض نفط  A 0.1 ~ 999.9 8.4 × آٔذط 999.9 ~ 0.1

ٖ ػّٕىطز 0  :ثسٚ
ٓ اسٛٔبسیه 1 ظی : سٙ

 دبیساض   

ظیٓ  0 1~0 / × دبضأشط ٞبی سٙ
 اسٛٔبسیه 

P9.15 



PM Automation Co.Ltd(www.pm-automation.com) 

54 

 

 یىبٖ: ٔٛز حفبظز 
ٖ ٔٛسٛض 0  : ٔٛز خطیب
 : ٔٛز ؾٙؿٛض 1

ٖ ػّٕىطز 2  : ثسٚ
ؾطػز اضظیبثی زٍٞبٖ: 

 دبییٗ 
: ػّٕىطز)ٔٙبؾت ثطای 0

 ٔٛسٛض ٞبی ضایح(

ٖ ػّٕىطز)ٔٙبؾت 1 : ثسٚ
ثطای ٔٛسٛض فطوب٘ؽ 

 ٔشغیط(

حفبظز ايبفٝ ثبض  00 12~0 / ×
 ٔٛسٛض 

P9.16 

 V 0.00 ~ 10.00 10.00 Sensor ○ ِٚز 10.00 ~ 0.00
protection 

threshold of 
motor 

P9.17 

ٖ حفبظز ايبفٝ  min 0.5~30.0 10.0 ○ زلیمٝ  30.0~0.5 ظٔب
 ثبض ٔٛسٛض 

P9.18 

 پاراهتز کٌتزل  PA گزٍُ

15kW or below : 
0.7kHz ~ 16.0kHz; 
18.5kW ~ 45kW: 

0.7kHz ~ 10.0kHz; 
55kW ~ 75kW: 
0.7kHz ~ 8.0kHz; 
90kW or above: 
0.7kHz ~ 3.0kHz 

○ kHz 0.7 ~ 16.0 8.0 
4.0 
3.0 

2.0 

 
 

 فطوب٘ؽ حبُٔ  

PA.00 

ٓ اسٛٔبسیىی 0 ظی : ٞیچ سٙ
 نٛضر ٍ٘طفشٝ

ٓ اسٛٔبسیه 1 ظی : سٙ

 ٝ  نٛضر ٌطفش

ظیٓ  1 1~0 / ○ ا٘شربة سٙ
اسٛٔبسیه فطوب٘ؽ 

 حبُٔ 

PA.01 

ٌیٗ خجطاٖ ِغعـ  100.0 300.0 ~ 0.0 % ○ 300.0% ~ 0.0

  V/Fوٙشطَ 

PA.02 

0 َ  :غیط فؼب

1 َ   :فؼب
ا٘شربة ػّٕىطز حس  1 1~0 / ×

 خطیبٖ
PA.04 

سب  21ٌكشبٚض ثبثز: 
ٖ ٘بٔی  211 زضنس خطیب
ٛضسط  ایٙ

 PA.05 ٔمساض حس خطیبٖ   160.0 200.0 ~20.0 % ×

ٝ ِٚشبغ ٓ ايبف ظی  یىبٖ: سٙ
َ اؾز.0  : غیط فؼب
َ اؾز. 1  : فؼب

ٓ وٕجٛز  ظی زٍٞبٖ: سٙ

 ِٚشبغ 
َ اؾز. 0  :غیط فؼب
َ اؾز. 1  : فؼب

 Overنسٌبٖ: 

modulation 
َ اؾز. 0  : غیط فؼب

ظیٓ ِٚشبغ   101 111 ~000 / ×  PA.06 سبثغ سٙ
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َ اؾز. 1  : فؼب

يطیت ٔطثٌٛ ثٝ  0 50~0 % ○ 50% ~ 0
شذیطٜ وٙٙسٜ ی 

 ا٘طغی

PA.07 

َ اؾز. 0  :غیط فؼب
َ اؾز. 1  : فؼب

ا٘شربة سطٔعٌیطی  1 1~0 / ×
 ٔغٙبَیؿی

PA.08 

َ اؾز. 0  : غجط فؼب
َ اؾز. 1  : فؼب

ا٘شربة سطٔعٌیطی  0 1~0 / ×
اظ ٘ٛع سّف وٙٙسٜ 

 ی ا٘طغی

PA.09 

100.0  ٖ بٔ ُ ظ ثب٘یٝ)و

 َ شطٚا ٚ ایٙ ُ وبضی  ؾیى

ٝ ( 011ثطاثط   ثب٘ی

× s 100.0 100.0  ٔسر ظٔبٖ ػّٕىطز

 ٚاحس سطٔعی
PA.10 

ِٚشبغ ػّٕىطز ٚاحس  V 650~750 750 × ِٚز  750 ~ 650
 سطٔعی 

PA.11 

 یىبٖ: ذُبی وٕجٛز ِٚشبغ 
َ اؾز.0  : غیط فؼب

َ اؾز. 1  : فؼب
ٜ ی ضیؿز  زٍٞبٖ: ثبظ

 اسٛٔبسیه 
َ اؾز. 0  : غیط فؼب
َ اؾز. 1  : فؼب

ٖ ذُب  ُ وطز  نسٌبٖ: لف
َ اؾز. 0  : غیط فؼب

َ اؾز. 1  : فؼب

٘كبٖ زٞٙسٜ ی  100 111~000 / ×
ػّٕىطز ضِٝ ظٔب٘ی 

ٛضسط زاضای  وٝ ایٙ
 ذُب اؾز. 

PA.12 

یىبٖ: ا٘شربة ٔمساض 
 ٜ  قٙبؾبیی قس

ٝ ثبض 0 : دیف آلاضْ ايبف
 ٖ ٝ خطیب ٔٛسٛض، ٘ؿجز ث

 ٘بٔی ٔٛسٛض 
ٝ ثبض 1 : دیف آلاضْ ايبف

 ٖ ٝ خطیب ٛضسط، ٘ؿجز ث ایٙ
ٛضسط   ٘بٔی ایٙ

زٍٞبٖ: ا٘شربة ٘ٛع 
ػّٕىطز ثؼس اظ دیف 

 آلاضْ
ٝ ی اخطا 0  : ازأ
1 ٝ  ـذُبی ايبف : ٌعاض

ٚ سٛلف   ثبض 
نسٌبٖ: ا٘شربة ٚيؼیز 

 آقىبض ؾبظی 
ٖ ٞب 0 ْ ظٔب : زض سٕب

 سكریم ٔی زٞس. 
ٖ ؾطػز 1 ٍ زض ظٔب : فم

 ثبثز سكریم ٔی زٞس. 

دیف آلاضْ ايبفٝ  000 111~000 / ×
ٛضسط   ثبض ٔٛسٛض یب ایٙ

PA.13 
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ؾُح سكریم  130.0 200.0~20.0 % × 200.0% ~ 20.0
دیف آلاضْ ايبفٝ 

 ثبض 

PA.14 

0.1 ~ 60.0s × s 0.1 ~ 60.0 5.0  ٖٔسر ظٔب
سكریم دیف 
 آلاضْ ايبفٝ ثبض 

PA.15 

 ٜ َ وٛسب یىبٖ: اسهب
 ٗ ٝ ظٔی  ذطٚخی ث

زٍٞبٖ: لُغ ثطق زض 
س اخطا  َ فطآیٙ  ذلا

 ٖ نسٌبٖ: ذُبی سٛا

 ٚضٚزی 
ٞعاضٌبٖ: لُؼی فبظ 

 ذطٚخی 
0 ٜ : ذُب ٔحبفظز ٘كس

اؾز، ثب ٚخٛز ذُب 
 ٔشٛلف ٔی قٛز. 

1 ٜ :  ذُب ٔحبفظز ٘كس
اؾز، ثب ٚخٛز ذُب 

 ٔشٛلف ٕ٘ی قٛز.
2 ٜ : ذُب ٔحبفظز قس

ٚ ٞیچ  اؾز، ٞیچ آلاضْ 
س ثٛز.   سٛلفی ٘رٛاٞ

ظیٕبر ٔطثٌٛ ثٝ  0020 2222 ~ 0000 / × سٙ
ذهٛنیبر آلاضْ ٚ 

 0ٔحبفظ ذُب  

PA.16 

یىبٖ: ذُبی 

EEPROM 
زٍٞبٖ: ذطاثی ثبظ/ثؿشٝ 

 ثٛزٖ وٙشبوز ٞبی ضِٝ 
نسٌبٖ: لُغ ٕ٘ٛ٘ٝ 

 ٌیطی زضخٝ حطاضر 

ٜ اؾز.   ٞعاضٌبٖ: ضظضٚ قس

ظیٕبر ٔطثٌٛ ثٝ  000 2222~0000 / × سٙ

ذهٛنیبر آلاضْ ٚ 
 2ٔحبفظ ذُب  

PA.17 

  +01یىبٖ: ذُبی 
 ذطٚخی 

زٍٞبٖ: ذُبی ٚضٚزی 
 آ٘بِٛي 

ٝ حطاضر  نسٌبٖ: ايبف
 (PTCٔٛسٛض)

 ٌ  0ٞعاضٌبٖ: ذطاثی اضسجب
ُ وبضثطی   (483)دٙ

0 ٜ : ذُب ٔحبفظز ٘كس

اؾز، ثب ٚخٛز ذُب 
 ٔشٛلف ٔی قٛز. 

1 ٜ :  ذُب ٔحبفظز ٘كس

اؾز، ثب ٚخٛز ذُب 
 ٔشٛلف ٕ٘ی قٛز.

2 ٜ : ذُب ٔحبفظز قس

ظیٕبر ٔطثٌٛ ثٝ  2000 2222~0000 / × سٙ
ذهٛنیبر آلاضْ ٚ 

 5ٔحبفظ ذُب  

PA.18 
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ٚ ٞیچ اؾز، ٞیچ آلاضْ 
س ثٛز.  سٛلفی ٘رٛاٞ

ٜ اؾز. 0 ُ ٘كس  : ذُب لف

ٜ اؾز. 1 ُ قس  : ذُب لف
ا٘شربة سبثغ لفُ  0 1~0 / ×

 ذُب 
PA.20 

سؼساز زفؼبر ضیؿز  0 20~0 / × 20 ~ 0
 اسٛٔبسیه 

PA.21 

ثبظٜ ی ضیؿز  s 2.0~20.0 2.0 × ثب٘یٝ  20.0 ~ 2.0
 اسٛٔبسیه 

PA.22 

ِ    Pb گزٍُ  پاراهتز تاتغ پیطزفت

حس ثبلا/ دبییٗ فطوب٘ؽ 

(P0.13~P0.14) 
× Hz 0.00~300.00 0.00  حس دبییٗ فطوب٘ؽ

Hopping 1 

Pb.00 

حس ثبلا/ دبییٗ فطوب٘ؽ 
(P0.13~P0.14) 

حس ثبلای فطوب٘ؽ  1 1~0 / ○

Hopping 1 

Pb.01 

دبییٗ فطوب٘ؽ حس ثبلا/ 
(P0.13~P0.14) 

حس دبییٗ فطوب٘ؽ  100.0 300.0 ~ 0.0 % ○

Hopping 2 

Pb.02 

حس ثبلا/ دبییٗ فطوب٘ؽ 
(P0.13~P0.14) 

  

حس ثبلای فطوب٘ؽ  1 1~0 / ×

Hopping 2 
Pb.03 

حس ثبلا/ دبییٗ فطوب٘ؽ 
(P0.13~P0.14) 

حس دبییٗ فطوب٘ؽ  160.0 200.0 ~20.0 % ×

Hopping 3 
Pb.04 

ثبلا/ دبییٗ فطوب٘ؽ  حس
(P0.13~P0.14 ) 

حس ثبلای فطوب٘ؽ  101 111 ~000 / ×

Hopping 3 
Pb.05 

سه دّٝ ای سحز  Hz 0.1~10.00 0.1 ○ ٞطسع 10.00~0.1

 ثسٖٚ سبثغ ا٘شٍطاَ 
Pb.06 

ٖ قشبثٍیطی   یىبٖ: ظٔب
 ٔثجز ٚ ٔٙفی 

0 :X1    1:X10 

ٜ اؾز.   زٍٞبٖ: ضظضٚ قس

 Pb.07 ثعضٌٕٙبییا٘شربة  00 11~00 / ×

 ـ ٝ ٔحى ذبٔٛ یىبٖ: ث
ُ ٔی وٙس.  ٖ ػٕ  قس

 ـ0 ٝ ٔحى ذبٔٛ : ث
لاػبر ضا زذیطٜ  ٖ اَ قس

 ٔی وٙس. 
 ـ1 ٝ ٔحى ذبٔٛ : ث

لاػبر ضا دبن  ٖ اَ قس
 ٔی وٙس.

َ سٛلف  زٍٞبٖ: زض حب

ُ ٔی وٙس.   ػٕ
َ سٛلف 0 : زض حب

ٝ ٔی زاضز.  لاػبر ضا ٍ٘  اَ
1 ُ ٝ ٔحى سٛلف وبٔ : ث

لاػبر ضا دبن ٔی وٙس.   اَ

2 ٖ ٝ ٔحى ٚاضز قس : ث
ٝ وبض  ٜ ث ٝ حبِز آٔبز ث

ظیٓ وٙٙسٜ ی  0001 1221~0000 / ○ سٙ
زیدیشبَ وٙشطَ 
 ُ فطوب٘ؽ دٙ

 ∨/ ∧وبضثطی 

Pb.08 
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لاػبر ضا دبن ٔی وٙس.  اَ
ظیٕبر   ∧ٞعاضٌبٖ: سٙ

/∨   ُ ٝ ی دٙ ٝ ٚؾیّ ث

 وبضثطی 
َ ٔی قٛز 0 : ظٔب٘ی فؼب

ٝ ٚضٚزی انّی ثطاثط ثب  و
P0.05  ٚضٚزی ،

 ٝ َ حّم فطوب٘ؽ زیدیشب

 ثبظ ثبقس.   
ظیٕبر ٔؼشجط اؾز. 1  : سٙ
ظیٕبر ٘بٔؼشجط 2 : سٙ

 اؾز. 
 ٞعاضٌبٖ: 

 : ثب ػّٕىطز ا٘شٍطاٍِیط 0
ٖ ػّٕىطز 1 : ثسٚ

 ا٘شٍطاٍِیط 

 ٘طخ ا٘شٍطاَ  s 0.1~50.0 2.0 ○ ثب٘یٝ  50.0~0.1

ُ وبضثطی ∨/ ∧   دٙ
Pb.09 

 ـ ٝ ٔحى ذبٔٛ یىبٖ: ث

ُ ٔی وٙس.  ٖ ػٕ  قس
 ـ0 ٝ ٔحى ذبٔٛ : ث

لاػبر ضا شذیطٜ  ٖ اَ قس
 ٔی وٙس. 

 ـ1 ٝ ٔحى ذبٔٛ : ث

لاػبر ضا دبن  ٖ اَ قس
 ٔی وٙس.

َ سٛلف  زٍٞبٖ: زض حب
ُ ٔی وٙس.   ػٕ

َ سٛلف 0 : زض حب

ٝ ٔی زاضز.  لاػبر ضا ٍ٘  اَ
1 ُ ٝ ٔحى سٛلف وبٔ : ث

لاػبر ضا دبن ٔی وٙس.   اَ
ٝ ٔحى ٚاضز 2 ٖ : ث قس

ٝ وبض  ٜ ث ٝ حبِز آٔبز ث

لاػبر ضا دبن ٔی وٙس.  اَ
ظیٕبر   ∧ٞعاضٌبٖ: سٙ

/∨   ُ ٝ ی دٙ ٝ ٚؾیّ ث
 وبضثطی 

َ ٔی قٛز 0 : ظٔب٘ی فؼب

ٝ ٚضٚزی انّی ثطاثط ثب  و
P0.05  ٚضٚزی ،

 ٝ َ حّم فطوب٘ؽ زیدیشب

 ثبظ ثبقس.   
ظیٕبر ٔؼشجط اؾز. 1  : سٙ

ظیٕبر ٘بٔؼشجط 2 : سٙ

 UP/DNسطٔیٙبَ  0001 1221~0000 / ○

ظیٓ وٙٙسٜ ی  سٙ
زیدیشبَ وٙشطَ 

 فطوب٘ؽ

Pb.10 
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 اؾز. 
 ٞعاضٌبٖ: 

 : ثب ػّٕىطز ا٘شٍطاٍِیط 0
ٖ ػّٕىطز 1 : ثسٚ

 ا٘شٍطاٍِیط

َ  s 0.1~50.0 2.0 ○ ثب٘یٝ   50.0 ~ 0.1 بٙ َ سطٔی ٘طخ ا٘شٍطا

UP/DN 

Pb.11 

 ٖ ٓ یىبٖ: ٚاضز ظٔب ضل
 ٖ ْ قس  اخطای ٔساٚ

0 ْ  : اخطای ٔساٚ

ٖ آلاضْ 1 ٚ زاز  : سٛلف 
 ٖ ٓ زٍٞبٖ: ٚاضز ظٔب ضل

 ٖ ٝ ؾبظی قس  اخطای قجی
0 ْ  : اخطای ٔساٚ
ٖ آلاضْ 1 ٚ زاز  : سٛلف 

ظیٕبر ػّٕىطز  0 11~0 / × سٙ
ثؼس اظ ضؾیسٖ ثٝ 

 ظٔبٖ اخطای ٔطخغ 

Pb.12 

ٔطخغ ظٔبٖ اخطای  min 0.0~6553.5 0.0 ○ زلیمٝ  6553.5 ~ 0
 دیٛؾشٝ 

Pb.13 

ٔطخغ ظٔبٖ اخطای  min 0.0~6553.5 0.0 ○ زلیمٝ  6553.5 ~ 0

 قجیٝ ؾبظی 
Pb.14 

ٖ ػّٕىطز 0  : ثسٚ
ٜ ثب ػّٕىطز 1  : ٕٞطا

ضاٜ ا٘ساظی ٔدسز  0 1~0 / ×
اسٛٔبسیه ثؼس اظ 

ضؾیسٖ ٔٙجغ سغصیٝ 
 ثٝ حبِز ٘طٔبَ 

Pb.15 

ٔسر ظٔبٖ ا٘شظبض  s 0.0~20.0 0.5 ○ ثب٘یٝ  20.0 ~ 0.0
ثطای ضاٜ ا٘ساظی 

 ٔدسز 

Pb.16 

فطوب٘ؽ اظ دیف  Hz 0.00~300.00 0.00 × ٞطسع  300.00 ~ 0.00
ظیٓ قسٜ    سٙ

Pb.17 

ظٔبٖ ػّٕىطز  s 0.0 ~ 3600.0 0.0 × ثب٘یٝ   3600.0 ~ 0.0
فطوب٘ؽ اظ دیف 

 سؼییٗ قسٜ 

Pb.18 

حس ثبلایی ػّٕىطز  Hz 0.00~300.00 0.00 × ٞطسع  300.00 ~ 0.00
 فطوب٘ؽ نفط 

Pb.19 

0.00 ~ 300.00Hz × Hz 0.00~300.00 0.00  حس دبییٙی ػّٕىطز
 فطوب٘ؽ نفط

Pb.20 

َ اخطای 0 : ٔٛز زض حب
 انّی 

َ فطوب٘ؽ وبٞف 1 : ٔس
ٝ ثبض  ُ اظ ايبف ٝ لج  یبفش

: ٔٛز شذیطٜ ی اخجبضی 2
 square type)0ا٘طغی 

load) 

: ٔٛز شذیطٜ ی اخجبضی 3
 cube) 2ا٘طغی 

ا٘شربة ٔٛز وٙشطِی  0 3~0 / ×
 ثطای فٗ ٚ دٕخ 

Pb.21 
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type load) 

ٍ ظٔب٘ی ٔؼشجط اؾز  فم
 ٝ یب  Pb.21=2و

Pb.21=3  .ثبقس 

ٔطخغ ٘طخ شذیطٜ  0 50.0 ~ 0.0 % ×
 ی اخجبضی ا٘طغی 

Pb.22 

ٖ ػّٕىطز 0  : ثسٚ
ٖ دبضأشط 1  : آدّٛز وطز
2 ٖ : زاّ٘ٛز وطز

ٖ دبضأشط ٞبی  دبضأشط)ثسٚ

 ٔٛسٛض( 
ٖ دبضأشط 3 : زاّ٘ٛز وطز

ٜ دبضأشط ٞبی  ٝ ٕٞطا )ث

 ٔٛسٛض(
4 َ ٜ ی دبضأشط فؼب : شذیط

 ٖ اؾز. )آدّٛز وطز
 ٕٔٙٛع اؾز(

ٜ ی دبضأشط غیط 5 : شذیط
 ٖ َ اؾز. )آدّٛز وطز فؼب

 ٔدبظ اؾز.(
 

 Pb.23 دبضأشط وذی  0 5~0 / ×

 پاراهتزّای ارتثاعی    PC گزٍُ

4: 4800 bps; 5: 
9600 bps; 
6: 19200 bps; 7: 
38400 bps; 
8: 57600 bps 

○ bps 4~8 6 ٌ٘طخ سجبزَ اضسجب PC.00 

10 0−8−0 format, 
no parity; 
00 0−8−0 format, 
even parity; 
20 0−8−0 format, 
odd parity 

 PC.01 فطٔز زیشب 0 2~0 / ○

، ػسز نفط 245سب  0
  broadcastingآزضؼ

 اؾز. 

 PC.02 آزضؼ ٔحّی  1 247 ~ 1 / ○

 پاراهتزّای ثثت خغا     PC گزٍُ
 َ ٝ خسٚ ٝ وٙیس ث ٔطاخؼ

ٝ یِؿز   5.0 ٌ ث ٝ ٔطثٛ و

 ْ ٚ آلاض لاػبر ذُب  اَ
 اؾز. 

 d0.00 2ثجز ٘ٛع ذُبی  0 62~0 / *

 d0.01 0ثجز ٘ٛع ذُبی  0 62~0 / *

ٗ ثجز ٘ٛع ذُب   0 62 ~ 0 / *   d0.02 آذطی

ِٚشبغ ثبؼ آذطیٗ  V 0~999 0 * ِٚز  999~0
 ذُب 

d0.03 

خطیبٖ ٚالؼی آذطیٗ  A 0.0~999.9 0.0 * آٔذط   999.9~0.0
 ذُب 

d0.04 

فطوب٘ؽ ػّٕىطز  Hz 0.00~300.00 0.00 * ٞطسع  300.00~0.00

 آذطیٗ ذُب 
d0.05 
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ٞعاض  65.535~0.000
 ؾبػز 

* kh 0.000~65.535 0.000 Total 
power−up time 

on 
time 

d0.06 

ٞعاض  65.535~0.000
 ؾبػز

* kh 0.000~65.535 0.000  وُ ظٔبٖ ػّٕىطز
ٛضسط  ایٙ

d0.07 

ٝ ی  100.0~0.0 زضخ

 ؾب٘شیٍطاز 
* ºC 0.0~100.0 0.0  ٝثجز ٔبوعیٕٓ زضخ

 حطاضر ذٙه وٙٙسٜ 
d0.08 

ثجز ٔبوعیٕٓ ٘ٛؾبٖ  V 0~1000 0 * ِٚز  1000~0
 ِٚشبغ ثبؼ 

d0.09 

 d0.10 ضظضٚ قسٜ اؾز.  Hz 0.00~300.00 0.00 * ٞطسع  300.00~0.00

 d0.11 ضظضٚ قسٜ اؾز.  0 5~0 / * 5~0

 

 

 

ُ ی تٌظیوات   ٍاحذ  ٍیژگی   اًتخاب کذ تاتغ  تٌظیوات  هحذٍد

 ِ کارخاً

 ای 

ًام کذ 

 ػولکزدی 

ُ ی  ضوار

کذ 

 ػولکزدی 

 پاراهتزّای َّیتی هحصَل   d1 گزٍُ

0 ~ FFF.F * / 0.0~FFF.F  ٝ٘قٕبضٜ ؾطیبَ  وبضذب d1.00 

سؼساز ثٛضز ٞبی  وبضذب٘ٝ 99.99~0.00 / * 99.99~0.0
 وٙشطِی ٚضغٖ ٘طْ افعاض 

d1.01 

0.000~F.FFF * / 0.000~F.FFF ٝ٘وبضثطی  وبضذب ُ سؼساز دٙ
 ٚضغٖ ٘طْ افعاض

d1.03 

 d1.05 0ثبضوس ٘طْ افعاضی  وبضذب٘ٝ 9999 ~ 0 / * 9999 ~ 0

 d1.06  2ثبضوس ٘طْ افعاضی  وبضذب٘ٝ 9999 ~ 0 / * 9999 ~ 0 

 d1.07  5ثبضوس ٘طْ افعاضی  وبضذب٘ٝ 9999 ~ 0 / *  9999 ~ 0

 d1.08 4ثبضوس ٘طْ افعاضی  وبضذب٘ٝ 9999 ~ 0 / * 9999 ~ 0

وس قٙبؾبیی ٘طْ افعاض  وبضذب٘ٝ 65535~0 / *  65535~0
 ثٛضز وٙشطِی

d1.10 

 d1.11 ضظضٚ قسٜ اؾز.   وبضذب٘ٝ 65535~0 / * 65535~0

ُ اس پاراهتز ّای ًوایطگز    d2 گزٍُ  استفاد

زضخٝ ی  100.0 ~ 0.0
 ؾب٘شیٍطاز 

* ºC 0.0 ~ 100.0 0.0  زضخٝ حطاضر ذٙه
 0وٙٙسٜ ی 

d2.00 

0 ~ 65535 * / 0 ~ 65535 0 Terminal count 
value 

d2.01 

 AI1زضنس ؾیٍٙبَ  0.0 100.0 ~ 0.0 % * زضنس  100.0 ~ 0.0

 curvilinearثؼس اظ 

transformation 

d2.02 

 AI2زضنس ؾیٍٙبَ  0.0 100.0 ~ 0.0 % * زضنس  100.0~0.0

 curvilinearثؼس اظ 

d2.03 
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transformation 
ظیٓ وٙٙسٜ ی  0 65535 ~ 0 / * 65535~0 ٔمساض سٙ

ُ  ∨/ ∧ زیدیشبَ دٙ

 وبضثطی 

d2.06 

ظیٓ وٙٙسٜ ی  0 65535~0 / * 65535~0  ِْٚٛ سٙ
زیدیشبَ سطٔیٙبَ 

UP/DN 

d2.07 

0~65535 * min 0 ~ 65535 0  اخطای دیٛؾشٝ ی ٖ ظٔب

 اؾشفبزٜ وٙٙسٜ 
d2.08 

0~65535 * min 0~65535 0  ٝظٔبٖ اخطای قجی
 ؾبظی اؾشفبزٜ وٙٙسٜ

d2.09 

 d2.10 )زضنس(0ِٚشبغ ٔطخغ  وبضذب٘ٝ 100.0~0.0 % * 100.0%~0.0

 d2.11  )زضنس(  2ِٚشبغ ٔطخغ  وبضذب٘ٝ 100.0~0.0 % * 100.0%~0.0

 AI1: حس افعایف 1
 AI2: حس افعایف 2

 : ضظضٚ قسٜ اؾز.  5~3

 AI d2.12ٕ٘بیف ٔٙجغ ذُبی  وبضذب٘ٝ 5~0 / *

 غیط َجیؼی W : فبظ2
 غیط َجیؼی  V: فبظ 4

 غیط َجیؼی U: فبظ 6

ٕ٘بیف ٔٙجغ لُؼی  وبضذب٘ٝ 6~0 / *
 خطیبٖ آقىبض قسٜ 

d2.13 

0 ~ 655.35Hz * Hz 0 ~ 655.35 0.00 Hz  ثط حؿت ؾطػز ٖ فطوب
 حبيط ٔٛسٛض 

d2.14 

 پاراهتز ّای ٍیژُ تزای کٌتزل فطار ثاتت     H0 گزٍُ

 : ٔؼشجط ٘یؿز. 0
 : ٔؼشجط اؾز. 1

ٝ ثؿشٝ  0 1~0 / * ا٘شربة سبثغ حّم
 ثطای وٙشطَ فكبض ثبثز 

H0.00 

0.00 ~ 655.35 
 ٍٔبدبؾىبَ 

* Mpa 0.00 ~ 
655.35 

ٔمساض فكبض ثب سٛخٝ ثٝ  1.00
 ٔبوعیٕٓ ٔمساض آ٘بِٛي 

H0.01 

0.00 ~ 655.35 
 ٍٔبدبؾىبَ

* Mpa 0.00 ~ 
655.35 

 H0.02 حس ثبلایی فكبض ٔطخغ   1.00

0.00 ~ 655.35 
 ٍٔبدبؾىبَ

* Mpa 0.00 ~ 
655.35 

 H0.03 حس دبییٗ فكبض ٔطخغ 0.00

 (H0.05: ٔطخغ زیدیشبَ)0

 AI1: ٔطخغ ؾیٍٙب1َ
2 َ  AI2: ٔطخغ ؾیٍٙب

ا٘شربة وب٘بَ فكبض  0 2 ~ 0 / ○
 ٔطخغ 

H0.04 

 0.00 ~ 655.35  
 (H0.04=0ٍٔبدبؾىبَ )

○ Mpa 0.00 ~ 
655.35 

 H0.05 ٔطخغ فكبض زیدیشبَ  0.04

0.0 ~ 300.00Hz ○ Hz 0.0 ~ 
300.00 

ٔطخغ فطوب٘ؽ  30.00

Sleeping  

H0.06 

 ~ s 0.0 ○ ثب٘یٝ  3600.0 ~ 0.0
3600.0 

ظٔبٖ سبذیط ٚاضز قسٖ  60.0
 sleepثٝ ٔٛز 

H0.07 

0.0 ~ 200.0% ○ % 0.0 ~ 200.0 50.0 Wake up 
pressure 

percentage 
reference 

H0.08 

 ~ s 0.0 ○ ثب٘یٝ  3600.0 ~ 0.0
3600.0 

30.0 Wake up delay 
time 

 H0.09 

 ~ Hz 0.00 ○ ٞطسع  300.00 ~ 0.00
300.00 

یٛیچ وطزٖ  0.00  H0.11فطوب٘ؽ ؾ
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ظٔبٖ قشبثٍیطی ٔثجز   
 ٚ ٔٙفی 

0 ٚ ٖ قشبثٍیطی ٔثجز  : ظٔب
 (P0.08  ٚP0.09) 0ٔٙفی 

1 ٚ ٖ قشبثٍیطی ٔثجز  : ظٔب
 (P0.10  ٚP0.11) 0ٔٙفی 

2 ٚ ٖ قشبثٍیطی ٔثجز  : ظٔب
 (P0.11  ٚP0.12) 0ٔٙفی 

3 ٚ ٖ قشبثٍیطی ٔثجز  : ظٔب
 (P0.13  ٚP0.14) 0ٔٙفی 

○ s 0~3 1  ٖیٛیچ وطز ا٘شربة ؾ
اسٛٔبسیه ظٔبٖ 

قشبثٍیطی ٔثجز ٚ 
 ٔٙفی 

H0.12 

 Sleeping and: ٔٛز 0

wake up  ثط َجك
ظیٕبر   H0.00سٙ

 Sleeping andز ٛ: 1ٔ

wake up  ثط َجك
ظیٕبر سب  H0.31وس سبثغ  سٙ

H0.34 

 Sleepingا٘شربة ٔٛز   0 1 ~ 0 / ○

and wake up 
H0.30 

 Wakeٔطخغ فكبض  V 0.0 ~ 10.00 0.00 ○ ِٚز  10.00 ~ 0.00

up 

H0.31 

 Sleeping H0.32ٔطخغ فكبض  V 0.0 ~ 10.00 0.00 ○ ِٚز 10.00 ~ 0.00

0.0 ~0.0 ~ 3600.0  ٝ  ~ s 0.0 ○ ثبی٘
3600.0 

 Wake ظٔبٖ سبذیط 0.0

up  

H0.33 

 ~ s 0.0 ○ ثبیٝ٘ 3600.0 ~ 0.0~ 0.0

3600.0 

ٖ سبذیط 0.0  Sleeping  H0.34 ظٔب

ُ تَسظ کارتز      A0 گزٍُ ِ ی کذ ّای ػولکزدی قاتل ًوایص/هخفی تؼزیف ضذ  پاراهتز ّای هزتَط تِ ًاحی

0 ~ FFFF 
  

○ / 0~FFFF 1  ضٔع ػجٛض ٘بحیٝ ی
لبثُ ٕ٘بیف/ٔرفی 
ٔطثٌٛ ثٝ وس سبثغ 
سؼطیف قسٜ سٛؾٍ 

 وبضثط   

A0.00 

0 ~ FFFF ○ / 0 ~ FFFF FFFF  سبثغ لبثُ ٕ٘بیف
ٔطثٌٛ ثٝ   0/ٔرفی 

وس سبثغ سؼطیف قسٜ 

 سٛؾٍ وبضثط 

A0.01 

0 ~ FFFF ○ / 0 ~ FFFF FFFF  ُسبثغ لبث

 2ٕ٘بیف/ٔرفی 
ٔطثٌٛ ثٝ وس سبثغ 
سؼطیف قسٜ سٛؾٍ 

 وبضثط 

A0.02 
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 : تَضیحات پاراهتزّا1تخص 

 تَاتغ اصلی 0-1

P0.00 0 ضٔعٌصاضی وبضثط~FFFF(0) 

ٖ ضٔع ٌصاضی ثط ضٚی  ٗ سبثغ  أىب ٓ ٔی وٙس.ای ظیٕبر ضا فطاٞ  سٙ

ٝ دبضأشطٞبی ٌط0000ٜٚ ٖ ضٔع: ٕٞ ٚ سغییط ٞؿشٙس. ) اٌط  P: ثسٚ  ٜ ُ ٔكبٞس ُ سغییط ٘یؿشٙس.( P0.01=1لبث ٓ قٛز دبضأشط ٞب لبث ظی  سٙ

 تٌظین کزدى رهش:

 ٝ ٖ زوٕ ٖ ثب فكطز ٚ یه ثبض سىطاض آ ٖ دؿٛضز  ٝ ػٙٛا ٓ ث  ضٔع ضا سبییس وٙیس.   PRGٚاضز وطزٖ چٟبض ضل

 رهش : تغییز

ٝ دبضأشط  ٝ ضا ٚاضز وٙیس ؾذؽ ث ٚ ضٔع خسیس ضا ٚاضز وٙیس ؾذؽ وّیس  P0.00اثشسا ضٔع ٚضٚز اِٚی  ٝ ٗ وبض ضا زٚثبضٜ سىطاض وٙیس. زض  PRGضفش ثع٘یس . ای

ٜ اؾز. ”P.Set”نٛضر ٕ٘بیف  ػّٕیبر ٔٛفك آٔیع ثٛز

 پاک کزدى رهش:

ٝ ضٔع خسیس ضا  ٗ سفبٚر و ُ وٙیس ثب ای ٝ سغییط ضٔع ػٕ س ٔطحّ  ٚاضز وٙیس. 0000ٔبٙ٘

P0.01 (0)5~0 حفبظز اظ سٛاثغ 

ٗ ٔیىٙس. ٝ دبضأشطٞب ضا سؼیی ٗ سبثغ ؾُح زؾشطؾی ث  ای

ٝ ی دبضٔشطٞب0 ٖ سغییط ٕٞ  : أىب

ٝ ی دبضأشطٞب 1  : ػسْ سغییط ٕٞ

ظیٕبر وبضذب٘ٝ Pثطٌكز دبضأشطٞبی ٌطٜٚ 2: ٝ سٙ  ث

ظیٕبر وبضذب٘ٝ Pثطٌكز دبضأشطٞبی ٌطٜٚ 3: ٝ سٙ ٝ خعء دبضأشطٞبی ٔٛسٛض ث  ث

:4  ٜ ظیٕبر وبضذب٘ٝ A ٚ ٌطٜٚ Pثطٌكز دبضأشطٞبی ٌطٚ ٝ سٙ  ث

ظیٕبر وبضذب٘ٝ 5: ٝ سٙ ٝ خعء دبضأشطٞبی ٔٛسٛض ث ٝ ی دبضأشطٞب ث  ثطٌكز  ٕٞ

P0.02 ٔكبٞسٜ سٛاثغ 
0~3(0) 

ٜ ی  ٗ سبثغ ٘حٛ ٖ ٔی زٞس.ای  ٕ٘بیف سٛاثغ ضا ٘كب

ٖ ٔی زٞس. 0: ٝ ی دبضأشطٞب ضا ٘كب ٕ  ٔٙٛی انّی )دبیٝ( ٞ:

ٝ : دبضأشطٞبیی ضا وٝ 1: ٝ ای اظ دبضأشط ٞب ضإ٘بیف ٔی زٞس. ٔٙٛی ذلان ٗ وطزٜ اؾز ضا ٕ٘بیف ٔی زٞس. ذلان ٝ سؼیی  وبضذب٘

ی دبضأشط ٞب 2: ٍ ٔی سٛا٘س ثؼً ٝ ای: وبضثط فم ظیٕبر وبضذب٘  ضا ثجیٙس. ٔٙٛی سٙ

ٜ وطز. ٛ اؾشفبز ٙٔ ٗ ٖ اظ ای ْ ثطؾس ٔی سٛا ٝ اسٕب ٜ ث ٜ ا٘ساظی زؾشٍب ٝ ضا ٚ ظٔب٘یى  ثطای سؼٕیط  ٍٟ٘ساضی 
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ٖ  01ٔٙٛی سغییط ٟ٘بیی  4: ٛ ٔی سٛا ٙٔ ٗ ٜ اظ ای ٜ وطز. 01دبضأشط: ثب اؾشفبز ٗ ثبض سغییط وطزٜ ا٘س ضا ٔكبٞس ٝ آذطی  دبضأشطی و

ٜ ٞؿشٙس. P0.00  ٚP0.02٘ىشٝ: دبضأشط  ُ ٔكبٞس  زض ٕٟٞی ٔٙٛٞب لبث

ٖ وّیس  ٝ ٔسر  ESCثب فكطز ٝ ٔمساض  3ث  ثطاثط نفط ٔی قٛز. P0.02ثب٘ی

ٖ ثطای سغییط زض دبضأشطٞب اظ وّیس  ٍ زض حبِز ٔٙٛی انّی ٔی سٛا ٜ وطز.  <<فم  اؾشفبز

P0.03 َا٘شربة ٔس وٙشط 
0~1(0) 

ٛضسط اؾ 0: ٝ ثب یه ایٙ ٜ ا٘ساظی یه ٔٛسٛض یب چٙس ٔٛسٛض ثب ػّٕىطز ٔكبث ُ ضا ٗ ٔس ػّٕىطز ٔٙبؾت ثطای اوثط وبضثطزٞب قبٔ ٝ ثبظ: ای  ز.وٙشطَ حّم

ٓ زلیك ؾطػز اؾز ٔٙبؾت ٔی ثبقس. 1: ظی ٝ سٙ ٝ ٘یبظ ث ىّطز ثطای وبضثطزٞبیی و ٗ ٔس ػٕ َ آ٘بِٛي: ای ٝ ثب فیسثه ؾیٍٙب ٝ ثؿش  وٙشطَ حّم

ظ ٝ ثطای سٙ ٝ قٛز ث َ فیسثه آ٘بِٛي ٔطاخؼ ٝ ؾیٍٙب ٌ ث ٓ دبضأشط ٞبی ٔطثٛ  P1.02~P1.07ی

َ ٞبی  ٜ وطز.  AI1 ٚAI2سطٔیٙب ٖ اؾشفبز ٚ خطیب٘ی ٔی سٛا ٖ ِٚشبغی  ٝ ػٙٛا  ضا ث

P0.04 سؼییٗ ٔطخغ انّی ثطای ٔس وٙشطَ حّمٝ ثبظ 
0~2(0) 

 

P0.05 سؼییٗ ٔطخغ ػسزی ثطای فطوب٘ؽ ٔس وٙشطَ حّمٝ ثبظ 
0.00～300.00Hz(50.00Hz）  

ٝ دبضأشط ٞبی  ٝ ث ٝ ثؿش َ حّم ٝ ثبظ اؾز. ثطای ٔس وٙشط َ حّم ٓ ٔطخغ فطوب٘ؽ ثطای حبِز وٙشط ظی ٗ سبثغ ثطای سٙ ٝ وٙیس. P1ای  ٔطاخؼ

ٓ فطوب٘ؽ ثب  0: ظی  P0.05سٙ

ٝ دبضأشط ٞبی  َ ث َ ٞبی زیدیشب ٜ اظ سطٔیٙب ٓ ٔمساض فطوب٘ؽ ثب اؾشفبز ظی ٝ وٙیس. P4.15~P4.21  ٚP4.22~P4.36٘ىشٝ: ثطای سٙ  ٔطاخؼ

ٓ فطوب٘ؽ اظ ٚضٚزی آ٘بِٛي  1: ظی  AI1سٙ

ٓ فطوب٘ؽ اظ ٚضٚزی آ٘بِٛي  2: ظی  AI2سٙ

 ٝ ٓ ٘ٛع  ٚضٚزی آ٘بِٛي ث ظی ٝ وٙیس. P6.01-P6.08ثطای سٙ  ٔطاخؼ

P0.06 زؾشٛض ضاٜ ا٘ساظی 
0~2(0) 

:0 ( ُ ٜ اظ دٙ  (RUN, STOP/RST, FWD/REVثب اؾشفبز

َ ٞبی  1: ٜ اظ سطٔیٙب ٝ  X4سب  X1ثب اؾشفبز  ٔطاخغ وٙیس.P5.00~P5.06   ٚ P5.11. ثطای سٛيیحبر ثیكشط ث

ٝ ٔسثبؼ اؾز. 2: ٝ قجى ٝ ث ٜ ا٘ساظی ٚاثؿش ٗ ٘ٛع ضا ٝ . ای ٜ اظ قجى  ثب اؾشفبز

P0.07 زؾشٛض خٟز چطذف 
0~1(0) 

 ؾبػشٍطز 0:

 دبز ؾبػشٍطز 1:

 ٝ ٝ ث ؼٔشجط اؾز.٘ىشٝ: زض نٛضسیىٝ خٟز چطذف ٚاثؿش ٗ سبثغ ٘ب َ ٞب ثبقس ای  سطٔیٙب
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P0.08 ظٔبٖ افعایف ؾطػز 
0.1~3600.0 s(6.0s or 20.0s) 

 

P0.09 ظٔبٖ وبٞف ؾطػز 
0.1~3600.0 s(6.0s or 20.0s) 

 

P0.10 ٕ٘ٛزاض ظٔب٘یS 
0.0~3600.0 s(0.0s) 

ٝ ٔٛسٛض ثٝ ٝ َٛضیى ٚ وبٞف ؾطػز ضا ثٟجٛز ٔی ثركس ث ٖ افعایف  ٗ ٕ٘ٛزاض قیت ظٔب ٜ ا٘ساظی ٔی قٛز. ای  آضأی ضا

ٝ وبض ٝ زاضز ث ٝ ضاٜ ا٘ساظی آٞؿش ُ ٔی وٙس یب ٞط وبضثطزی وٝ ٘یبظ ث ٜ ضا حٕ ٝ ٔٛاز قىٙٙس ٝ ای و ُ ٘ٛاض ٘مبِ ٗ سبثغ ثطای وبضثطزٞبیی ٔث  ٔی ضٚز. ای

ٝ نٛضر ذُی سغییط ٔی وٙس. P0.10اٌط  ٜ ٕ٘ٛزاض ظٔب٘ی ث ٍب  ثطاثط نفط ثبقس. آ٘

 

 

 

 

 

 

 

 P0.08×setfrequency/P0.11= ظٔبٖ افعایف ؾطػز

 .P0.09×set frequency/ P0.11= ظٔبٖ وبٞف ؾطػز

س ٕ٘ٛزاض  P0.10اٌط  ٜ ٕ٘ٛزاض ظٔب٘ی ٔبٙ٘  اؾز. 2غیط نفط ثبقس آٍ٘ب

S ٕٛزاض acceleration/deceleration time +S curv = ظٔبٖ افعایف ٚ وبٞف ؾطػز٘  e time.  

P0.11 حساوثط فطوب٘ؽ ذطٚخیfmax 
0.01~300.00 Hz(50.00Hz) 

 

P0.12 حساوثط ِٚشبغ ذطٚخی 
1~480 V(380V) 

 

P0.13 حس ثبلای فطوب٘ؽ fH 
0.00~300.00 Hz(50.00Hz) 

 

P0.14 حس دبییٗ فطوب٘ؽ fL 
0.00~300.00 Hz(50.00Hz) 

 

P0.15  فطوب٘ؽ ٘بٔی ٔٛسٛضfb 
0.00~300.00 Hz(50.00Hz) 
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ٖ ثیكشط  ٝ ٕ٘ی سٛا ٓ وطز.حساوثط فطوب٘ؽ، فطوب٘ؿی اؾز و ظی ٗ ٔمساض سٙ  اظ ای

ٗ ٔمساض ٕ٘ی قٛز.  زض حس ثبلای فطوب٘ؽ، فطوب٘ؽ ذطٚخی ثكشط اظ ای

ٗ ٔمساض ٕ٘ی قٛز.  زض حس دبییٗ فطوب٘ؽ، فطوب٘ؽ ذطٚخی وٕشط اظ ای

َ ٔی وٙس. بٕ ٗ ٔمساض حساوثط ِٚشبغ ذطٚخی ضا اػ ٝ ای ٖ ث ٝ ٔٛسٛض ثب اضؾیس  فطوب٘ؽ ٘بٔی ٔٛسٛض، فطوب٘ؽ اؾز و

 

 

 

 

 

 

 

P0.16 (افعایف ٌكشبٚضTorque boost) 
0.0~30.0 %(0.0%) 

 

ٚ وبٞف افز ِٚشبغ اؾشبسٛض، ٌكشبٚض ٔٛضز ٘یبظ ضا افعایف ٔی زٞس. ٗ سبثغ ثب افعایف ِٚشبغ زض ؾطػز ٞبی دبییٗ   ای

ٜ ا٘ساظی  ٖ ضا ٗ قٛز، افعایف ثیف اظ حس ٌكشبٚض ٔٛخت افعایف خطیب ٍ ثبض سؼیی ٝ قطای ٝ ث  ٔی قٛز.افعایف ٌكشبٚض ثبیس ثب سٛخ

ْ ٔی قٛز. P0.16=0.0  ٚP4.00=0اٌط  ٝ نٛضر اسٛٔبسیه ا٘دب ٜ افعایف ٌكشبٚض ث ب  ثبقس آٍ٘

 

1-1  ُ ٍ کوکی گزٍ  P1پاراهتزّای اصلی 

P1.00 (0)2~0 سؼییٗ ٔطخغ وٕىی ثطای ٔس وٙشطَ حّمٝ ثبظ 
 

P1.01 زض وٙشطَ حّمٝ ثبظ ٘حٜٛ ازغبْ ٔطخغ وٕىی ٚ انّی 
0~5(0) 

 

 ٝ ٓ حّم ٖ ٔطخغ زض ؾیؿش ٝ ػٙٛا َ انّی ث ٖ ؾیٍٙب ٝ ػٙٛا َ ث ثبظ یه ؾیٍٙب

ٓ P0.03فطوب٘ؽ ا٘شربة قس ) ٝ ؾیؿش ٗ سبثغ یه ٔطخغ وٕىی ث ( ای

 ٚ ىٕی  ٝ ثب ا٘شربة یىی اظ حبِز ػبی ظیط، ٔطخغ و ٝ َٛضیى ٝ ٔی وٙس ث ايبف

ْ ٔی قٛ٘س. ٓ ازغب  ٔطخغ انّی ثب ٞ
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main reference= fm )فطوب٘ؽ ٔطخغ( 

auxiliary reference= fa  )فطوب٘ؽ وٕىی( 

 

 

 

 

0: fcom= Main reference + auxiliary reference 

 

 

 

 

 

1: fcom=Main reference − auxiliary reference 

 

 

2: fcom=Auxiliary reference−50%                             
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3: fcom=Main reference + auxiliary reference−50% 

 

 

 

 

 

 

4: fcom=Max {main reference, auxiliary 

reference } 

 

 

 

 

 

  5: fcom=Min {main reference, auxiliary reference }  

 

 

 

 

 

 

P1.02 ٝ(0)2~0 سؼییٗ ٔطخغ انّی ثطای ٔس وٙشطَ حّمٝ ثؿش 
 

P1.03 ٝ(0)2~0 سؼییٗ ٔطخغ وٕىی ثطای ٔس وٙشطَ حّمٝ ثؿش 
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P1.04 انّی ٘حٜٛ ازغبْ ٔطخغ وٕىی ٚ 
0~5(0) 

 

ٓ :  P1.02ثطای سبثغ    Digital voltage reference (P8.00) ;     1: AI1;      2: AI2 :0 زاضی

 ٗ ٜ ِٚشبغ ثی ٝ دبضأشط  10v-0ثطای سؼطیف ٔحسٚز ٝ قٛز. P8.00ث  ٔطاخؼ

ٓ : P1.03ثطای سبثغ    None;     1: AI1;     2: AI2 :0 :    زاضی

س سبثغ  P1.04ا٘شربة ٔسٞبی سبثغ   ٔی ثبقس. P1.01ٔبٙ٘

0: Main + auxiliary ;    1: Main − auxiliary ;   2: Auxiliary  −50%;   3: Main+ auxiliary −50%;  4: Max; 5: Min 

ٓ ٘ىٙیس. ظی س یىسیٍط سٙ َ ٚضٚزی آ٘بِٛي ضا ٔبٙ٘ ٚ وب٘ب ٜ ز  ٘ىشٝ: ٞیچٍب
 

P1.05 ٝ(0)2~0 سؼییٗ ٔطخغ انّی ثطای ٔس وٙشطَ حّمٝ ثؿش 
 

P1.06 ٝ(0)2~0 سؼییٗ ٔطخغ وٕىی ثطای ٔس وٙشطَ حّمٝ ثؿش 
 

P1.07 ٘حٜٛ ازغبْ ٔطخغ وٕىی ٚ انّی 
0~5(0) 

 

ٓ :  P1.02ثطای سبثغ    AI1;      2: AI2 :1 زاضی

 ٗ ٜ ِٚشبغ ثی ٝ دبضأشط  10v-0ثطای سؼطیف ٔحسٚز ٝ قٛز. P8.00ث  ٔطاخؼ

ٓ : P1.03ثطای سبثغ    None;     1: AI1;     2: AI2 :0 :    زاضی

س سبثغ  P1.04ا٘شربة ٔسٞبی سبثغ   ٔی ثبقس. P1.01ٔبٙ٘

0: Main + auxiliary ;    1: Main − auxiliary ;   2: Auxiliary  −50%;   3: Main+ auxiliary −50%;  4: Max; 5: Min 
ٓ ٘ىٙیس ظی س یىسیٍط سٙ َ ٚضٚزی آ٘بِٛي ضا ٔبٙ٘ ٚ وب٘ب ٜ ز  .٘ىشٝ: ٞیچٍب

س  ْ ٔبٙ٘ ٝ ثبظ اؾز.٘حٜٛ ازغب َ حّم  وٙشط

ٍ قفل کزدى 1-1  پاراهتز ّای ًوایص 

P2.00 لفُ وطزٖ وّیسٞب 
0~3(0) 

ُ وطز. ٜ ضا لف ٖ وّیسٞب ضٚی زؾشٍب ٝ ٞبی ظیط ٔی سٛا ربة یىی اظ ٌعیٙ  ثب اسٙ

ُ ٘یؿز. 0: ْ اظ وّیس ٞب لف  ٞیچ وسا

ُ اؾز. 1: ٝ ی وّیس ٞب لف ٕٞ 

ٝ ی وّیسٞب غیط اظ  2: ٕٞmulti−functional .اؾز ُ  لف

ٝ ی وّیس ٞب غیط اظ  3: ٕٞRUN   ٚ STOP/RST .اؾز ُ  لف

 ٝ ٝ وٙیس. 4-6ثطای سٛيیح ثیكشط ث  ٔطاخؼ

P2.01 سؼطیف ٘حٜٛ وبض وّیس multi−functional 0~8(1) 
 غیط فؼبَ 0:
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ٝ  Jogثطای سؼطیف ٔس  Jogٔس  1: ٝ قٛز ث  .P3.11~P3.13ٔطاخؼ

 : زض ٔٛالؼی وٝ ذُطی ثطای ا٘ؿبٖ ایدبز قٛز زؾشٍبٜ ؾطیؼشط اظ ظٔبٖ وبٞف ؾطػز، سٛلف ٔی وٙس.1ذبٔٛـ قسٖ اظُطاضی 2:

ٖ اظُطاضی 3:  ـقس ٝ ٔی چطذس.2ذبٔٛ ٚ ٔٛسٛض آظازا٘ ٝ ٔی قٛز  ٝ ٚخٛز ثیبیس ِٚشبغ اظ ٔٛسٛض ثطزاقش ٝ ثطای سدٟیعار اِىشطیىی ٔكىّی ث  : زض ٔٛالؼی و

ٚ یب وٙشطَ اظ قجىٝ 4:  َ َ اظ سطٔیٙب ُ یب وٙشط ٗ وٙشطَ اظ دٙ یٛى ثی  سؼ
ٝ قسٜ 5: ٗ ٕ٘بیف ٔٙٛی ػبزی یب ٔٙٛی ذلان یٛى ثی  سؼ
ٝ ی دبضأشطٞب 6: ٝ ای یب ٕ٘بیف ٕٞ ٗ ٕ٘بیف دبضأشطٞبی وبضذب٘ یٛى ثی  سؼ

:7  ٝ ٝ قسٜ، ٕ٘بیف دبضأشطٞبی وبضذب٘ ٝ ی دبضأشطٞب، یب ٔٙٛی ذلان ٗ ٕ٘بیف ٕٞ یٛى ثی ٚ ثب ٕ٘بیف سؼ  سغییط آذط دبضأشط ٞب 11ای 
ٗ ٔٙٛ ٞبی ٔٛخٛز زض  8: یٛى ثی  P0.02سؼ

P2.02  0 ٌّگام کارًطاى دادى پاراهتزّا در~FFFF(1CB0) 
 ، زض نفحٝ ٕ٘بیكٍط ٔكبٞسٜ وطز.>>دبضأشط ضا ٔی سٛاٖ ثب اؾشفبزٜ اظ وّیس  4حساوثط 

 نمایش در صفحه ی نمایشگر

 

 

 

 رقم یکان

مرجعفرکانس  :0  ولتاژ باس :1 

2: AI1 (V)  3: AI2 (V)  

 رزرو :5 رزرو :4

 سرعت چرخش موتور :7 شمارنده خارجی :6

 فید بک در حلقه بسته :9 مرجع در سیستم حلقه بسته :8

A: رزرو B: فرکانس کاری 

C: جریان خروجی D: گشتاور خروجی 

E: توان خروجی F: ولتاژ خروجی 

نرقم دهگا   مطابق با گزینه های بالا 

  مطابق با گزینه های بالا رقم صدگان

  مطابق با گزینه های بالا رقم هزارگان

 

P2.03 0 سغییط زض دبضأشط ٕ٘بیف زازٜ قسٜ زض حبَ وبض~F(0 
 

P2.04 (%0.00) %1000.0~0.0 ٔمساض سغییط زض دبضأشط ٕ٘بیف زازٜ قسٜ زض حبَ وبض 
ٜ اظ دبضأشط  ٝ زض  P2.04ثب اؾشفبز ٖ دبضأشطی ضا و ٓ ٔمساض زض نس، آ٘طا سغییط زاز. P2.03ٔی سٛا ظی ٜ اؾز ضا ثب سٙ ٗ قس  سؼیی

P2.03  0 ٍٞٙبْ سٛلف٘كبٖ زازٖ دبضأشطٞب زض~FFFF(3210) 
 

ٜ اظ وّیس  4حساوثط  ٖ ثب اؾشفبز ٜ وطز.>>دبضأشط ضا ٔی سٛا ٝ ٕ٘بیكٍط ٔكبٞس  ، زض نفح

 نمایش در صفحه ی نمایشگر   
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 رقم یکان

 ولتاژ باس :1 فرکانس مرجع :0

2: AI1 (V)  3: AI2 (V)  

 رزرو :5 رزرو :4

 سرعت چرخش موتور :7 شمارنده خارجی :6

 فید بک در حلقه بسته :9 مرجع در سیستم حلقه بسته :8

A: رزرو B: رزرو 

C: رزرو D: رزرو   

E: رزرو F: رزرو  

های بالامطابق با گزینه  رقم دهگان   

  مطابق با گزینه های بالا رقم صدگان

  مطابق با گزینه های بالا رقم هزارگان

 

P2.06 0 سغییط زض دبضأشطٕ٘بیف زازٜ قس زض حبَ سٛلف~FFFF(1CB0) 
 

P2.07 0 ٔمساض سغییط زض دبضأشطٕ٘بیف زازٜ قس زض حبَ سٛلف~FFFF(1CB0) 
 

ٜ اظ دبضأشط  ٝ زض  P2.07ثب اؾشفبز ٖ دبضأشطی ضا و ٓ ٔمساض زض نس، آ٘طا سغییط زاز. P2.06ٔی سٛا ظی ٜ اؾز ضا ثب سٙ ٗ قس  سؼیی

ٛضسط 5-0 ٚ وبض ایٙ  دبضأشط ٞبی  حبِز سٛلف 

P3.00 (0)2~0 حبِز ٞبی ضاٜ ا٘ساظی 
ٜ ا٘ساظی ُٔٙیك ثط ا٘ٛاع وبضثطزٞب  ا٘ٛاع ضا

ٜ زض  0: ٓ قس ظی ٝ فطوب٘ؽ سٙ ٖ فطوب٘ؽ ذٛز ضا ث ٗ قس ْ ضٚق ٛضسط ٍٞٙب ٗ ٔس ایٙ ظیٕی زض  P3.03زض ای ٖ سٙ ٚ ثؼس اظ ٔسر ظٔب ٝ  P3.04ٔی ضؾب٘س  عٚ ث قط
ٜ ٔی وٙس. ظیٓ قس ٖ قشبة سٙ  سغییط فطوب٘ؽ َجك ظٔب

ٝ فطوب٘ ُ اظ سغییط ؾطػز ث ٛضسط لج َ چطذف ثبقس ، ایٙ ْ ضاٜ ا٘ساظی زض حب ٜ زض اٌط ٔٛسٛض زض ٍٞٙب ٓ قس ظی ٝ ؾطػز سٙ ٜ ؾطػز ٔٛسٛض ضا ث ٓ قس ظی ؽ سٙ
P3.03 . وبٞف ٔی زٞس 

:1  ٖ ٖ ٔغٙبَیؽ DCثب سعضیك خطیب ٝ ایدبز ٔیسا ٝ ٔٙدط ث َ و ٝ اٚ ٖ  DCٚ سطٔع  DCزض ِحظ ٓ ٔمساض سعضیك خطیب ظی َ  DCزض ٔٛسٛض ٔی قٛز. سٙ ٖ اػٕب ٚ ظٔب

ٖ زض  ْ ٔی قٛز. P0.01 ٚP0.02آ  ا٘دب

 ٖ ٖ سعضیك خطیب ٓ قسخ زض  DCثؼس ٌصقز ظٔب ظی ٝ سٙ ٛضسط ثب ؾطػز اِٚی ٗ ؾطػز  P0.03ایٙ ٖ زض ای بٔ٘س  ٖ ٝ سغییط ؾطػز ثب قیت  P0.04ٚ ظٔب قطٚع ث

ٜ ٔی وٙس. ٓ قس ظی  ظٔب٘ی سٙ
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ْ زض ٍٞٙبْ چطذف 2:  ضاٜ ا٘ساظی ٘ط

ٛضسط ٝ خطیبٖ ٔی قطٚع مٔكر فطوب٘ؽ اظ ٔؿشمیٓ َٛض ثٝٚ  قٙبؾبیی ضا ٔٛسٛض ؾطػز ذٛزوبض َٛض ثٝ ایٙ ٝ َٛضیى  زض سبثیط ٌٛ٘ٝ ٞیچ ثسٖٚ ِٚشبغٚ  قٛزث
 ٞؿشٙس. نبف ا٘ساظی ضاٜ ََٛ

َ سطٔع ْ اػٕب ٝ ٕ٘بیف DC٘ىشٝ: ٍٞٙب  ضا ٕ٘بیف ٔی زٞس. ”dc“ نفح

P3.01  ٖسعضیك خطیبDC 0.0~120.0 %(0.0%) 
 

P3.02  ٖظٔبٖ سعضیك خطیبDC 0.00~30.00 s (0.00s) 

P3.01 ٖ ظیٓ خطیب ٖ ٘بٔی ٔٛسٛض DC: سٙ  ثط حؿت زضنسی اظ خطیب

P3.02 ٖ ٖ سعضیك خطیب ظیٓ ظٔب  DC: سٙ

P3.03 60.00~0.00 فطوب٘ؽ ضاٜ ا٘ساظیHz(0.00 or 0.50Hz) 
 

P3.04 3600.0~0.0 ظٔبٖ ٔب٘سٖ زض فطوب٘ؽ ضاٜ ا٘ساظی s（0.0s） 

ٜ ا٘ساضی اظ فطوب٘ؽ  ٖ ضا ٛضسط زض ظٔب ٜ زض  P3.03ایٙ ٓ قس ظی ٖ سٙ ٝ ٔمساض ظٔب ٚ ث ٝ وبض ٔیىٙس  ٖ قطٚع  P3.04قطٚع ث ٚ ثؼس اظ آ ٗ فطوب٘ؽ وبض ٔی وٙس  زض ای

ٜ ٔی وٙس. ٝ سغییط ؾطػز ثب قیت ٞبی ظٔب٘ی ٔكرم قس  ث

ْ ٔی قٛز. ٝ ضاحشی ا٘دب ٗ ث ٝ زضؾشی سؼییٗ قٛز ضاٜ ا٘ساظی ثبض ٞبی ؾٍٙی ٖ ث ٖ آ ٚ ظٔب ٜ ا٘ساظی   ٘ىشٝ: اٌط فطوب٘ؽ ضا

P3.05 (0)2~0 بِز ٞبی سٛلفح 

 حبِز ٞبی ٔرشّف سٛلف ثطای ا٘ٛاع وبضثطزٞب

ٓ قسٜ 0: ظی  سٛلف ٔٛسٛض ثط حؿت قیت ظٔب٘ی سٙ

ٜ ٚ ٔٛسٛض ضٞب ٔی قٛز سب سٛلف وٙس. 1: ٛضسط نفط قس  ذطٚخی ایٙ

ٓ قسٜ 2: ظی ٜ زض   سٛلف ٔٛسٛض ثط حؿت قیت ظٔب٘ی سٙ ٓ قس ظی ٝ فطوب٘ؽ سٙ ٖ ث ٝ فطوب٘ؽ آ ٖ  P3.06سب ٚلشی و ْ خطیب ٗ ٍٞٙب ٜ  DCثطؾس زض ای ٓ قس ظی سٙ

ٖ  P0.07زض  ٝ ٔسر ظٔب َ ٔی قٛز. P0.08ث ٝ ٔٛسٛض اػٕب  ث

P3.06  فطوب٘ؽ اػٕبَ سطٔعDC 0.00~300.00 Hz(0.00Hz) 

 ٖ ٓ فطوب٘ؽ ثطای قطٚع سعضیك خطیب ظی َ سطٔع  DCسٙ  DCثطای اػٕب

P3.07  سعضیك خطیبٖ سطٔعDC 0.0~120.0 %(0.0%) 

 ٖ ٓ ٔمساض خطیب ظی ٛضسط DCسٙ ٖ ٘بٔی ایٙ  ثطحؿت زضنسی اظ خطیب

P3.08  ظٔبٖ سعضیك خطیبٖ سطٔعDC 0.00~30.00 s (0.00s) 

 ٖ ٖ سعضیك خطیب ٓ ظٔب ظی  DCسٙ

P3.09 (0)1~0 ٔٛسٛض ػسْ سغییط خٟز ٌطزـ 

ٗ اسفبق دبضأشط  ٝ سدٟیعار آؾیت ثطؾب٘س ثطای خٌّٛیطی اظ ای  ـٔٛسٛض ٔی سٛا٘س ث  ضا یه لطاض ٔی زٞیٓ. P3.09زض ثؼًی وبضثطزٞب سغییط خٟز ٌطز
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P3.10 3600.0~0.0 ظٔبٖ سٛلف زضٍٞٙبْ سغییط خٟز s(0.0s) 

 ـٔٛسٛض اثشسا فطوب٘ؽ وبٞف دیسا ٔی وٙس ؾذؽ ٔٛسٛض زض ٝ چطذف ٔی وٙس. ئط ٍٞٙبْ سغییط خٟز ٌطز  خٟز ػىؽ قطٚع ث

ٝ ی سغییط خٟز( ْ ػجٛض اظ فطوب٘ؽ نفط )ِحظ ٖ ٍٞٙب ٖ سٛلف ضا سؼییٗ وطز. ٔی سٛا  ظٔب

 

 

 

 

 

P3.11 فطوب٘ؽJOG 0.10~300.00 Hz (5.00Hz) 

ٓ فطوب٘ؽ ثطای ٔس  ظی  JOGسٙ

P3.12  ظٔبٖ افعایف ؾطػز زضJOG 
0.1~60.0 s(6.0s) 

ٖ افعایف ؾطػز اظ فطوب٘ؽ نفط سب فطوب٘ؽ   JOGظٔب

P3.13  ظٔبٖ وبٞف ؾطػز زضJOG 
0.1~60.0 s(6.0s) 

ٖ وبٞف ؾطػز اظ فطوب٘ؽ   سب فطوب٘ؽ نفط  JOGظٔب

ِ ای 1-1  پاراهتزّای چٌذ هزحل

P4.00  ٔطخغ زض ٕ٘ٛزاض ٔسV/F 
0~6(0) 

 

P4.01 ٔمساض فطوب٘ؽF0  زض ٔسV/F 
0.00~300.00 Hz(0.00Hz) 

 

P4.02 ٔمساض ِٚشبغV0  زض ٔسV/F 
0.0~100.0 %(0.0%) 

 

P4.03 ٔمساض فطوب٘ؽF1  زض ٔسV/F 
0.00~300.00 Hz(0.00Hz) 

 

P4.04 ٔمساض ِٚشبغV1  زض ٔسV/F 
0.0~100.0 %(0.0%) 

 

P4.05 ٔمساض فطوب٘ؽF2  زض ٔسV/F 
0.00~300.00 Hz(0.00Hz) 

 

P4.06 ٔمساض ِٚشبغV2  زض ٔسV/F 
0.0~100.0 %(0.0%) 

 

P4.07 ٔمساض فطوب٘ؽF3  زض ٔسV/F 
0.00~300.00 Hz(0.00Hz) 
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P4.08 ٔمساض ِٚشبغV3  زض ٔسV/F 
0.0~100.0 %(0.0%) 

 

 

 

 

 

 

ٝ نٛضر ٌكشبٚض ثبثز اؾز ثبیس  ٝ ثبض ث س ٕ٘ٛزاض  P4.00=0ثطای وبضثطز ٞبیی و ٖ ٔبٙ٘  اؾز. Straight lineثبقس. ٕ٘ٛزاض آ

ٜ اظ چٟبض ٘ ٖ ٕ٘ٛزاض ضا ثب اؾشفبز ٗ ٌكشبٚض ٔشفبٚر اؾز ٔی سٛا ٝ ٌكشبٚض ثبثز ٘یبظ اؾز ِٚی زض فطوب٘ؽ ٞبی ٔرشّف ای ٍ وبضثط ثطای وبضثطز ٞبیی و ٝ سٛؾ مُ

ٓ وطز.   ضؾ

ٜ اظ  ٝ َٛضیىٝ F0,F1,F2,F3  ٚ V0,V1,V2,V3ٕ٘ٛزاض ثب اؾشفبز ٓ اؾز. ث ُ ضؾ  لبث

F0<F1<F2<F3<fb       ٚ   V0≤V1≤V2≤V3≤100% 

ٝ نٛضر ٌكشبٚض ٔشغیط اؾز ٝ ثبض ث ٜ  ثطای وبضثطزٞبیی و ٗ آٍ٘ب ٚ ف ُ دٕخ  ٓ ٔی قٛز. P4.00=2-6ٔث ظی  سٙ

2=1.2-power 3=1.4-power 4=1.6-power 5=1.8-power 6=2-power 

ٜ ٔی قٛز. power-2ٕ٘ٛزاض  ٗ آة اؾشفبز  ثطای وبضثطز سبٔی

ٝ نٛضر ٝ ث ٓ ثطای ثبضٞبیی زیٍط و ٝ ٕ٘ٛزاضٞب ٞ ٝ وبض ٔی ضٚز. ٚ ثمی  ٔبیغ ٞؿشٙس ث

ٖ ا٘شربة قٛز.  ثٟشط اؾز ثطای ٞط وبضثطز ٕ٘ٛزاض ٔٙبؾت آ

P4.09  0ظٔبٖ افعایف ؾطػز 
0.1~3600.0 s(20.0s) 

 

P4.10  0ظٔبٖ وبٞف ؾطػز 
0.1~3600.0 s(20.0s) 

 

P4.11  2ظٔبٖ افعایف ؾطػز 
0.1~3600.0 s(20.0s) 

 

P4.12  2ظٔبٖ وبٞف ؾطػز 
0.1~3600.0 s(20.0s) 

 

P4.13  5ظٔبٖ افعایف ؾطػز 
0.1~3600.0 s(20.0s) 

 

P4.14  5ظٔبٖ وبٞف ؾطػز 
0.1~3600.0 s(20.0s) 
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ٚ وبٞف ؾطػز  P0.08  ٚP0.09دبضأشطٞبی  ٖ افعایف   ٞؿشٙس. 0٘یع ظٔب

( ٜ َ ٞبی چٙس وبضثطز ٜ اظ سطٔیٙب ٖ یىی اظ multi−functional terminal Xثب اؾشفبز ٚ وبٞف ؾطػز ضا ا٘شربة ( ٔی سٛا ٖ افعایف  دبضأشطٞبی  ظٔب

 وطز.

س  ٜ ٔبٙ٘ ٝ ٌطٚ ٗ ؾ ُ ٔی وٙس. P0.08  ٚP0.09دبضأشطٞبی ای  ػٕ

P4.15 1ٔطخغ ثٝ نٛضر ِٚشبغ ػسزی  ثب لبثّیز ا٘شربة 
0.00~10.00 V(1.00V) 

 

P4.16 2 ٔطخغ ثٝ نٛضر ِٚشبغ ػسزی  ثب لبثّیز ا٘شربة 
0.00~10.00 V(2.00V) 

 

P4.17 3 ٔطخغ ثٝ نٛضر ِٚشبغ ػسزی  ثب لبثّیز ا٘شربة 
0.00~10.00 V(3.00V) 

 

P4.18 4 ٔطخغ ثٝ نٛضر ِٚشبغ ػسزی  ثب لبثّیز ا٘شربة 
0.00~10.00 V(5.00V) 

 

P4.19 5 ٔطخغ ثٝ نٛضر ِٚشبغ ػسزی  ثب لبثّیز ا٘شربة 
0.00~10.00 V(6.00V) 

 

P4.20  6 ا٘شربةٔطخغ ثٝ نٛضر ِٚشبغ ػسزی  ثب لبثّیز 
0.00~10.00 V(8.00V) 

 

P4.21 7 ٔطخغ ثٝ نٛضر ِٚشبغ ػسزی  ثب لبثّیز ا٘شربة 
0.00~10.00 V(10.00V) 

ٗ ٌطٜٚ اظ دبضأشطٞب ٝ وبض ٔی ضٚز.  ای ٖ ٔطخغ ػسزی ث ٝ ػٙٛا ٝ ث ٝ ثؿش ٓ ٞبی حّم ٖ ٔطخغ فطوب٘ؽ یب  زض ؾیؿش ٝ ػٙٛا ٝ ثبظ ث ٓ ٞبی حّم  زض دطزاظـ ؾیؿش

ٜ ) ا٘شربة ٞط یه اظ ایٗ َ ٞبی چٙس وبضثطز ٜ اظ سطٔیٙب ٜ اؾز ا٘شربة ٔی قٛز.   (Xدبضأشطٞب ثب اؾشفبز َ ظیط قطح زازٜ قس ٝ َٛضیىٝ زض خسٚ  ث

ON .اؾز َ َ فؼب  : سطٔیٙب

OFF .اؾز َ َ غیط فؼب  : سطٔیٙب

 

 

 

 

 

3سطٔیٙبَ 2سطٔیٙبَ  1سطٔیٙبَ    
 

 تنظیمات فرکانس

 PIDکنترل حلقه بسته کنترل حلقه باز
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یٛز اؾز. ٜ ٔطخغ فطوب٘ؽ زض اِٚ بٍ ٚ فطوب٘ؽ ا٘شربة قٛز آ٘ ٖ ِٚشبغ ػسزی  ٝ ػٙٛا ٖ ث ٝ نٛضر ٕٞعٔب ٝ ثبظ اٌط ٔطخغ ث  ٘ىشٝ: زض وٙشطَ حّم

یٛز اؾز. ٝ زض اِٚ ٝ ثمی ٗ ٔطخغ ٘ؿجز ث ٝ نٛضر چٙس ثركی ا٘شربة قٛز ای ٖ ِٚشبغ ػسزی ث ٝ ػٙٛا ٝ ٘یع اٌط ٔطخغ ث ٝ ثؿش  زض وٙشطَ حّم

P4.22 1 ثٝ نٛضر فطوب٘ؽ ثب لبثّیز ا٘شربة ٔطخغ 
0.00~300.00Hz(5.00Hz) 

 

P4.23 2 ٔطخغ ثٝ نٛضر فطوب٘ؽ ثب لبثّیز ا٘شربة 
0.00~300.00Hz(8.00Hz) 

 

P4.24 3 ٔطخغ ثٝ نٛضر فطوب٘ؽ ثب لبثّیز ا٘شربة 
0.00~300.00Hz(10.00Hz)   

P4.25 4 ٔطخغ ثٝ نٛضر فطوب٘ؽ ثب لبثّیز ا٘شربة 
0.00~300.00Hz(15.00Hz) 

 

P4.26 5 ٔطخغ ثٝ نٛضر فطوب٘ؽ ثب لبثّیز ا٘شربة 
0.00~300.00Hz(18.00Hz) 

 

P4.27 6 ٔطخغ ثٝ نٛضر فطوب٘ؽ ثب لبثّیز ا٘شربة 
0.00~300.00Hz(20.00Hz) 

 

P4.28 7ٔطخغ ثٝ نٛضر فطوب٘ؽ ثب لبثّیز ا٘شربة 
0.00~300.00Hz(25.00Hz) 

 

OFF OFF OFF 
 تنظیمان بر اساس تابع

P0.05 

 تنظیمات براساس

Digital voltage reference 

OFF OFF ON 
 مرجع به صورت ولتاژ عددی  با قابلیت انتخاب 1 مرجع به صورت ولتاژ عددی  با قابلیت انتخاب

1 

OFF ON OFF 
 قابلیت انتخابمرجع به صورت ولتاژ عددی  با  2 مرجع به صورت ولتاژ عددی  با قابلیت انتخاب

2 

OFF ON ON 
 مرجع به صورت ولتاژ عددی  با قابلیت انتخاب 3 مرجع به صورت ولتاژ عددی  با قابلیت انتخاب

3 

ON OFF OFF 
 مرجع به صورت ولتاژ عددی  با قابلیت انتخاب 4 مرجع به صورت ولتاژ عددی  با قابلیت انتخاب

4 

ON OFF ON 
 مرجع به صورت ولتاژ عددی  با قابلیت انتخاب 5 قابلیت انتخابمرجع به صورت ولتاژ عددی  با 

5 

ON ON OFF 
 مرجع به صورت ولتاژ عددی  با قابلیت انتخاب 6 مرجع به صورت ولتاژ عددی  با قابلیت انتخاب

6 

ON ON ON 
 مرجع به صورت ولتاژ عددی  با قابلیت انتخاب 7 مرجع به صورت ولتاژ عددی  با قابلیت انتخاب

7 

   
  



PM Automation Co.Ltd(www.pm-automation.com) 

78 

 

P4.29  8فطوب٘ؽ ثب لبثّیز ا٘شربةٔطخغ ثٝ نٛضر 
0.00~300.00Hz(28.00Hz) 

 

P4.30 9ٔطخغ ثٝ نٛضر فطوب٘ؽ ثب لبثّیز ا٘شربة 
0.00~300.00Hz(30.00Hz) 

 

P4.31 10 ٔطخغ ثٝ نٛضر فطوب٘ؽ ثب لبثّیز ا٘شربة 
0.00~300.00Hz(35.00Hz) 

 

P4.32 11 ٔطخغ ثٝ نٛضر فطوب٘ؽ ثب لبثّیز ا٘شربة 
0.00~300.00Hz(38.00Hz) 

 

P4.33 12 ٔطخغ ثٝ نٛضر فطوب٘ؽ ثب لبثّیز ا٘شربة 
0.00~300.00Hz(40.00Hz) 

 

P4.34 13 ٔطخغ ثٝ نٛضر فطوب٘ؽ ثب لبثّیز ا٘شربة 
0.00~300.00Hz(45.00Hz) 

 

P4.35 14 ٔطخغ ثٝ نٛضر فطوب٘ؽ ثب لبثّیز ا٘شربة 
0.00~300.00Hz(48.00Hz) 

 

P4.36 15 فطوب٘ؽ ثب لبثّیز ا٘شربة ٔطخغ ثٝ نٛضر 
0.00~300.00Hz(50.00Hz) 

 

ٗ ٌطٜٚ اظ دبضأشطٞب ٝ وبض ٔی ضٚز.  ای ٖ ٔطخغ فطوب٘ؽ ث ٝ ػٙٛا ٝ ثبظ ث ٓ ٞبی حّم  زض دطزاظـ ؾیؿش

( ٜ َ ٞبی چٙس وبضثطز ٜ اظ سطٔیٙب ٗ دبضأشطٞب ثب اؾشفبز ٜ قسٜ اؾز ا٘شربة ٔی قٛز.   (Xا٘شربة ٞط یه اظ ای َ ظیط قطح زاز ٝ زض خسٚ ٝ َٛضی و  ث

ON .اؾز َ َ فؼب  : سطٔیٙب

OFF .اؾز َ َ غیط فؼب  : سطٔیٙب

یٛز اؾز. ٜ ٔطخغ فطوب٘ؽ زض اِٚ بٍ ٚ فطوب٘ؽ ا٘شربة قٛز آ٘ ٖ ِٚشبغ ػسزی  ٝ ػٙٛا ٖ ث ٝ نٛضر ٕٞعٔب ٝ ثبظ اٌط ٔطخغ ث  ٘ىشٝ: زض وٙشطَ حّم

 

 

 

 

 

4ترمینال 3ترمینال  2ترمینال  1ترمینال   تنظیمات فرکانس 

OFF OFF OFF OFF 
 تنظیمات حلقه باز  بر اساس

P0.05 
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0 

 

 

 

 

 ٍرٍدی ّای چٌذ کارتزدُ 1-1

P5.00 ا٘شربة ػّٕىطز ثطای ٚضٚزی  X1 
0~99(99) 

 

P5.01 ا٘شربة ػّٕىطز ثطای ٚضٚزی  X2 
0~99(99) 

 

OFF OFF OFF ON 
 1 مرجع به صورت فرکانس با قابلیت انتخاب

OFF OFF ON OFF 
 2 مرجع به صورت فرکانس با قابلیت انتخاب

OFF OFF ON ON 
 3 مرجع به صورت فرکانس با قابلیت انتخاب

OFF ON OFF OFF 
 4 مرجع به صورت فرکانس با قابلیت انتخاب

OFF ON OFF ON 
 5 مرجع به صورت فرکانس با قابلیت انتخاب

OFF ON ON OFF 
 6 مرجع به صورت فرکانس با قابلیت انتخاب

OFF ON ON ON 
 7 مرجع به صورت فرکانس با قابلیت انتخاب

ON OFF OFF OFF 
 8 انتخابمرجع به صورت فرکانس با قابلیت 

ON OFF OFF ON 
 9 مرجع به صورت فرکانس با قابلیت انتخاب

ON OFF ON OFF 
 10 مرجع به صورت فرکانس با قابلیت انتخاب

ON OFF ON ON 
 11 مرجع به صورت فرکانس با قابلیت انتخاب

ON ON OFF OFF 
 12 مرجع به صورت فرکانس با قابلیت انتخاب

ON ON OFF ON 
 13 فرکانس با قابلیت انتخابمرجع به صورت 

ON ON ON OFF 
 14 مرجع به صورت فرکانس با قابلیت انتخاب

ON ON ON ON 
 15 مرجع به صورت فرکانس با قابلیت انتخاب

P5.03 ا٘شربة ػّٕىطز ثطای ٚضٚزی  X4 
0~99(99) 

P5.02 ا٘شربة ػّٕىطز ثطای ٚضٚزی  X3 
0~99(99) 
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رٍدی ّای چٌذ کارتزدُ  جذٍل تؼییي ػولکزدٍ 

 عملکرد شماره عملکرد شماره

 DCتوقف موتور با اعمال ترمز 25 به صورت راست گرد Jogحالت  0

) حساس به لبه سیگنال(1خاموش کردن اضطراری   26 به صورت راست گرد Jogحالت  1  

 در هنگام توقف )حساس به لبه سیگنال( DCاعمال ترمز  27 راست گرد 2

 ورودی شمارش کانتر 28 چپ گرد 3

 ورودی پاک کردن کانتر 29 کنترل سه سیمه 4

 رزرو 31~30 رزرو 5

برای انتخاب ولتاژ  1)ترمینال  6
 عددی(

 ورودی بیدار شدن)wake up ( اینورتر 32

برای انتخاب ولتاژ  2)ترمینال  7
 عددی(

 رزرو 47~33

برای انتخاب ولتاژ  3)ترمینال 8
 عددی(

 تغییر وضیت به حالت کنترل از پنل 48

برای انتخاب فرکانس( 1)ترمینال  9  تغییر وضیت به حالت کنترل از ترمینال 49 

انتخاب فرکانس(برای  2)ترمینال  10  تغییر وضیت به حالت کنترل از شبکه 50 

برای انتخاب فرکانس( 3)ترمینال  11  51 
حالت کنترل حلقه بسته به حالت کنترل حلقه بازتغییر وضعیت   

برای انتخاب فرکانس( 4)ترمینال  12 عددیولتاژفرکانس به مقدار  اصلی تغییر وضعیت مرجع 52   

زمان افزایش  برای انتخاب 1)ترمینال 13
 و کاهش سرعت(

 

 رزرو 53

برای انتخاب زمان  2)ترمینال 14
 افزایش و کاهش سرعت(

1تغییر وضعیت مرجع فرکانس به  ورودی آنالوگ 54  

2تغییر وضعیت مرجع فرکانس به  ورودی آنالوگ 55 پاک کردن فرکانس عددی 15  

 رزرو 57~56 افزایش فرکانس 16

 58 کاهش فرکانس 17
فعال کردن مرجع فرکانس کمکیغیر   

18 
غیر فعال کردن افزایش و کاهش 
سرعت ) ماندن در فرکانس 

 جاری(

 رزرو 59

1تغییر وضعیت مرجع فرکانس کمکی به  ورودی آنالوگ 60 ورودی برای خطای خارجی 19  

2تغییر وضعیت مرجع فرکانس  کمکی به  ورودی آنالوگ 61 ریست کردن خطا 20  

خارجیورودی وقفه  21  رزرو 66~62 

 اینورتر کارغیر فعال کردن حالت  22
و توقف به صورت رها کردن 

 موتور

صفر کردن ولتاژ خروجی در حالت کنترل حلقه بسته 67  

 PIDتابع انتخاب مثبت یا منفی بودن  68 توقف با زمان کاهش سرعت 23

توقف موتور به صورت رها کردن  24
 موتور

 رزرو 98~69
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 َ َ ٞبی  Xiٔٙظٛض اظ سطٔیٙب ٖ سطٔیٙب ْ  X1,X2,X3,X4ٕٞب ٝ ٘ب َ زیٍطی ث  اؾز. Xٚ ٞط سطٔیٙب

 َ َ  Yiٔٙظٛض اظ سطٔیٙب ٖ  سطٔیٙب ْ  Y1ٕٞب ٝ ٘ب ٝ ث  اؾز. Yیب ٞط ضِٝ ای و

ٝ ٔمساض دبضأشط  َ ٚضٚزی ظٔب٘ی و َ ٔی قٛز. P7.25=0سطٔیٙب َ فؼب ٖ سطٔیٙب ٝ قس  ثبقس ثب ثؿش

ٝ ٔمساض دبضأشط  َ ٚضٚزی ظٔب٘ی و َ ٔی قٛز. P7.25=1سطٔیٙب َ فؼب ٖ سطٔیٙب  ثبقس ثب ثبظقس

َ ٚضٚزی ثطای حبِز  0:  ضاؾز ٌطز Jogسطٔیٙب

َ ٚضٚزی ثطای حبِز 1:  چخ ٌطز Jogسطٔیٙب

 ٚضٚزی ثطای حبِز ضاؾز ٌطز 2:

 ٚضٚزی ثطای حبِز چخ ٌطز 3:

ٝ سبثغ  3~0دبضأشطٞبی  ٜ ٞؿشٙس و ُ اؾشفبز  ثبقس. P0.06=1ٚلشی لبث

ٜ اظ حبِز  ٜ  Jog  ٚRUNثطای اؾشفبز ٖ زاز ٖ ٞب فطٔب ٝ یىی اظ آ ٍ ث ٝ فم ٝ ٞط ِحظ ٝ َٛضیى ٖ ٞب ایدبز ٘كٛز ث ٝ آ ٖ ث ٖ زاز ُ زض فطٔب ٝ سساذ ثبیس زلز قٛز و

 قٛز.

:4  ٝ ٝ ؾیٕ ٝ نٛضر ؾ  ضاٜ ا٘ساظی ٔٛسٛض ث

ٝ سبثغ  4دبضأشط  ٜ اؾز و ُ اؾشفبز  ثبقس. P0.06=1٘یع ظٔب٘ی لبث

 ٝ ٗ دبضأشط ث ٝ وٙیس. P5.11ثطای سٛيیحبر ثیكشط زض ٔٛضز ای  ٔطاخؼ

 ضظضٚ 5:

:6  َ  ثطای ا٘شربة ِٚشبغ ػسزی( 1)سطٔیٙب

:7  َ  ثطای ا٘شربة ِٚشبغ ػسزی( 2)سطٔیٙب

:8  َ  ثطای ا٘شربة ِٚشبغ ػسزی( 3)سطٔیٙب

ٝ سٛيیحبر ثثطای  ٝ قٛز. P4.15~P4.21یكشط ث  ٔطاخؼ

:9  َ  ثطای ا٘شربة فطوب٘ؽ( 1)سطٔیٙب

 ثطای ا٘شربة فطوب٘ؽ( 2)سطٔیٙبَ   10:
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 ثطای ا٘شربة فطوب٘ؽ( 3)سطٔیٙبَ  11:

 ثطای ا٘شربة فطوب٘ؽ( 4)سطٔیٙبَ  12:

  ٝ لاػبر ثیكشط ث ٝ وٙیس. P4.22 ~ P4.36 ثطای اَ  ٔطاخؼ

ٚ وبٞف ؾطػز 1ٚضٚزی  13: ٖ افعایف   ثطای ا٘شربة ظٔب

ٚ وبٞف ؾطػز 2ٚضٚزی  14: ٖ افعایف   ثطای ا٘شربة ظٔب

ٝ ٞبی  15: ٜ اظ زوٕ ٜ ثب اؾشفبز ٓ قس ظی ٗ دبضأشط فطوب٘ؽ سٙ ٖ ای َ وطز ٚ  ∨/ ∧ثب فؼب ٚ وبٞف فطوب٘ؽ، دبن ٔی قٛز  َ ٞبی افعایف  ُ یب سطٔیٙب ضٚی دٙ

ٝ ٞبی  َ ٔی قٛز. ∨/ ∧زوٕ ٚ وبٞف فطوب٘ؽ غیط فؼب َ ٞبی افعایف  ُ یب سطٔیٙب  ضٚی دٙ

 افعایف فطوب٘ؽ 16:

 وبٞف فطوب٘ؽ 17:

 ٗ ٖ ای َ وطز ٚ افعایف زاز.ثب فؼب ٖ فطوب٘ؽ ضا وبٞف   دبضأشطٞب ٔی سٛا

ٚ وبٞف ؾطػز 18: ٖ افعایف  ٖ ظٔب َ وطز  غیطفؼب

َ قٛز فطوب٘ؽ زض حبِز  ٗ ٚضٚزی فؼب ٝ ای ٝ حبِز سٛلف ثطٚز. وبض ذٛززض نٛضسی و ٛضسط ث ٝ ایٙ ى  ثبثز ٔی ٔب٘س ٍٔط ایٙ

 ٚضٚزی ذُبِی ذبضخی 19:

ٝ حبِز سٛ ٛضسط ث َ اؾز ایٙ ٗ ٚضٚزی فؼب ٚ ذُبی ٚلشی ای  ضا ٕ٘بیف ٔی زٞس.  ”E.oUt“لف ٔی ضٚز 

ٖ ذُب 20:  دبن وطز

 ٝ ٖ زوٕ ٖ ثب فكطز ٚ ٘یع ٔی سٛا ٗ ٚضٚزی ذُب دبن ٔی قٛز  ٖ ای َ وطز ْ زاز. STOP/RSTثب فؼب ىبض ضا ا٘دب ٖ ایٙ ٝ ٔی سٛا ٓ اظ َطیك قجى ٞ ٚ  ُ  ضٚی دٙ

ٝ ذبضخی 21:  ٚضٚزی ٚلف

برای  2ترمینال

انتخاب زمان افزایش 
 و کاهش سرعت

برای  1ترمینال

انتخاب زمان افزایش 
سرعت و کاهش  

 انتخاب زمان افزایش و کاهش سرعت

OFF OFF 0زمان افزایش و کاهش سرعت 
 

(P0.08 and P0.09)                        

OFF ON 1زمان افزایش و کاهش سرعت 
(P4.09 and P4.10) 

ON OFF 2زمان افزایش و کاهش سرعت 

(P4.11 and P4.12)                     

ON ON  3کاهش سرعتزمان افزایش و 
(P4.13and P4.14)                    
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ٛضسط ٞٙٛظ زض حبِز  ٝ فطوب٘ؽ ذطٚخی نفط ٔی قٛز ِٚی ایٙ ٝ َٛضیى ٜ اسفبق ٔی افشس ث ٝ وٛسب ٛضسط یه ٚلف ٗ ٚضٚزی زض وبض ایٙ ٖ ای َ قس ٚ ثب  runثب فؼب اؾز 

ٝ ٔی زٞس. ٝ وبض ذٛز ازأ ٛضسط ث ٖ ٚضٚزی ایٙ َ قس  غیط فؼب

 و توقف به صورت رها کردن موتور اینورتر کارغیر فعال کردن حالت  22:

َ ق َ فؼب ٗ سطٔیٙب َ وبض ثبقس اٌط ای ٛضسط زض حب ٝ ایٙ ٓ و ٚ ظٔب٘ی ٞ ٝ وبض وٙس  ٛضسط ٕ٘ی سٛا٘س قطٚع ث َ ثبقس ایٙ َ فؼب ٗ سطٔیٙب ٝ ای ٜ ٔٛسٛض ضٞب ظٔب٘ی و ٖ ٌب ٛز آ

 ٔی قٛز سب ٔشٛلف قٛز.

ٝ وبٞف ؾ توقف با زمان کاهش سرعت: 23: َ قٛز ٔٛسٛض ثب قیت ظٔب٘ی قطٚع ث َ فؼب ٗ سطٔیٙب ٝ ای  طػز ٔی وٙس سب ٔشٛلف قٛز.ظٔب٘یى

ٜ ٔٛسٛض ضٞب ٔی قٛز سب ٔشٛلف توقف موتور به صورت رها کردن موتور:  24: ٖ ٌب َ قٛز آ َ فؼب ٗ سطٔیٙب َ وبض ثبقس اٌط ای ٛضسط زض حب ٝ ایٙ ظٔب٘ی و

َ اؾز. ٝ ی ؾیٍٙب ٝ ِج َ حؿبؼ ث ٗ سطٔیٙب  قٛز. ای

ٖ وٕشط اظ ٔمساض  :DCتوقف موتور با اعمال ترمز 25: ٝ فطوب٘ؽ آ ٚ ٚلشی و ٛضسط ؾطػز ذٛز ضا وبٞف ٔی زٞس  َ قٛز، ایٙ َ فؼب ٗ سطٔیٙب ٝ ای ظٔب٘یى

P3.06  سطٔع ٜ ٝ ٔمساض  DCضؾیس آٍ٘ب ٖ  P3.07ضا ث ٜ ظٔب ٝ ا٘ساظ َ ٔی وٙس. P3.08ٚ ث  اػٕب

ٛضسط ثٝ ) حساس به لبه سیگنال(:1خاموش کردن اضطراری   26: ٗ ٚضٚزی ایٙ ٖ ای َ قس ٖ وبٞف  ثب فؼب ٝ ظٔب ٝ َٛضی و ؾطػز ٔشٛلف ٔی قٛز. ث

ٗ ٔشٛلف قٛز. ٖ ٕٔى ٗ ظٔب ٓ ٔی وٙس سب ثب ؾطیؼشطی ظی  ؾطػز ضا ثط اؾبؼ ٌكشبٚض ثبض سٙ

ٝ فطوب٘ؽ : در هنگام توقف )حساس به لبه سیگنال( DCاعمال ترمز  27: َ قٛز ٚلشی و َ فؼب ٗ سطٔیٙب ٖ ثبقس اٌط ای َ ٔشٛلف قس ٝ ٔٛسٛض زض حب ظٔب٘یى

ٖ وٕشط اظ ٔمساض  ٜ سطٔع  P3.06آ ٝ ٔمساض  DCضؾیس آٍ٘ب ٖ  P3.07ضا ث ٜ ظٔب ٝ ا٘ساظ َ ٔی وٙس. P3.08ٚ ث  اػٕب

 ـوب٘شط   28:  قٕبض
س یه وب٘شط دبِؽ ٚضٚزی وٕشط اظ  ٗ ٚضٚزی ثب ٔبٙ٘ ٝ  200Hzای  ـٔی وٙس. ثطای َلاػبر ثیكشط ث ٝ وٙیس. P5.12  ٚP5.13ضا قٕبض  ٔطاخؼ

 دبن وطزٖ وب٘شط   29:
َ ٔی قٛز. ٗ ٚضٚزی ٔمساض وب٘شط غیط فؼب ٖ ای َ وطز  ثب فؼب

w)ٚضٚزی ثیساض قسٖ 32: ake up) ٛضسط ٛضسط زض حبِز اؾشطاحز)ایٙ ٝ ایٙ َ يطایت sleeping: ظٔب٘ی و ٗ سطٔیٙب ٖ ای َ قس َ  PID( ثبقس ثب فؼب اػٕب

 ٝ لاػبر ثیكشط ث ٝ وٙیس. H0.06 _ H0.09ٔی قٛز. ثطای اَ  ٔطاخؼ
:48 ُ َ اظ دٙ ٝ وٙشط یٛى ث  :سؼ
َ اظ سطٔیٙبَ 49: ٝ وٙشط یٛى ث  :سؼ
َ اظ قجىٝ 50: ٝ وٙشط یٛى ث  :سؼ

ٝ وبض ٔی ضٚز. یٛى حبِز ٞبی وبضی ث ٝ ٔٙظٛض سؿٟیُ زض سؼ ٝ ٔٛضز ثبلا ث  ؾ

ٝ ِجٝ َ ٞب حؿبؼ ث ٗ سطٔیٙب  ٞؿشٙس. ضٚ٘سٜ ثبلا ای
 

حالت کنترل حلقه بسته به حالت کنترل حلقه باز : در صورت فعال بودن این ترمینال اینورتر در حالت کنترل حلقه بسته تغییر وضعیت  51:

 می باشد. و در صورت غیر فعال بودن آن در کنترل حلقه باز قرار دارد.

 تعویض مرجع اصلی فرکانس اینورتر به فرکانس ولتاژ عددی 52:

 1تعویض مرجع اصلی فرکانس اینورتر به ورودی  آنالوگ   54:
یٛى 55: ٛضسط ٔطخغ سؼ  2 ٚضٚزی آ٘بِٛي ثٝ انّی فطوب٘ؽ ایٙ

ٜ ٔی قٛز. ٛضسط اؾشفبز یٛى ٔطخغ فطوب٘ؽ وبضی ایٙ ٝ ٔٙظٛض سؿٟیُ زض سؼ ٝ ٔٛضز ثبلا ث  ؾ

ٜ ٞؿشٙس. ٝ ثبلا ضٚ٘س ٝ ِج َ ٞب حؿبؼ ث ٗ سطٔیٙب  ای
ٖ ٔطخغ وٕىی فطوب٘ؽ 58: َ وطز  غیط فؼب

 1تعویض مرجع کمکی فرکانس اینورتر به ورودی آنالوگ  60:
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 2تعویض مرجع اصلی فرکانس اینورتر به ورودی آنالوگ  61:

صفر کردن خروجی اینورتر در حالت کنترل حلقه بسته: در کنترل حلقه بسته زمانی که این ترمینال فعال شود فرکانس خروجی اینورتر  67:

 صفر می شود.

: اگر بخواهیم زمانی که مقدار فیدبک از مقدار مرجع بیشتر شد، فرکانس خروجی اینورتر افزایش PIDتابع انتخاب مثبت یا منفی بودن   68:

 استفاده کرد. P8.09پیدا کند باید این ترمینال را فعال کرد. یا می توان از پارامتر 

 

 

 
P5.07  ظٔبٖ فیّشط وطزٖ سطٔیٙبَ ٞبیX1  سبX4 

0.000~1.000 s (0.001s) 
 

َ ٞب ضا افعایف زاز. ٖ لبثّیز يس سساذّی سطٔیٙب ٖ ٔی سٛا ٖ فیّشط وطز  ثب افعایف ظٔب
َ ثبیس اظ  َ ؾیٍٙب ٖ اػٕب ٖ ثیكشط ثبقس.ظٔب ٖ فیّشط وطز  ظٔب

 
P5.08  ٖسبذیط زض ػّٕىطز سطٔیٙبَظٔبX1  

0.0~ 999.9 s (0.0s) 
 

P5.09  ٖسطٔیٙبَ  سبذیطزض ػّٕىطزظٔبX2  
0.0~ 999.9 s (0.0s) 

ٝ ٚخٛز آٚضز. َ ٞب ث ٗ سطٔیٙب ٖ سبذیط زض ػّٕىطز ای ٖ یه ظٔب ٓ وطزٖ دبضأشطٞب ٔی سٛا ظی  ثب سٙ
 َ َ ؾیٍٙب ٖ اػٕب ٜ ؾیٍٙباٌط ظٔب ٖ سبذیط ثبقس آٍ٘ب ٝ سطٔیٙبَ، وٕشط اظ ظٔب ٝ ٕ٘ی قٛز.َ ث  زض ٘ظط ٌطفش

 
P5.11 ا٘شربة حبِز ضاٜ ا٘ساظی ٚ سٛلف 

0 ~ 3(0) 
ٛضسط اؾز. ٚ سٛلف ایٙ ٜ ا٘ساظی  ٗ سبثغ ثطای ا٘شربة حبِز ٞبی  ضا  ای

َ ٞبی  ٜ اظ سطٔیٙب ٛضسط ضا وٙشطَ وطز. REV  ٚFWDثب اؾشفبز ٖ ایٙ  ٔی سٛا
َ زٚ ؾیٕٝ 0:  1وٙشط

 
 

 

 
 

 

 
 

 

ٛضسطٚيؼیز   REV FWD ایٙ

 0 0 سٛلف

 0 1 ضاؾشٍطز

 1 0 چذٍطز

 1 1 سٛلف
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َ زٚ ؾیٕٝ 1:  2وٙشط
 

 
 
 

 
 
 
 

 

ٓ ثبیس  یىی اظ  ٛضسط ضا وٙشطَ وٙی ٝ ، ایٙ ٝ ؾیٕ ٓ اظ َطیك وٙشطَ ؾ ی  قرار داد.  4را در حالت  Xترمینال های اٌط ثرٛاٞ
ٝ ؾیٕٝ 2: َ ؾ  1وٙشط

 
 
 

 
 

 
 
 
 
 

ٝ اٌط  ٝ ؾیٕ َ ٞبی  K3زض وٙشطَ ؾ ٜ سطٔیٙب ٝ ثبقس، آٍ٘ب َ ٞؿشٙس. اٌط  FWD ٚREVثؿش َ ٞبی  K3فؼب ٜ سطٔیٙب غیط  FWD ٚREVثبظ ثبقس آٍ٘ب
َ ٞؿشٙس.  فؼب

 ٜ ٝ ثبلا ضٚ٘س ٜ  FWDثب ِج ٝ ثبلاضٚ٘س ٚ ثب ِج ٝ نٛضر ضاؾشٍطز  ٛضسط ث ٝ نٛضر چخ ٌطز ضاٜ ا٘ساظی ٔی قٛز. REVایٙ ٛضسط ث  ایٙ

 
ٝ ؾیٕٝ 3: َ ؾ  2وٙشط

 
 
 
 

 
 

 
 
 

 

ٝ اٌط  ٝ ؾیٕ َ ٞبی  K3زض وٙشطَ ؾ ٜ سطٔیٙب ٝ ثبقس، آٍ٘ب َ ٞؿشٙس. اٌط  FWD ٚREVثؿش َ ٞبی  K3فؼب ٜ سطٔیٙب غیط  FWD ٚREVثبظ ثبقس آٍ٘ب
َ ٞؿشٙس.  فؼب

 ٜ ٝ ثبلا ضٚ٘س َ  FWDثب ِج َ سطٔیٙب ْ اسهب َ  REVیب ػس َ سطٔیٙب ٚ اسهب ٝ نٛضر ضاؾشٍطز  ٛضسط ث ٝ نٛضر چخ ٌطز ضاٜ ا٘ساظی ٔی  REVایٙ ٛضسط ث ایٙ

 قٛز.

 
 

ٛضسط  REV FWD ٚيؼیز ایٙ

 0 0 سٛلف

 0 1 سٛلف

 1 0 ضاؾشٍطز

 1 1 چذٍطز
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P5.12 ٔمساض زٞی اِٚیٝ ثٝ وب٘شط 

0 ~ 9999(0) 

 
P5.13 یٛٝ ثٝ وب٘شط  ٔمساض زٞی ثب٘

0 ~ 9999(0) 
ٜ ثبقس. یؼٙی اٌط  ٓ قس ٝ وب٘شط ٘شظی ِٚی ٝ ٔمساض ا ٖ ث ٝ حبِز ضؾیس َ ذطٚخی ث  باشذ. P7.02=10 یب P7.00=10اٌط سطٔیٙب

ٝ ٔمساض  ٝ وب٘شط ث ٚ سب ٔمساض   P5.12ظٔب٘یى َ ٔی قٛز  َ ٔی ٔب٘س. P5.13ثطؾس. ذطٚخی فؼب  فؼب
ٜ ثبقس. یؼٙی اٌط  ٓ قس ٝ وب٘شط ٘شظی یٛ ٝ ٔمساض ثب٘ ٖ ث ٝ حبِز ضؾیس َ ذطٚخی ث  باشذ. P7.02=11 یب P7.00=11اٌط سطٔیٙب

ٝ ٔمساض  ٝ وب٘شط ث َ ٔی قٛز.  P5.13ظٔب٘یى  ـوب٘شط فؼب ٜ یه قٕبض ٝ ا٘ساظ  ثطؾس. ذطٚخی  ث
 
 

 

 
 
 
 

 

 ٝ ٖ ث مٔساض آ  ٚ َ ٔی قٛز   ـوب٘شط فؼب ٝ ٚضٚزی قٕبض َ  P5.12ٍٞٙبٔی و َ ٔی وٙس. Y1ٔی ضؾس. سطٔیٙب  َجك زؾشٛضار ظیط ذطٚخی ضا فؼب
َ ٔی وٙیٓ. ) -1  ـوب٘شط فؼب ٖ قٕبض ٝ ػٙٛا َ ٞب ضا ث  (P5.00,P5.01,P5.02,P5.03=28اثشسا یىی اظ سطٔیٙب

 َ ٗ حب  لطاض ٔی زٞیٓ.P5.12=4 ٚ P5.13=8زض ػی
ٓ .)  ضا Y1سطٔیٙبَ -2 ٖ ذطٚخی وب٘شط زض ٘ظط ٔیٍیطی ٝ ػٙٛا    (P7.00=10ث

ٔ ٗ ٝ ٔمساض وب٘شط ثی ُ ظیط ٍٞٙبٔی و َ اؾز. P5.12ٚP5.13ُّجك قى  ثبقس ذطٚخی فؼب
ٝ ٔمساض  P7.00=11اٌط  مٔساض وب٘شط ث  ٝ َ ٔی قٛز و ٜ ذطٚخی ظٔب٘ی فؼب ی  P5.13ثبقس آٍ٘ب  َٔ ٖ سغییط وٙس ذطٚخی غیط فؼب ٝ ٔمساض آ ٚ ظٔب٘ی و ثطؾس 

 قٛز.

ٜ ی فطوب٘ؽ دبِؽ ٚضٚزی ثبیس  P5.13٘جبیس ثیكشط اظ  P5.12٘ىشٝ: ٔمساض  ٚ ٔحسٚز ٜ ی ِٚشبغ ٘یع  200Hz~0ثبقس.   .24V±20%ثبقس. ٔحسٚز
 ثبقس.

ٖ ٔمساض وب٘شط ضا دبن وطز. ٖ ضیؿز وب٘شط ٔی سٛا ٝ ػٙٛا  ثب ا٘شربة یىی اظ ٚضٚزی ٞب ث

ظیٓ دبضأشطٞبی ٚضٚزی آ٘بِٛي  6-6  سٙ
 

P6.00  ُٝ٘مA0  0زض ٕ٘ٛزاض 
0~44 (44) 

ٗ سبثغ ثطای  ٝ وبض ٔیطٚز.ای َ ٚضٚزی ث وبِیجطٜ وطزٖ ؾیٍٙب  

 
 صفحه نمایش پنل

 

 

 رقم یکان

 :1ورودی آنالوگ 
توسط پارامتر  1انتخاب فرکانس از نمودار  0:

 P6.01 ~ P6.04های 

توسط پارامتر  2انتخاب فرکانس از نمودار  1:
 های

P6.05 ~ P6.08 
توسط پارامتر  3انتخاب فرکانس از نمودار  2:

 های

P6.09 to P6.12   
توسط پارامتر  4انتخاب فرکانس از نمودار   3:

 های

P6.13 to P6.20 
 نیاز به انجام کالیبراسیون نیست 4:

است. مشابه بالا 2ورودی آنالوگ   رقم دهگان  
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ب زض ٕ٘ٛزاض  2ٚ ٕ٘ٛزاض  1زض ٕ٘ٛزاض  ٜ زض  4ٚ 3ٔمساض ٚضٚزی آ٘بِٛي ٔشٙبظط ثب فطوب٘ؽ ٔٛسٛض اؾز. أ  P6.21ٚضٚزی آ٘بِٛي ٔشٙبظط ثب ٔمساض ٔكرم قس

 اؾز. 
ٖ اظ دبضأشط  ٜ ٔمساض ٚضٚزی آ٘بِٛي ٔی سٛا ٜ وطز. P2.02 ٚ P2.03ثطای ٔكبٞس  اؾشفبز

 ٝ ٝ ٌعیٙ به عنوان حاکثر فرکانس  P0.11اسیون نیست" را انتخاب کنیذ. به ازای حذاکثر ورودی آنالوگ مقذار " نیاز به انجام کالیبرظٔب٘ی و

 اعمال می شود.

 
P6.01  ُٝ٘مA0  0زض ٕ٘ٛزاض 

0.0 ~110.0 %(0.0%) 

 

P6.02  فطوب٘ؽF0 ُٝٔشٙبظط ٘مA0 0زض ٕ٘ٛزاض 
0.00~ 300.00 Hz(0.00Hz) 

 
P6.03  ُٝ٘مA1  0زض ٕ٘ٛزاض 

0.0 ~110.0 %(0.0%) 
 

P6.04  فطوب٘ؽF1 ُٝٔشٙبظط ٘مA1 0زض ٕ٘ٛزاض 
0.00~ 300.00 Hz(0.00Hz) 

 

P6.05  ُٝ٘مA0  2زض ٕ٘ٛزاض 
0.0 ~110.0 %(0.0%) 

 

P6.06  فطوب٘ؽF0 ُٝٔشٙبظط ٘مA0 2زض ٕ٘ٛزاض 
0.00~ 300.00 Hz(0.00Hz) 

 

P6.07  ُٝ٘مA1  2زض ٕ٘ٛزاض 
0.0 ~110.0 %(0.0%) 

 
P6.08  فطوب٘ؽF1 ُٝٔشٙبظط ٘مA1 2زض ٕ٘ٛزاض 

0.00~ 300.00 Hz(0.00Hz) 

 

ٓ ٞؿشٙس. ٕ٘ٛزاض  2ٚ ٕ٘ٛزاض 1ػّٕىطز ٕ٘ٛزاض ٞ ٝ َ سٛيیح ٔی زٞیٓ. 1ٔكبث  ضا ثب یه ٔثب

ٗ ٔی وٙس. ٝ ٚضٚزی ٞبی آ٘بِٛي سؼیی ٝ ٚؾیّ ٛضسط ضا ث ٚ فطوب٘ؽ ایٙ ٝ وبض ٔی ضٚ٘س،  ٝ ثبظ ث ٚ ٕ٘ٛزاض ثطای وٙشطَ حّم  ٞط ز
 ٗ ٌ ثی ٜ اؾز.٘حٜٛ اضسجب ُ ٞبی ظیط سٛيیح زازٜ قس  ٔمساض آ٘بِٛي ثب فطوب٘ؽ ٔشٙبظط زض قى
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P6.09  ُٝ٘مA0  5زض ٕ٘ٛزاض 

0.0 ~110.0 %(0.0%) 
 

P6.10  فطوب٘ؽF0 ُٝٔشٙبظط ٘مA0  5زض ٕ٘ٛزاض 
0.00~ 300.00 Hz(0.00Hz) 

 
P6.11  ُٝ٘مA1  5زض ٕ٘ٛزاض 

0.0 ~110.0 %(0.0%) 

 

P6.12  فطوب٘ؽF1 ُٝٔشٙبظط ٘مA1  5زض ٕ٘ٛزاض 
0.00~ 300.00 Hz(0.00Hz) 

 

P6.13  ُٝ٘مA0  4زض ٕ٘ٛزاض 
0.0 ~110.0 %(0.0%) 

 

P6.14  فطوب٘ؽF0 ُٝٔشٙبظط ٘مA0  4زض ٕ٘ٛزاض 
0.00~ 300.00 Hz(0.00Hz) 

 

P6.15  ُٝ٘مA1  4زض ٕ٘ٛزاض 
0.0 ~110.0 %(0.0%) 

 
P6.16  فطوب٘ؽF1 ُٝٔشٙبظط ٘مA1  4زض ٕ٘ٛزاض 

0.00~ 300.00 Hz(0.00Hz) 
 

P6.17  ُٝ٘مA2  4زض ٕ٘ٛزاض 
0.0 ~110.0 %(0.0%) 

 

P6.18  فطوب٘ؽF2 ُٝٔشٙبظط ٘مA2  4زض ٕ٘ٛزاض 
0.00~ 300.00 Hz(0.00Hz) 

 
P6.19  ُٝ٘مA3  4زض ٕ٘ٛزاض 

0.0 ~110.0 %(0.0%) 

 
P6.20  فطوب٘ؽF3 ُٝٔشٙبظط ٘مA3  4زض ٕ٘ٛزاض 

0.00~ 300.00 Hz(0.00Hz) 

 

ُ ٔی وٙٙس ِٚی ٕ٘ٛزاض 4ٚ ٕ٘ٛزاض 3ٕ٘ٛزاض ٝ یىسیٍط ػٕ ُ ٔكبث ٝ ثیكشط اظ ٕ٘ٛزاض 4زض ان ٚ ٘مُ  زاضز. 3ز

ٝ ٚضٚزی آ٘بِٛي ٕ٘ٛزاض ٜ اؾز.  4ٔٙحٙی ٔكره ٜ قس ٖ زاز ُ ظیط ٘كب  زض قى

ُ ٔی وٙس 4ٚ 3ٕ٘ٛزاض  ٜ سجسی ٝ زؾشٍب ٌ ث ٝ ٔشغیط ٔطثٛ  ٚضٚزی آ٘بِٛي ذبضخی ضا ث
ٝ ی ٚضٚزی  ٕٞ ٝ ٝ َٛضیى ُ ٔی قٛ٘س ث ٝ ٔمبزیط زضنس سجسی  زضنس. 111ِٚز ٔشٙبؾت اؾز ثب 11ٞبی آ٘بِٛي ث

 ٝ ٝ ث  ٔكرم ٔی قٛز. P6.21ٔمبزیط زضنس ٘یع ثب سٛخ
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P6.21 ا٘شربة ػّٕىطز ٚضٚزی ٞبی آ٘بِٛي 
00~ 66(00) 

 
 

 

 
 
 
 
 

 
 
 

ٝ ػّٕىطز ٚضٚزی  ٝ وبض ٔی ضٚز، اظ آ٘دب و ٗ سبثغ ثطای ا٘شربة ػّٕىطز ٚضٚزی ٞبی آ٘بِٛي ث ٝ سٛنیف ٚضٚزی آ٘بِٛي  AI1  ٚAI2ای ٖ ٞؿشٙس دؽ ث یىؿب

 ٔی دطزاظیٓ. 1

ُ ٔی وٙس.0 ٝ فطوب٘ؽ سجسی ٝ ثؿشٝ: َجك ٕ٘ٛزاض ٚضٚزی آ٘بِٛي ضا ث َ حّم ٚ یب فطوب٘ؽ ٔطخغ زض وٙشط ٝ ثبظ   : فطوب٘ؽ وٙشطَ حّم
 ضظضٚ  :4~1

ىّطز ثب سبثغ  5: ٗ ػٕ ٝ ثبض(: ای ٝ ٞكساض حفبظز  P9.17فیسثه اظ زٔبی ٔٛسٛض )حبِز حفبظز ايبف ٝ َٛضی و ٜ ٔیكٛز ث ٝ حفظز ٔٛسٛض( اؾشفبز )آؾشب٘
 حطاضسی ٔٛسٛض ضا ٔی زٞس.

 ضظضٚ 6:

ظیٓ ٘كٛز. ٓ سٙ ٞ ٝ َ ٚضٚزی ٔكبث ٚ وب٘ب ٝ ز ٝ زاقز و ٝ ٔمساض غیط نفط ثبیس سٛخ ٖ ایٗ سبثغ ث ظیٓ وطز  ٘ىشٝ: زض نٛضر سٙ

 
P6.22  ٖظٔبٖ فیّشطوطزAI1 0.000~1.000 s(0.004s) 

 
P6.23  ٖظٔبٖ فیّشطوطزAI2 0.000~1.000 s(0.004s) 

 

یٛع ضا افعایف ز ٖ ظطفیز يس ٘ ٖ ٔی سٛا ٖ فیّشط وطز ٝ ثب افعایف ظٔب یٛع( اؾز و َ سساذّی)٘ ٜ ؾیٍٙب  از.زض ثؼًی اظ وبضثطزٞب ٚضٚزی آ٘بِٛي ٕٞطا
 ٚ ٝ ٚضٚزی آ٘بِٛي  ٖ ث ٖ دبؾد زاز ٖ زض ظٔب ٖ فیّشط وطز ٝ ثب افعایف ظٔب ٝ زاقز و ٖ سبذیط ایدبز ٔی قٛز.ِٚی ثبیس سٛخ  ػّٕىطز آ

 

 
 

ُ  نفحٝ ٕ٘بی دٙ

 

 
 ضلٓ یىبٖ

 
 

 

 AI1ا٘شربة ػّٕىطز 

ٝ ثؿشٝ. : فطوب٘ؽ وٙشط0َ َ حّم ٚ یب فطوب٘ؽ ٔطخغ زض وٙشط ٝ ثبظ   حّم
 ضظضٚ  :4~1

ٝ ثبض( 5:  فیسثه اظ زٔبی ٔٛسٛض )حبِز حفبظز ايبف
 ضظضٚ 6:

ٓ زٍٞبٖ  AI2ا٘شربة ػّٕىطز  ضل

ظیٕبر ثبلا ٝ سٙ  ٔكبث
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 پاراهتز خزٍجی ّای چٌذ کارتزدی 6-5
 

P7.00 ا٘شربة ػّٕىطز ذطٚخیY1 0 ~47(0) 
 

P7.01 (14)47~ 0 ا٘شربة ػّٕىطز ذطٚخی ضِٝ ای 

 
P7.02 0ا٘شربة ػّٕىطز ذطٚخی آ٘بِٛي(AO1) 48 ~ 71(48) 

 

P7.03 2ا٘شربة ػّٕىطز ذطٚخی آ٘بِٛي(AO2) 48 ~ 71(49) 

 

ٜ ا٘شربة وطز. Y1ذطٚخی  َ چٙس وبضثطز َ زیدیشب ٖ یه ؾیٍٙب ٝ ػٙٛا ٖ ث ٝ ای ضا ٔی سٛا  ٚ ذطٚخی ضِ
ٖ ٘ٛع ذطٚخی ) AO1 ٚAO2ذطٚخی آ٘بِٛي  ٚ ٘یع ٔی سٛا ٜ سؼطیف وطز.  َ آ٘بِٛي چٙس وبضثطز ٖ یه ؾیٍٙب ٝ ػٙٛا ٖ ث  ~ 10V/0 ~ 0ضا ٔیشٛا

20mA) وطز.  ضا ٗ ٜ اظ خبٔذط سؼیی  ثب اؾشفبز
 

َ سؼی ٗ ػّٕىطز ذطٚخی ٞبی زیدیشبَخسٚ  ی
 

ٓ ػّٕىطز ظی ٓ ػّٕىطز سٛيیح سٙ ظی  سٛيیح سٙ

ٛضسط حبِز  0 ٜ ا٘ساظی ایٙ َ ٘كبٍ٘ط ضا ٝ غیط ٔدبظ  RUN 1ؾیٍٙب ٝ ٘بحی َ ٚضٚز فطوب٘ؽ ث  ؾیٍٙب

َ ٘كبٍ٘ط ؾُح فطوب٘ؽ 2 َ ٘كبٍ٘ط ؾُح فطوب٘ؽ 3 (FDT1)1ؾیٍٙب  (FDT2)2ؾیٍٙب

ٝ ثبض  4 َ دیف ٞكساض ثطای ايبف ٔٛسٛض یب ؾیٍٙب

ٛضسط  ایٙ

ٖ ٘بقی اظ وبٞف ِٚشبغ 5 ُ قس  سٛلف یب لف

ٝ حساوثط فطوب٘ؽ ) 7 سٛلف ٘بقی اظ ذُبی ذبضخی 6  (FHLضؾیسٖ ث

ُ فطوب٘ؽ ) 8 ٝ حسال ٛضسط اظ ؾطػز نفط FLL) 9ضؾیسٖ ث ٝ وبض ایٙ  قطٚع ث

ٝ وب٘شط 10 ٝ ٔمساض اِٚی ٝ وب٘شط 11 ضؾیسٖ ث یٛ ٝ ٔمساض ثب٘  ضؾیسٖ ث

ٝ وبض آٔبزٜ 13 ضظضٚ 12 ٛضسط ثطای قطٚع ث ٖ ایٙ  ثٛز

ٛضسط 14 ٛضسط 15 ذُب زض ایٙ  ـآلاضْ ایٙ  ٌعاض

16 

 

ٛضسط 17 ضظضٚ ٖ ایٙ ٗ ثٛز ٖ ضٚق ٝ ظٔب  ضؾیسٖ ث

18  ٖ ٝ ظٔب ٛضسط RUNضؾیسٖ ث ٖ ایٙ  19 ثٛز

 
َ ٚيؼیز   X1ؾیٍٙب

َ ٚيؼیز  20  X2 21ؾیٍٙب

 
 ضظضٚ

ٖ نفط 22 ٝ ٔمساض خطیب  23 ضؾیسٖ ث

 

 ٘كبٍ٘ط زؾشٛض سٛلف

 Sleep٘كبٍ٘ط حبِز  32 ضظضٚ 24~31

   ضظضٚ 33~41
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ٛضسط حبِز  0: ٜ ا٘ساظی ایٙ َ ٘كبٍ٘ط ضا  RUNؾیٍٙب

ٛضسط زض حبِز  ٝ ایٙ َ ٔیكٛز. RUNٚلشی و َ فؼب ٗ ؾیٍٙب  اؾز ای
ٝ غیط ٔدبظ 1: ٝ ٘بحی َ ٚضٚز فطوب٘ؽ ث  ؾیٍٙب

 ٜ ٝ ا٘ساظ ٜ اذشلاف ث ٓ قس ظی ٚ فطوب٘ؽ سٙ ٗ فطوب٘ؽ ذطٚخی  ٝ ثی َ ٔی قٛز. P7.19ٍٞٙبٔی و َ ذطٚخی فؼب  ثبقس ؾیٍٙب
َ ٘كبٍ٘ط ؾُح فطوب٘ؽ 2:  (FDT1)1ؾیٍٙب

ٝ فطوب٘ؽ ذطٚخی اظ ٔمساض حس ثبلای  ٗ  FDT1ٚلشی و ٝ فطوب٘ؽ ذطٚخی اظ حس دبیی ٚ ظٔب٘ی و َ ٔی قٛز  َ ذطٚخی فؼب  FDT1ثیكشط اؾز. ؾیٍٙب

َ ٔی قٛز. َ غیط فؼب  وٕشط قٛز ؾیٍٙب
 ٝ ٝ قٛز. P7.20 ٚ P7.21ثطای سٛيیحبر ثیكشط ث  ٔطاخؼ

َ ٘كبٍ٘ط ؾُح فطوب٘ؽ3:  (FDT2)2ؾیٍٙب
ٝ فطوب٘ؽ ذطٚخی اظ ٔمساض حس ثبلای  ٗ  FDT2ٚلشی و ٝ فطوب٘ؽ ذطٚخی اظ حس دبیی ٚ ظٔب٘ی و َ ٔی قٛز  َ ذطٚخی فؼب  FDT2ثیكشط اؾز. ؾیٍٙب

َ ٔی قٛز. َ غیط فؼب  وٕشط قٛز ؾیٍٙب

 ٝ ٝ قٛز. P7.22 ٚ P7.23ثطای سٛيیحبر ثیكشط ث  ٔطاخؼ

ٛضسط 4: ٝ ثبض ٔٛسٛض یب ایٙ َ دیف ٞكساض ثطای ايبف  ؾیٍٙب

ٜ زض  ٓ قس ظی ٖ سٙ ٖ ذطٚخی ثیكشط اظ خطیب ٝ خطیب ٖ  PA.14ظٔب٘ی و ٝ ٔسر ظٔب شٕط اظ   PA.15ث ٖ ذطٚخی و ٝ خطیب ٚ ظٔب٘یى َ ٔی قٛز  َ فؼب ثبقس ؾیٍٙب
PA.14 .اؾز َ َ غیط فؼب  ثبقس ؾیٍٙب

ٖ ٘بقی اظ وبٞف ِٚشبغ5: ُ قس  سٛلف یب لف

 ٝ َ ٔی قٛز.ظٔب٘ی و َ فؼب ُ ِٚشبغ ثبقس. ؾیٍٙب ظیٕی حسال  ِٚشبغ ٚضٚزی وٕشط اظ ٔمساض سٙ
 ٝ ٝ قٛز ث  PA.06ٔطاخؼ

 سٛلف ٘بقی اظ ذُبی ذبضخی6:

ٛضسط ثط اثط ذُبی ذبضخی ٔشٛلف قٛز  ) ٝ ایٙ َ ٔی قٛز. E.oUtظٔب٘یى َ ذطٚخی فؼب ٛضسط ظبٞط ٔی قٛز( ؾیٍٙب  ضٚی ایٙ

ٝ حساوثط فطوب٘ؽ )7: ٖ ث  (FHLضؾیس
َ ٔی قٛز.ٚلشی  َ فؼب ٗ ؾیٍٙب ٝ ٔمساض حس ثبلای فطوب٘ؽ ثطؾس ای ٛضسط ث ٝ فطوب٘ؽ ذطٚخی ایٙ  و

ُ فطوب٘ؽ )8: ٝ حسال ٖ ث  (FLLضؾیس

َ ٔی قٛز. َ فؼب ٗ ؾیٍٙب ٗ فطوب٘ؽ ثطؾس ای ٝ ٔمساض حس دبیی ٛضسط ث ٝ فطوب٘ؽ ذطٚخی ایٙ  ٚلشی و

ٛضسط اظ ؾطػز نفط9: ٝ وبض ایٙ  قطٚع ث

ٛضسط نف ٝ فطوب٘ؽ ذطٚخی ایٙ َ ٔكٛزٚلشی و َ فؼب ٗ ؾیٍٙب  ط ثبقس ای

ٝ وب٘شط10: ٝ ٔمساض اِٚی ٖ ث  ضؾیس
 ٝ ٝ ٔمساض وب٘شط ث َ ٔی قٛز  P5.12ظٔب٘یى َ فؼب ٗ ؾیٍٙب  ثطؾس ای

ٝ وب٘شط11: یٛ ٝ ٔمساض ثب٘ ٖ ث  ضؾیس
 ٝ ٝ ٔمساض وب٘شط ث َ ٔی قٛز P5.13ظٔب٘یى َ فؼب ٗ ؾیٍٙب  ثطؾس ای

 ضظضٚ 12:

ٝ وبض13: ٛضسط ثطای قطٚع ث ٖ ایٙ ٜ ثٛز  آٔبز

ٛضسط ثسٖٚ ذُب ثبقس ایٗ ذطٚخی فؼبَ ٔی قٛز.ظٔب٘ ٛضسط ضٚقٗ قٛز ٚ قطایٍ وبض ایٙ  یىٝ ایٙ

ٛضسط14:  ذُب زض ایٙ

ُ ٚخٛز ذُب ٔشٛل ٝ زِی ٛضسط ث ٝ ایٙ َ ٔی قٛز.ٚلشی و َ فؼب ٗ ؾیٍٙب  ف ٔی قٛز ای

ٛضسط15:  ـآلاضْ ایٙ  ٌعاض

ْ ٔی زٞس ِٚی ٔشٛلف ٕ٘ی قٛز  ُ ٚخٛز ذُب آلاض ٝ زِی ٛضسط ث ٝ ایٙ َ ٔی قٛز.ظٔب٘ی و َ فؼب ٗ ؾیٍٙب  ای

 ضظض16ٚ:

ٛضسط17: ٖ ایٙ ٗ ثٛز ٖ ضٚق ٝ ظٔب ٖ ث  ضؾیس

ٜ زض  ٓ قس ظی ٝ ٔمساض سٙ ٛضسط ث ٖ ایٙ ٗ ثٛز ٖ ضٚق ٝ ٔمساض ظٔب َ ٔی قٛز و َ ظٔب٘ی فؼب ٗ ؾیٍٙب  .ثطؾس Pb.14ای

:18  ٖ ٝ ظٔب ٛضسط RUNضؾیسٖ ث  ثٛزٖ ایٙ

 ٖ ٝ ٔمساض ظٔب َ ٔی قٛز و َ ظٔب٘ی فؼب ٗ ؾیٍٙب ٜ زض  RUNای ٓ قس ظی ٝ ٔمساض سٙ ٛضسط ث ٖ ایٙ  .ثطؾس Pb.13ثٛز

َ ٚيؼیز  19:  X1ؾیٍٙب

ٝ ٚضٚزی  َ ٔی قٛز. X1ظٔب٘یى َ ذطٚخی ٘یع فؼب َ اؾز ؾیٍٙب  فؼب
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َ ٚيؼیز  20:  X2ؾیٍٙب

ٝ ٚضٚزی  َ ٔی قٛز. X2ظٔب٘یى َ ذطٚخی ٘یع فؼب َ اؾز ؾیٍٙب  فؼب

 ضظضٚ 21:

ٖ نفط 22: ٝ ٔمساض خطیب  ضؾیسٖ ث

ٓ قسٜ زض  ظی ٛضسط وٕشط اظ ٔمساض سٙ ٖ ذطٚخی ایٙ ٝ ٔمساض خطیب َ ٔی قٛز. P7.18ٚلشی و َ فؼب ٗ ؾیٍٙب  ثبقس ای

 ٘كبٍ٘ط زؾشٛض سٛلف 23:

َ ٔی قٛز. َ فؼب ٗ ؾیٍٙب ٝ وبض اؾز ای ٜ ث ٛضسط زض حبِز سٛلف یب آٔبز ٝ ایٙ  ٍٞٙبٔی و

 Sleep٘كبٍ٘ط حبِز  32:
ٛضسط زض حبِز  ٝ  ایٙ ٗ ؾی Sleepٚلشی و َ ٔی قٛز.اؾز ای َ فؼب  ٍٙب

 
ٗ ػّٕىطز ذطٚخی ٞبی آ٘بِٛي َ سؼیی  خسٚ

 

ٓ ػّٕىطز ظی  سٙ
 

َ ذطٚخی  آ٘بِٛي ذطٚخی ٔحسٚزٜ سؼطیف ا٘شربة ؾیٍٙب

ٓ فطوب٘ؽ ذطٚخی  فطوب٘ؽ ذطٚخی 48 َ  P0.11ٔبوعیٕ  اؾز. 10V/20mAٔشٙبؾت ثب ؾیٍٙب

ٓ قسٜ 49 ظی ٓ فطوب٘ؽ ذطٚخی  فطوب٘ؽ سٙ َ  P0.11ٔبوعیٕ  اؾز. 10V/20mAٔشٙبؾت ثب ؾیٍٙب

ٖ ذطٚخی 50 َ  خطیب ٛضسط ٔشٙبؾت ثب ؾیٍٙب ٖ ٘بٔی ایٙ ٚ ثطاثط خطیب  اؾز. 10V/20mAز

ٖ ٔٛسٛض 51 َ  خطیب ٖ ٘بٔی ٔٛسٛض ٔشٙبؾت ثب ؾیٍٙب ٚ ثطاثط خطیب  اؾز. 10V/20mAز

َ  ٌكشبٚض ذطٚخی 52 ٚ ثطاثط ٌكشبٚض ٘بٔی ٔٛسٛض ٔشٙبؾت ثب ؾیٍٙب  اؾز. 10V/20mAز

ٓ قسٜ زض  ِٚشبغ ذطٚخی 53 ظی ٚ ثطاثط ِٚشبغ سٙ َ  P0.12ز  اؾز. 10V/20mAٔشٙبؾت ثب ؾیٍٙب

 اؾز. 10V/20mAٔشٙبؾت ثب  DC Bus  1000V ِٚشبغ 54

ٚ  10V/20mAٔشٙبؾت ثب  AI1   10V 1ٚضٚزی آ٘بِٛي  55  5V/10mAٔشٙبؾت ثب  20mAاؾز. 
 اؾز.

ٝ     AI2   2ٚضٚزی آ٘بِٛي 56  اؾز. AI1ٔكبث

  ضظضٚ 58~57

ٖ ذطٚخی 59 ٖ ٘بٔی ٔٛسٛض ٔشٙبؾت ثب  سٛا ٚ ثطاثط سٛا  اؾز. 10V/20mAز

ٜ اظ قجىٝ 60 َ قس  اؾز. 10V/20mAٔشٙبؾت اؾز ثب  10000 ٔمساض اػٕب

ٝ ؾب٘شی ٌطاز ٔشٙبؾت ثب  100 سب   0 زٔبی ذٙه وٙٙسٜ 61  اؾز. 10V/20mAسب   0زضخ

ٓ فطوب٘ؽ ذطٚخی  2فطوب٘ؽ ذطٚخی  62 َ  P0.11ٔبوعیٕ  اؾز. 10V/20mAٔشٙبؾت ثب ؾیٍٙب

 
ٛضسط اؾز ِٚی فطوب٘ؽ ذطٚخی  1فطوب٘ؽ ذطٚخی  ٖ فطوب٘ؽ ذطٚخی ایٙ ٝ ؾطػز چطذف ٔٛسٛض اؾز.2ٕٞب ٝ ٚؾیّ ٜ ث ٝ قس  ، فطوب٘ؽ ٔحبؾج

 
P7.05 قیت AO1 0.0 ~ 200.0 %(100.0%) 

 

P7.06  ػطو اظ ٔجساAO1 0.0 ~ 200.0 %(100.0%) 

 

P7.07 قیت AO2 0.0 ~ 200.0 %(100.0%) 
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P7.08  ػطو اظ ٔجساAO2 0.0 ~ 200.0 %(100.0%) 

 
P7.09 (0000)1111~0 سؼییٗ ػلأز يطیت ٚ ػطو اظ ٔجسا 

َ ذطٚخی آ٘بِٛي ٔمساض ٚال ٝ ؾیٍٙب ٝ َٛضی و ٓ وطز ث ظی َ ثبلاسٙ ٜ زضخسٚ ٖ ذطٚخی ٞبی آ٘بِٛي سؼطیف قس ٗ دبضأشط ٞب ٔی سٛا ٜ اظ ای ٖ ثب اؾشفبز ؼی ضا ٘كب
 زٞس. 
ٖ ٔی زٞس.ػلأز  P7.09سبثغ  ٚ ػطو اظ ٔجسا ضا ٘كب  يطیت 

 

ُ  ٕ٘بیكٍط دٙ

ٓ یىبٖ  :  AO1 قیت ضل

 ٔثجز 0:

 ٔٙفی 1:

ٓ زٍٞبٖ  :  AO1ػطو اظ ٔجسا  ضل

 ٔثجز 0:
 ٔٙفی 1:

ٓ نسٌبٖ  :  AO2 قیت ضل

 ٔثجز 0:

 ٔٙفی 1:

ٓ ٞعاضٌبٖ  :  AO2ػطو اظ ٔجسا  ضل

 ٔثجز 0:
 ٔٙفی 1:

 
ٜ وطزٖ   ـوبِیجط ٓ  ٞؿشٙس ثطای ذطٚخی آ٘بِٛي  2ٚ  1ذطٚخی آ٘بِٛي ضٚ ٞ ُ  زاضیٓ: 1ٔث

ٜ  P7.05=100%  ٚP7.06=20%اٌط  ٝ ٔٙحٙی  k=1  ٚ b=2آٍ٘ب ُ ظیط ٔكره  سغییط ٔی وٙس. AO1ٚ َجك قى

 ُ ُ  24-6قى ٚ قى  زاضای ػطو اظ ٔجسا ٔٙفی اؾز. 25-6زاضای ػطو اظ ٔجسا ٔثجز 

 

 
 

اٌط 

P7.05=100%  ٚP7.06=120% ٜآٍ٘ب k=1  ٚ b=12  ُ ٝ ٔٙحٙی  26-6ٚ َجك قى  سغییط ٔی وٙس. AO1ٔكره

 
ٜ  P7.05=100%  ٚP7.06=80%اٌط  ُ  k=1  ٚ b=8آٍ٘ب ٝ ٔٙحٙی  27-6ٚ َجك قى  سغییط ٔی وٙس. AO1ٔكره
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 نکته: زمانی که عرض از مبدا و شیب، یک مقدار منفی باشند آنگاه خروجی آنالوگ صفر خواهد شد.

 
P7.11  َ(000)101 ~ 000 ذطٚخی٘ٛع ؾیٍٙب 

ٝ نٛضر دبِؽ یب ؾُح ثبقس( َ ضا ٔكرم ٔی وٙس.) ث َ ذطٚخی زیدیشب ٗ سبثغ ٘ٛع ؾیٍٙب  ای
ٝ ذطٚخی حسٚزا  ٝ ٔی قٛز. 11ََٛ ػٕط ضِ َ ػٕط ضِ ُ ٔىطض ثبػث وبٞف َٛ ٚ ٚن ُ اؾز. لُغ  ٚ ٚن ٖ ثبض لُغ   ٔیّیٛ

 

ُ  ٕ٘بیكٍط دٙ

ٓ یىبٖ َ  ضل  Y1سطٔیٙب

 دبِؽ 1:                ؾُح 0:

ٓ زٍٞبٖ  ضظضٚ ضل

ٓ نسٌبٖ ٝ ای ضل َ ضِ  سطٔیٙب

 دبِؽ 1:               ؾُح 0:
 

 
P7.12 َظٔبٖ سبذیط سطٔیٙبY1 0.0~999.9s % (0.0s) 

 
P7.13 َدٟٙبی دبِؽ سطٔیٙبY1 0.0~999.9s % (0.0s) 

 
P7.14 999.9~0.0 ظٔبٖ سبذیط سطٔیٙبَ ضِٝ ایs % (0.0s) 

 

P7.15 َ999.9~0.0 ضِٝ ای دٟٙبی دبِؽ سطٔیٙبs % (0.0s) 

 ثب اؾشفبزٜ اظ ایٗ سبثغ ٔی سٛاٖ دٟٙبی دبِؽ ٚ ظٔبٖ سبذیط ؾیٍٙبَ ذطٚخی ضا سؼطیف وطز.

  اٌط دٟٙبی دبِؽ اظ ظٔبٖ سبذیط وٕشط ثبقس ؾیٍٙبَ ذطٚخی اػٕبَ ٕ٘ی قٛز.
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P7.18 (%0.0)% 50.0 ~0.0 سكریم ٌصض اظ خطیبٖ نفط 

ٗ سبثغ ثطای  ٜ ٔی قٛز.ای  سكریم سغییطار ثبض اؾشفبز

ٖ نفط ٝ ٔمساض خطیب ٖ ث ٖ )ضؾیس ٝ ػٙٛا َ ذطٚخی ث ٓ وطزٖ سطٔیٙب ظی  ( P7.00  ٚP7.01 _ثب سٙ
 

P7.19 ٜظیٓ قس  Hz(2.5Hz) 300.00 ~ 0.00 سكریم ا٘حطاف فطوب٘ؽ اظ ٔمساض سٙ

 
 ٝ ٜ ث ٓ قس ظی ٝ فطوب٘ؽ سٙ ٗ سبثغ ثطای سكریم اذشلاف فطوب٘ؽ ذطٚخی ٘ؿجز ث َ ذطٚخی زضسبثغای ٝ ٔمساض  P7.00ٚP7.01وبض ٔیطٚز.اٌط سطٔیٙب  1ٚ ث

ٜ زض  ٓ قس ظی مٔساض سٙ  ٝ ٝ فطوب٘ؽ ث َ ذطٚخی ظٔب٘ی و ٜ سطٔیٙب ٓ قٛز آٍ٘ب ظی َ ٔیكٛز. P7.19سٙ  اذشلاف دیسا وٙس فؼب

 

 

 

 

 

 

 

P7.20  حس ثبلایFTD1 
0.00 ~ 300.00 Hz(50.00Hz) 

 
P7.21  ٗحس دبییFTD1 

0.00 ~300.00 Hz(49.00Hz) 

 
P7.22  حس ثبلایFTD2 

0.00 ~ 300.00 Hz(25.0Hz) 
 

P7.23  ٗحس دبییFTD2 
0.00 ~ 300.00 Hz(24.00Hz) 

 
ٚ ٔمساض  ٗ ز ٗ فطوب٘ؽ ذطٚخی ثی ٗ سبثغ ثطای سكریم لطاض زاقش َ ذطٚخی زض سبثغ  FTDای ٜ ٔی قٛز اٌط سطٔیٙب ٝ ٔمساض  P7.00 ٚP7.01اؾشفبز یب   2ث

3  ٗ ٚ دبیی ٗ حس ثبلا  ٝ فطوب٘ؽ ذطٚخی ثی َ ذطٚخی ظٔب٘ی و ٜ سطٔیٙب ٓ قٛز اٍ٘ب ظی َ ٔیكٛز. FTDسٙ ٝ ثبقس فؼب  لطاض زاقش
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P7.24 ا٘شربة ػُٕ وطز سطٔیٙبَ ٔدبظی  

َ ٔی وٙس. ٝ وٙشط ٍ قجى َ ٞبی ذطٚخی ضا سٛؾ ٚ سطٔیٙب َ ٞبی ٚضٚزی چٙس وبضثطزٜ  ُ وطز سطٔیٙب ٗ سبثغ ػٕ  ای

 

 ٜ َ ٞبی ٚضٚزی چٙس وبضثط  xiسطٔیٙب

َ ٞؿشٙس0 َ ٞبی ٚالؼی فؼب  :سطٔیٙب
َ ٞؿشٙس1 َ ٞب ٔدبظی فؼب  :سطٔیٙب

 
ٓ یىبٖ      ضل

  ضظضٚ
ٓ زٍٞبٖ      ضل

 َ ٝ ذطٚخی Y1سطٔیٙب  ٚ ضِ
َ ٞؿشٙس :0 َ ٞب ٚالؼی فؼب  .سطٔیٙب
َ ٞب ٚالؼی :1 َ ٞؿشٙس سطٔیٙب  .غیط فؼب

 
ٓ نسٌبٖ      ضل

َ ٞبی ٚضٚزی  ٝ سطٔیٙب ٝ ٚيؼیز  xiظٔب٘ی و ٚ ٞیچ اضسجبَی ث ٝ ٞؿشٙس  ٝ دٛضر قجى ٝ ث َ ٞب ٚاثؿش ٗ سطٔیٙب ٖ ٚضٚزی ٔدبظی ا٘شربة ٔیكٛز.ػّٕىطز ای ٝ ػٙٛا ث

ٝ دٛضر  ٝ ث َ ٚاثؿش ٗ سطٔیٙب َ ٔدبظی ا٘شربة ٔیكٛز ػّٕىطز ای ٖ سطٔیٙب ٝ ػٙٛا َ ٞبی ذطٚخی ث ٝ سطٔیٙب َ ٞبی ٚالؼی ٘ساضز.ظٔب٘ی و ٝ ٞؿشٙس سطٔیٙب قجى

اٚلؼی ٘ساضز.  ٚٞیچ سبثیطی ثط ػّٕىطز ذطٚخی 

P7.25 َ(000)111 ~ 000 ا٘شربة ٚيؼیز ٔٛثط سطٔیٙب 

 
ٗ ٔیىٙس. ٚ ذطٚخی ضا سبیی َ ٞبی ٚضٚزی  ٜ سبثیط سطٔیٙب ٗ سبثغ ٘حٛ  ای
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ُ  نفحٝ ٕ٘بیف دٙ

َ ٚضٚزی چٙس وبضثطٜ   xiسطٔیٙب

0 َ ٖ اظ سطٔیٙب  خبضی اؾز.  xi:خطیب

1 َ ٝ سطٔیٙب ٖ ث  خبضی اؾز. xi:خطیب

 

ٓ یىبٖ     ضل

 ٜ َ ذطٚخی چٙس وبضثطز  Y1سطٔیٙب

ٖ اظ 0  خبضی اؾز.Y1:خطیب

1 َ ٝ سطٔیٙب ٖ ث  خبضی اؾز.Y1:خطیب

 

ٓ زٍٞبٖ    ضل

ٝ ای َ ذطٚخی ضِ  سطٔیٙب

 :حبِز ػبزی ثؿش1ٝ              :حبِز ػبزی ثبظ0

 

ٓ نسٌبٖ    ضل

 

 َ ٝ سطٔیٙب َ  Xiٚلشی و ٝ سطٔیٙب َ  COMث ٖ اظ سطٔیٙب ٝ خطیب ٗ ٔؼٙی اؾز و ٝ ای َ ٔیكٛز ٚث َ دیسا ٔیىٙس ٚضٚزی فؼب َ Xiاسهب ٝ سطٔیٙب لٚشی و خبضی اؾز.

ٖ اظ   Open Collectorزضحبِز نفط لطاض زاضز یؼٙی ذطٚخی زض حبِز  Y1ذطٚخی  ٖ خطیب َ قس خبضی ٔی قٛز اٌط  Y1لطاض زاضز ٚزض ٍٞٙبْ فؼب

ٝ ٔی قٛز. ٝ ثؿش ٖ ذطٚخی ضِ َ قس ٓ ثب فؼب ٝ ای ضا زض حبِز نفط لطاض ثسٞی َ ضِ  سطٔیٙب

ٝ نٛضر 9-6 ٝ ث ٝ ثؿش  PIDدبضأشطٞبی وٙشطَ حّم
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P8.00 ِ10.00~0.00 هزجغ ٍلتاس ػذدی در کٌتزل حلقِ تست V(0.00V) 

ٗ سبثغ اثشسا ثبیس سبثغ  ٜ اظ ای ٖ  1ضا زض حبِز  P0.03ثطای اؾشفبز ٝ ثؿشٝ( لطاض زٞیس.ؾذؽ ثب لطاض زاز ٝ P1.02=0)وٙشطَ حّم مّ ،ٔمساض ٔطخغ زض وٙشطَ ح

ٝ ضا زض   سبییٗ وٙیس. P8.00ثؿش

P8.01  ضزیة تٌاسثیKp 0.000 ~ 10.000(0.200) 
 

P8.04  ضزیة اًتگزالیKi 0.000 ~ 10.000(0.500) 
 

P8.05 )ضزیة تفاضلی)هطتقKd 0.000 ~ 10.000(0.000) 

 

ٜ اظ  Kpثب افعایف ٔمساض  ٚ ا٘حطاف زض ٔمساض ٔطخغ ٔی قٛز.ثب اؾشفبز  ٖ ٖ ثبػث سِٛیس ٘ٛؾب ٓ ثیكشط ٔی قٛز ِٚی افعایف ثیف اظ حس آ ؾطػز دبؾد ؾیؿش

Ki  ثب افعایف ٔمساض ٚ ٓ وطز  ٖ ا٘حطاف اظ ٔمساض ٔطخغ ضا و ٓ سغییط ٔیىٙس أب افعایف ثیف اظ حس  Kiٔی سٛا ٖ  Kiؾطػز دبؾد ؾیؿش ثبػث سِٛیس ٘ٛؾب

ٖ ثب افعایف  ٓ زاضای سغییط ٘بٌٟب٘ی فیس ثه ثبقس ٔیشٛا بٔ افعایف ثیف  Kdٚا٘حطاف اظ ٔمساض ٔطخغ ٔی قٛز.اٌط ؾیؿش ٓ ضا افعایف زاز.ا ؾطػز دبؾد ؾیؿش

ٖ ٚا٘حطاف اظ ٔمساض ٔطخغ ٔی Kdاظ حس   قٛز. ثبػث سِٛیس ٘ٛؾب

P8.06 30.000 ~ 0.001 سهاى ًوًَِ تزداری s(0.002s) 

ٗ وطز. َ ضا سؼیی ٝ ثطزاضی ؾیٍٙب ٕ٘ٛ٘ ٖ ٖ ظٔب ٗ سبثغ ٔی سٛا ٜ اظ ای  ثب اؾشفبز

ٓ ٘ٛؾب٘ی قٛز. ٗ اؾز دبؾد ؾیؿش ٓ ضا ؾطیؼشط ٔی وٙس. أب ٕٔى ٝ ثطزاضی دبؾد ؾیؿش ٕ٘ٛ٘ ٖ  وبٞف ظٔب

P8.07 (%5.0)% 20.0 ~ 0.0 حذ هجاس اًحزاف 
ٚ ٔطخغ وٕشط اظ  َ فیسثه  ٝ اذشلاف ؾیٍٙب ٗ ٔیىٙیٓ.ظٔب٘ی و َ ٔطخغ ضا سبیی ٚ ؾیٍٙب ٗ فیس ثه  ٗ سبثغ ؾُح ا٘حطاف ثی ٜ اظ ای ثبقس  P8.07ثب اؾشفبز

ٝ اذشلاف فیسثه ثب ٔطخغ ثیكشط اظ  ٍ ظٔب٘ی و ظیٕبر  P8.07ذطٚخی ثبثز ٔی ٔب٘س.فم ٓ وٙشطِی ذطٚخی ذٛز ضا سغییط ٔی زٞس ثطای سٙ ثبقس ؾیؿش

P8.07 .ضا زض ٘ظط زاقز ٓ ٚ دبیساضی ؾیؿش  ثبیس زلز 

P8.08  اًتخاب تٌظیواتPID 0 ~ 11(10) 

ٓ وطز. ظی ٝ ضا سٙ ٝ ثؿش ٓ حم َ اخطای ؾیؿش ٍ زض حب ٖ قطای ٗ سبثغ ٔیشٛا  ثب ای

ُ  نفحٝ ٕ٘بیف دٙ

 حبِز ا٘شٍطاَ

َ ٔشٛلف ٔیكٛز.0 ظیٕبر ا٘شٍطا ٝ حس ثبلا یب حس دبییٗ فطوب٘ؽ سٙ ٖ ث  :ثب ضؾیس

ٝ دیسا وٙس.:ثب 1 َ ازأ ظیٕبر ا٘شٍطا ٝ حس ثبلا یب حس دبییٗ فطوب٘ؽ سٙ ٖ ث  ضؾیس

 

ٓ یىبٖ      ضل
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ٝ حس ثبلای فطوب٘ؽ ) ٝ ثؿش ظیٕبر حّم ٗ فطوب٘ؽ )P0.13اٌط ٔمساض ذطٚخی سٙ َ زاضیٓ. ثطؾس (P0.14(یب حس دبیی ظیٕبر ا٘شٍطا  زٚحبِز ثطای ا٘شربة سٙ

ظیٕبر ا٘شٍطاَ:0 ٚ ٔمساض ٔطخغ افعایف ٔی یبثس. : سٛلف سٙ ٗ ٔمساض فیسثه  ٜ ا٘حطاف ثی َ ٘كٛز، آٍ٘ب  اٌط يطیت ا٘شٍطاِی اػٕب

ٝ ٔمساض ا٘حطا 1: ٚ زض٘شید َ ٔی قٛز  ٚ ٔطخغ ضخ زٞس، يطیت ا٘شٍطاِی اػٕب ٗ ٔمساض فیسثه  ٝ سغییطی ثی ظیٕبر ا٘شٍطاَ: ظٔب٘ی و ٝ سٙ َ دیٛؾش ٗ اػٕب ف ثیج

ٚ ٔطخغ وبٞف ٔی یّجس.  فیسثه 

P8.09  هٌفی ٍ  PID 0 ~ 1 (0)اًتخاب تاتغ هثثت 
ظیٕبر  ٝ َٛض دیف فطو سٙ ٓ ثب افعایف ٔمساض فیسثه اظ ٔمساض ٔطخغ فطوب٘ؽ ٘یع افعایف یبثس حبِز ٔٙفی ضا  PIDث ی زض حبِز ٔثجز اؾز.اٌط ثرٛاٞ

 ا٘شربة ٔیىٙیٓ.

ٝ سبثغ  ٝ ٚؾیّ ٗ دطأشط ث ٖ دصیط اؾز. P8.09ا٘شربة ای َ ٞبی ٚضٚزی چٙس وبضثطٜ أىب  یب سبثغ سطٔیٙب

ٜ  P8.09=0اٌط  َ ثبقس آٍ٘ب َ ٚضٚزی غیط فؼب   مثبت است. PIDٚ سطٔیٙب

َ ٚضٚزی P8.09=1اٌط  ٜ  ٚ سطٔیٙب َ ثبقس آٍ٘ب  مثبت است. PIDفؼب

َ ٚضٚزی P8.09=1اٌط  ٜ  ٚ سطٔیٙب َ ثبقس آٍ٘ب  منفی است. PIDغیط فؼب

َ ٚضٚزی P8.09=0اٌط  ٜ  ٚ سطٔیٙب َ ثبقس آٍ٘ب  منفی است. PIDفؼب

P8.10 ٍ(0) 65535 ~ 0 رسر 
 

 پاراهتز ّای هَتَر  01-5

P9.00 ًَع تار اًتخاب 
0 ~ 1(0) 

ٜ ٔی قٛز. ٗ سبثغ ثطای ا٘شربة ٘ٛع ثبض اؾشفبز  ای

 ٌكشبٚض ثبثز ثب وبضثطز ؾٍٙیٗ-G: ٘ٛع 0

 ٌكشبٚض ٔشغییط ثب وبضثطز ؾٍٙیٗ -L: ٘ٛع 1

P9.01 تؼذاد قغة هَتَر 
2~ 24(4) 

 

ٖ ذطٚخی  سٛا

ظیٕبر اخطا.0  : ُٔبثك ثب خٟز سٙ

ظیٕبر اخطا1  :ذلاف خٟز سٙ

 

ٓ زٍٞبٖ      ضل
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P9.02 سزػت ًاهی هَتَر 
0 ~ 30000 rpm(1500rpm) 

 

P9.03 999.9 ~ 0.4 تَاى ًاهی هَتَر kW(Factory) 
 

P9.04 999.9 ~ 0.1 جزیاى ًاهی هَتَر A(Factory) 
 

ٓ دبضأشط P9.04سب  P9.01سٛاثغ  ظی ٓ قٛز.ثطای سٙ ظی ٚ ثبیس ُٔبثك ثب دلان ٔٛسٛض سٙ ٜ ٔی قٛز   ٞبی ٔٛسٛض اؾشفبز

ٝ ثبقس. ٖ ٔٛسٛض ُٔبثمز زاقش ٛضسط ثبیس ثب سٛا ٖ ایٙ  ٘ىشٝ:سٛا

P9.05  جزیاى تذٍى تارIO 0.1 ~ 999.9 A (Factory) 
 

P9.15  پاراهتزAuto Tuning 0~1(0) 
ٜ اظ سبثغ  ٖ ثب اؾشفبز ٚ ٔٛثط ٔٛسٛض ضا ثطای وٙشطَ آ ٗ سبثغ دطأشط ٞبی وّیسی  ْ  P9.15ای ٝ َٛض ذٛزوبض ثؼس اظ اسٕب  Autoسبییٗ ٔی وٙس.دبضأشطٞبی ٔٛسٛض ث

Tuning .شذیطٜ ٔی قٛز 

ْ ػّٕیبر  ظیٓ وطز.  Auto Tuningثطای ا٘دب ُ ظیط دبضأشطٞب ضا سٙ  ثبیس َجك ٔطاح

ٓ ٔیىٙیٓ. P9.04سب   P9.00:سٛاثغ 1 ظی  ضا ُٔبثك ثب دلان ٔٛسٛض سٙ

ٝ زض 2 ظیٓ فطوب٘ؽ دبی ٓ زض  P0.15: سٙ ٓ ذطٚخی زض  P0.11زض فطوب٘ؽ ٔبوعیٕ  P0.12ٚ ِٚشبغ ٔبوعیٕ

ٚ وبٞف ؾطػز زض 3 ٖ افعایف  ٓ ظٔب ظی  P0.08 ٚ P0.09:سٙ

4 ٓ ظی ٝ ٔمساض  P0.15:سٙ ٝ  Auto Tuningػّٕیبر  1ث ٖ زوٕ ٝ ٔمساض  Runثب فكطز ٗ سبثغ ث ٝ نٛضر ذٛزوبض ای ْ ػّٕیبر ث ٚ ثؼس اظ اسٕب ْ ٔی قٛز  ا٘دب

ٜ ٔیكٛز.  نفط ثطٌطزا٘س

ْ قطٚع ػّٕیبر ئُٕٔ ًکتِ: ٝ ٔٛسٛض زض ٍٞٙب یٛس و ٝ ِٚشبغ  Auto Tunٗ ق ْ ػّٕیبر ثب ذُبی ايبف ٗ لطاض زاضز.اٌط زض ٍٞٙب ٖ زض حبِز ؾبو ٝ خطیب یب ايبف

ٝ ٔمساض ٔٙبؾت افعایف زٞیس. ٚ وبٞف ؾطػز ضا ث ٖ افعایف  ٝ قسیس ظٔب  ٔٛاخ

ٜ قسٜ اؾز ُِفب ٔمساض سبثغ  - ُ زاز ٓ ٚاضز وٙیس. P9.05اٌط دبضأشطٞبی ٔٛسٛض اظ لج ٝ َٛض ٔؿشمی  ضا ث

ْ ػّٕیبر  - ٝ ی   AutoTuningزض ٍٞٙب ُ ظبٞط ٔی قٛز. "-At-"وّٕ ٝ ٕ٘بیف دٙ  ثط ضٚی نفح

P9.16 (00)12 ~ 00 حفاظت اس اضافِ تار هَتَر 
 

P9.17 حفاظت هَتَر ِ  V (10.00V) 10.00 ~ 0.00 سٌسَر آستاً
 

P9.18 سهاى حفاظت اضافِ تار هَتَر 
0.5 ~ 30.0 min (10.0min) 

ٜ ٔی قٛز. ٗ سٛاثغ ثطای حفبظز ٔٛسٛض اؾشفبز  ای
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ُ  نفحٝ ٕ٘بیف دٙ

 ٘ٛع حفبظز

ٖ ٔٛسٛض0  : حفبظز خطیب

ٝ ؾٙؿٛض: 1 ٝ ٚؾیّ  حفبظز ث

ٖ حفبظز2  : ثسٚ

 

 یىبٖ ضلٓ

 اضظیبثی زض ؾطػز دبییٗ

 فؼبَ)ٔٙبؾت ثطای ٔٛسٛضٞبی ؾطػز ثبثز( 0:

 غیطفؼبَ)ٔٙبؾت ثطای ٔٛسٛضٞبی ؾطػز ٔشغیط( 1:

 

 زٍٞبٖ ضلٓ

 ٖ ٓ یىب ٗ ٔی وٙس. P9.16ضل َ حفبظز ٔٛسٛض ضا سؼیی  ٘حٜٛ اػٕب

ٜ زض 0 ٓ قس ظی ٖ سٙ ٝ ثبض ثیكشط اظ ٔمساض ظٔب ٖ ايبف ٝ ٔی قٛز اٌط ظٔب ٖ ٔٛسٛض ٔحبؾج ٝ ثبض ثط َجك خطیب ٖ ٔٛسٛض: ايبف ٛضسط  P9.18: حفبظز خطیب ثبقس ایٙ

ٜ حفبظز ٔٛسٛض زض P9.00=0ٔی زٞس.اٌط ٘ٛع ثبض ٌكشبٚض ثبثز ثبقس)"E.Ol2"ذُبی  ٖ  150( آٍ٘ب ٖ ٘بٔی ٔٛسٛض زض ٔسر ظٔب  P9.18زضنس خطیب

ْ ٔیٍیطز.  ا٘دب

ٜ حفبظز ٔٛسٛض زض P9.00=1اٌط ٘ٛع ثبض ٌكشبٚض ٔشغییط ثبقس ) ٖ  115( آٍ٘ب ٖ ٘بٔی ٔٛسٛض زض ٔسر ظٔب ْ ٔی ٌیطز. P9.18زضنس خطیب  ا٘دب

 ـقٛ ًکتِ: ٛضسط ذبٔٛ ٝ ایٙ ی و ٚ ظٔب٘ ٝ ٔی قٛز  ٖ ٞب ٔحبؾج ٝ زاضز ٔدٕٛع آ ٚ سٛلف ٔٛسٛض ازأ ْ اخطا  ٝ ثبض ٔٛسٛض زض ٍٞٙب ٜ حفبظز ايبف ٝ قس ز ٔمساض ٔحبؾج

 نفط ٔی قٛز.

 

 

 

 

 

 

ٜ زض  1: ٓ قس ظی ٜ اظ ؾٙؿٛض زٔبیی ضا ثب ٔمساض سٙ ٝ قس ٛضسط ٔمساض آ٘بِٛي ٌطفش ٗ حبِز ایٙ ٝ ؾٙؿٛض: زض ای ٝ ٚؾیّ ٝ ٔی وٙس. زض  P9.17حفبظز ث ٔمبیؿ

ٛضسط ذُبی  ٗ ٔمساض ، ایٙ  ٔی زٞس. ”E.Ptc“نٛضر سدبٚظ اظ ای

ٜ اظ حبِز  َ آ٘بِٛي ٚضٚزی ضا زض دبضأشط٘ىشٝ: زض نٛضر اؾشفبز  ا٘شربة وٙیس. P6.21حفبظز ثب ؾٙؿٛض ثبیس وب٘ب

ٗ حبِز ثبیس زض ٍٞٙب2: ٜ اظ ای ٖ حفبظز: زض نٛضر اؾشفبز ٜ اظ ٔٛسٛض ٔطالت ثبقیسثسٚ  ْ اؾشفبز
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. 

00-5   ُ  Aپاراهتز ّای کٌتزلی گزٍ

PA.00 16.0 ~ 0.7 فطوب٘ؽ وطیط kHz(Factory) 
 

PA.01  ظیٓ ذٛزوبض  (1)1 ~ 0 فطوب٘ؽ وطیطسٙ
یٛع ٘یع  ٘ ٚ ٝ فطوب٘ؽ وطیط افعایف ٔی یبثس افعایف زٔب وبٞف ٔی یبثس  ٚ ٔٛسٛض زاضز.ظٔب٘ی و ٛضسط   وٕشط ٔی قٛز.فطوب٘ؽ وطیط سبثیط ٟٕٔی ثط ػّٕىطز ایٙ

 ُ ٚ سساذ ٖ ٘كشی افعایف دیسا ٔی وٙس  ٛضسط ثط اثط خطیب  اِىشطٚٔغٙبَیؿی وبٞف دیسا ٔی وٙس.اٌط فطوب٘ؽ وطیط وبٞف دیسا وٙس زٔبی ایٙ

ٜ اظ  ٛضسط ا٘شربة وطز. PA.01ثب اؾشفبز ٝ َٛض ذٛزوبض ثط حؿت زٔبی ایٙ ٖ فطوب٘ؽ وطیط ٔٙبؾت ضا ث  ٔی سٛا

ٓ ذٛزوبض: 0 ظ ٖ سٙ ٓ ٔمساض فطوب٘ؽ وطیط زض  :ثسٚ ظی ٓ ٕ٘ی قٛز.ثب سٙ ظی ٛضسط سٙ ٝ فطوب٘ؽ وطیط ثط حؿت زٔبی ایٙ ٗ ٌعیٙ ٝ ٔم PA.00ثب ا٘شربة ای ساض ظیبز، ث

ٝ ی ثبض ٞب ثب ٘ٛثع وٕشط وبض ٔی وٙٙس. ٚ ذٙه وٙٙسٌی ٕٞ  ٝ یٛ ٍ ُّٔٛة اظ ٘ظط سٟ  سحز قطای

یٚػٌی ٞبی 1 ظیٓ ٔی وٙس.اظ  ٚ ٔمساض ثبض فطوب٘ؽ وطیط ضا سٙ ٝ َٛض ذٛوبض ثب ثطضؾی زٔب  ٝ َٛض ذٛزوبض: فطوب٘ؽ وطیط ث ٓ فطوب٘ؽ وطیط ث ظی ٗ دبضأشط :سٙ ای

ُ اػ ٚ لبث  ْ ٝ َٛض ٔسا ٖ ث ٗ اؾز.ٔب٘س ٛضسط زضثبضٞبی ؾٍٙی َ زٔبی ایٙ ٚ وٙشط ٚ ؾطٚنسا زض ثبضٞبی ؾجه  یٛع  ٚ وبٞف ٘ ٗ ػّٕیبر   شٕبز زض حی

PA.02  َيطیت خجطاٖ ِغعـ زض وٙشطV/F 0.0 ~ 300.0 %(100.0%) 
 

 َ ٗ دبضأشط زض حبِز وٙشط ٜ اؾز ) V/Fای ُ اؾشفبز ٝ زض ثبضٞبیP0.03=0-1لبث ٛضسط وٕه ٔی وٙس و ٝ ایٙ ٗ سبثغ ث ٗ ؾطػز  ( ای یٚب ثبض ٞبی ؾٍٙی ٔشغیط 

ٝ ثبقس.  ثبثز زاقش

 

 

 

 

 

PA.04 (1)1~0 ا٘شربة حس خطیبٖ ٔدبظ 
 

PA.05 (%160.0)% 200.0~20.0 ٔمساض حس خطیبٖ ٔدبظ 
 زاضیٓ. PA.04زض 

َ اؾز.0 ٚ وبٞف ؾطػز غیط فؼب ٗ افعایف  ٝ ی حبِز ٞبی ؾطػز ثبثز یب زض حی َ اؾز:زض ٕٞ  : غیط فؼب

َ اؾز: زض 1 َ اؾز.: فؼب ٚ وبٞف ؾطػز فؼب ٗ افعایف  ٝ ی حبِز ٞبی ؾطػز ثبثز یب زض حی ٕٞ 
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ٖ اؾز. ٝ خطیب بُی ايبف ٖ ٚلغ ذ ٝ َٛض ؾطیغ سغییط ٔی وٙٙس أىب ٝ ؾطػز یب ثبض ث ٖ سبثغ  زض وبضثطز ٞبیی و َ قس َ ؾطیغ  PA.04ثب فؼب ٜ اظ وٙشط ثب اؾشفبز

ٚ ؾطػز خ ٝ سغییطار ؾطیغ ثبض  ٌ ث ٖ ذطٚخی اظ ذُبٞبی ٔطثٛ ٖ ؾیؿشٓ ضا ثبلا ٔی ثطز.خطیب ٕیٙب ٗ وبض يطیت اَ  ٌّٛیطی ٔی وٙس. ای

 ٖ ٝ ٔیعا ٖ ث ٝ زض نٛضر سدبٚظ خطیب ٗ نٛضر وبض ٔی وٙس و ٝ ای ٗ سبثغ ث ٚ PA.05ای ٚ ؾطػز ٔٛسٛض وبٞف ٔی یبثس   ٖ ٔیطٚز  ٝ خطیب ٝ حبِز ايبف ٛضسط ث ، ایٙ

ٗ حبِز ثبلی ٔی ٔب٘س سب ٚ زض ای ٖ ضخ زٞس  ٝ خطیب ٝ حبِز وبض َجیؼی ثبظ ٔی ٌطزز. ٕ٘ی ٌصاضز ذُبِی ايبف ٛضسط ث ٚ ایٙ ٝ ثبض وبٞف دیسا وٙس   ظٔب٘ی و

ٖ ٘بٔی اؾز.PA.05: ٔمساض 1٘ىشٝ  ، زضنسی اظ خطیب

ٝ ٘جبی2٘ىشٝ س ثبلاثط و ٓ ٞبیی  ٔبٙ٘ ُ ثطای ؾیؿش ٗ زِی ٝ ٕٞی ٗ سبثغ ؾطػز ٔٛسٛض وبٞف دیسا ٔی وٙس. ث ٖ ای َ ثٛز ٖ زض نٛضر فؼب ٝ خطیب ٖ ايبف س ؾطػز : ظٔب

ٖ وب ٖ اظ زؾز ثطٚز.آ َ آ ٝ وٙشط ٗ اؾز و ٖ ٕٔى  ٞف دیسا وٙس ٔٙبؾت ٘یؿز. چٛ

PA.06 ظیٓ ِٚشبغ  (101)111 ~ 0 سبثغ سٙ
ٝ ثبقس.ِٚشبغ ثبؼ  ٖ وٛسبٜ سغییطار آ٘ی زاقش طؾی ظیبز سٛلف وٙس یب زض یه ظٔب ٝ ٔٛسٛض ثب یه ایٙ ٝ ِٚشبغ: ٚلشی و ٓ ايبف ظی ٓ یىبٖ: سٙ ٛضسط افعایف  DCضل ایٙ

ٖ وبٞف ؾطػز ضا افعایف ٚ ظٔب ٗ اسفبق ٌكشبٚض سطٔع ضا وبٞف  ٗ سبثغ ثطای خٌّٛیطی اظ ای ٝ ِٚشبغ ثسٞس.ای ٝ ذُبی ايبف ٗ اؾز و ٚ ٕٔى  ٔی زٞس. ٔی یبثس 

َ اؾز. PA.09=1اٌط سبثغ   ٘ىشٝ: ٗ دبضأشط غیط فؼب  ثبقس ای

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ٝ َٛض ٔىطض لُغ قٛز ِٚشبغ ثبؼ  ٝ ٚضٚزی وبٞف یبثس یب ث ٝ ِٚشبغ سغصی ٓ وبٞف ِٚشبغ: ٚلشی و ظی ٓ زٍٞبٖ: سٙ ٗ  DCضل ٖ ای َ قس وبٞف ٔی یبثس.ثب فؼب

ٝ ؾٕز ثبؼ  طؾی ثبض ث ٗ أط ؾجت ثطٌكز ا٘طغی ایٙ ٝ ای ٜ اظ فطوب٘ؽ وبٞف ٔی زٞس و ٛضسط ؾطػز ٔٛسٛض ضا ثب اؾشفبز ٝ ث DCدبضأشط ایٙ بػث ثبلا ٔی قٛز و

ٗ ذیّی ٔٛثط اؾز. س دٕخ ٞبی ؾب٘شطیفیٛغ یب ف ٗ سبثغ زض وبضثطز ٞبیی ٔبٙ٘ ٝ ؾجت وبٞف ِٚشبغ ٔی قٛز.ای ٛ ٌیطی اظ سٛلف ث ٚ خّ  ضفشٗ ِٚشبغ 

ٛضسط ِٚشبغ ذطٚخی ضا افعایف ٔی زٞس ٗ ثبقس، ایٙ ٚ یب ثبض ؾٍٙی  ٓ ٝ ثبقی ٝ افز ِٚشبغ زاقش ٝ ظٔب٘ی و ٗ ٌعیٙ ٖ ای َ وطز ٓ نسٌبٖ: ثب فؼب  . ضل

PA.07 یٛی ا٘طغی  (%0)% 50 ~ 0 يطیت نطفٝ خ
 

ُ  نفحٝ ٕ٘بیف دٙ

ٝ ِٚشبغ ٓ ايبف ظی  سٙ

0                       َ  :فؼب1َ:غیط فؼب

 

 ضلٓ یىبٖ

ٓ وبٞف ِٚشبغ ظی  سٙ

0                     َ  :فؼب1َ: غیط فؼب

 

 ضلٓ زٍٞبٖ

 افعایف ِٚشبغ

0                     َ  :فؼب1َ: غیط فؼب

 

 ضلٓ نسٌبٖ
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ٓ دبضأشط  ظی ٓ قٛز.ظیبز  PA.07ثب سٙ ظی ٍ ثبض سٙ ٗ دبضأشط ثبیس َجك قطای ٍ ٔٙبؾت وبٞكس ٔی یبثس.ای ٝ َٛض ذٛزوبض ثب وبٞف ثبض سحز قطای ِٚشبغ ذطٚخی ث

ٝ حبِز ٔٙبؾت ذٛز ث یٛی ث ٝ خ ٛضسط اظ حبِز نطف َ ٔی وكس سب ایٙ ٖ ثیكشطی َٛ یٛی زض ا٘طغی ثیكشطی زاضز ِٚی ظٔب ٝ خ ٖ ٔمساض دبضأشط نطف  طٌطزز.ثٛز

َ اؾز. ایٗ ًکتِ: ٚ وبٞف ؾطػز غیط فؼب  سبثغ زض حبِز افعایف 

PA.08 (1)1 ~ 0 ا٘شربة سطٔع قبض ٔغٙبَیؿی 
َ اؾز. :0  سطٔع قبض ٔغٙبَیؿی غیط فؼب

َ اؾز.1  : سطٔع قبض ٔغٙبَیؿی فؼب

 ٝ ٓ وٙس ث ٖ ضا و ٛضسط ٔی سٛا٘س ذیّی ؾطیغ ؾطػز آ ْ وبٞف ؾطػز ٔٛسٛض،ایٙ َ ثبقس ٍٞٙب ٝ اٌط سطٔع قبض ٔغٙبَیؿی فؼب ٝ ا٘طغی اِىشطیىی ث ٗ سطسیت و ای

ٛضسط ظیبز اؾز. ٖ ذطٚخی ایٙ ْ سطٔع خطیب ٗ دبضأشط زض ٍٞٙب ٖ ای َ ثٛز  ا٘طغی حطاضسی زض ٍٞٙبْ سطٔع سجسیُ ٔی قٛز.ثب فؼب

ٛضسط وٛچه  ٖ ذطٚخی ایٙ ٖ ثیكشطی ََٛ ٔیىكس سب ٔٛسٛض سٛلف وٙس ِٚی خطیب ْ سطٔع ظٔب َ ثبقس ٍٞٙب  اؾز.اٌط سطٔع قبض ٔغٙبَیؿی غیط فؼب

PA.09 (1)1 ~ 0 ا٘شربة سطٔع ٔهطف ا٘طغی 
َ اؾز.0  : سطٔع ٔهطف ا٘طغی غیط فؼب

َ اؾز.1  : سطٔع ٔهطف ا٘طغی فؼب

ٗ دبضأشط ٔٙبؾت اؾز. ٜ اظ ای ٚ سٛلف ؾطیغ اؾشفبز طؾی ثبلا   ثطای وبضثطزٞبی ایٙ

ْ اؾز. ٓ دبضأشط ٞبی ٚاحس سطٔع لاظ ظی ٚ سٙ ٚ ٔمبٚٔز سطٔع   ا٘شربة ٚاحس سطٔع 

PA.10 100.0 ظٔبٖ اػٕبَ ٚاحس سطٔع s(100.0s) 
 

PA.11 750 ~ 650 ٔمساض ِٚشبغ اػٕبَ ٚاحس سطٔع V(750V) 
ٛضسط ثبقس. ٜ ایٙ ٝ ٚاحس سطٔع ٕٞطا َ ٞؿشٙس و ُ اػٕب ٗ دبضأشطٞب ظٔب٘ی لبث  ای

ٚ  PA.09اٌط  َ ثبقس  ٖ  100ثطاثط  PA.10فؼب ٝ ٔیعا ٜ ٚاحس سطٔع ث ٜ ثبقس آٍ٘ب ٓ قس ظی ٝ سٙ مساض ِٚشبغ اػٕبِی ثطای ٚاحس  100ثب٘ی َ ٔی قٛزٔ. زضنس اػٕب

ٝ زاقز. PA.11سطٔع زض دبضأشط  ٝ ؾطػز ٍ٘ ٖ ٔٛسٛض ضا ث ْ سطٔع ٔی سٛا بِٕی زض ٍٞٙب ٓ ٔٙبؾت ِٚشبغ اػ ظی ٓ اؾز.ثب سٙ ظی ُ سٙ  لبث

ٝ دبضأشط  ٘ىشٝ: ٝ ثرف  PA.09ٚلشی و ٚٔز ٚاحس سطٔع ث َ ٔی وٙیس.ثطای ا٘شربة ٔمب ٝ قٛز 9-1ضا فؼب  .ٔطاخؼ

PA.12 ٛضسط ذُب ٔی زٞس  (000)111 ~ 0 ػّٕىطز ضِٝ ظٔب٘ی وٝ ایٙ
ُ ٔی وٙس. ٝ ذٛضخی ػٕ ظیٕبر ضِ ٛضسط ذُب ٔی زٞس َجك سٙ ٝ ایٙ  ٔؼٕٛلا ٚلشی و

َ وطز. ٍ ذبل اػٕب ٝ ضا سحز قطای ٖ ػّٕىطز ضِ ٗ سبثغ ٔی سٛا ٜ اظ ای  ثب اؾشفبز
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ُ  نفحٝ ٕ٘بیف دٙ

 ذُبی وبٞف ِٚشبغ

0                 َ  فؼب1َ::غیط فؼب

 

 ضلٓ یىبٖ

 ضیؿز ذٛزوبض ثؼس اظ یه زٚضٜ

0                 َ  فؼب1َ::غیط فؼب

 

 ضلٓ زٍٞبٖ

ٖ ذُب ُ قس  لف

0                َ  فؼب1َ::غیط فؼب

 

 ضلٓ نسٌبٖ

 

َ یب  ْ ذُبی وبٞف ِٚشبغ زض ضاٜ ا٘ساظی ضا فؼب ٝ زض ٍٞٙب ٖ ػّٕىطز ضِ ٓ یىبٖ: ٔی سٛا َ وطز.ضل  غیط فؼب

ٝ فؼب ٗ ضیؿز وطزٖ ذُب ضِ ٝ زض حی ٖ ا٘شربة وطز و َ ثبقس ٔی سٛا ٖ ذٛزوبض فؼب ٚ دبضأشط ضیؿز وطز ٝ ذُب اسفبق ثیبفشس  ٓ زٍٞبٖ: ٍٞٙبٔی و َ ثبقس یب ضل

َ ٘جبقس.  فؼب

ُ ٔی قٛز. ٜ لف ٗ ذُبی اسفبق افشبز َ ثبقس آذطی ٖ ذُب فؼب ُ قس ٓ نسٌبٖ: اٌط سبثغ لف  ضل

PA.13  ٛضسطدیف ٞكساض  (000)111 ~ 0 ايبفٝ ثبض ٔٛسٛض یب ایٙ
 

PA.15 (%130.0)% 200.0 ~ 20.0 سؼییٗ ؾُح دیف ٞكساض ايبفٝ ثبض 
 

PA.16 60.0 ~ 0.1 سؼییٗ ظٔبٖ دیف ٞكساض ايبفٝ ثبض s(5.0s) 
 

ٜ قٛز. PA.13سبثغ  ُ اظ ٚلٛع ذُب اؾشفبز ٝ ثبض لج  ٔی سٛا٘س ثطای سكریم حبِز ايبف

بُ سكریم ٔی زٞس. PA.13سبثغ  ٚ ٘ٛع ذ  ٍ  ٔی سٛا٘س دیف ٞكساض ضا ثطاؾبؼ قطای

ُ  نفحٝ ٕ٘بیف دٙ

 ا٘شربة ٘ٛع سكریم دیف ٞكساض

ٖ ٘بٔی ٔٛسٛض0  : ٚلٛع دیف ٞكساض ثطاؾبؼ خطیب

ٛضسط1 ٖ ٘بٔی ایٙ  :ٚلٛع دیف ٞكساض ثط اؾبؼ خطیب

 

 یىبٖ ضلٓ
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 ا٘شربة ػّٕىطز ثؼس اظ ٚلٛع دیف ٞكساض

ٖ حبِز 0 ٝ زاز  RUN: ازأ

ٚ سٛلف :1 ٝ ثبض   ـذُبی ايبف  ٌعاض

 

 زٍٞبٖ ضلٓ

 ا٘شربة سكریم دیف ٞكساض ثط اؾبؼ قطایٍ

ٖ ٞب0 ٝ ی ظٔب  : سكریم زض ٕٞ

ٖ ؾطػز ثبثز1 ٍ زض ظٔب  : سكریم دیف ٞكساض فم

 

 نسٌبٖ ضلٓ

ٛضسط. ٖ ٔٛسٛض یب ایٙ ٓ یىبٖ:ا٘شربة سكریم دیف ٞكساض ثط اؾبؼ خطیب  ضل

ی ثیكشط اظ  ٖ ٘بٔ ٝ خطیب ٓ زٍٞبٖ:ظٔب٘یى ٖ ثیكشط اظ  PA.14ضل ضخ ٔی  "E.Ol2"ثبقس ذُبی  1ثبقس.اٌط ػّٕىطز زض حبِز  PA.15ٚ زض ٔسر ظٔب

 ٔی زٞس. "E.OL1"ثبقس ذُبی  1زٞس.اٌط زضحبِز 

ُ وٙس. ٝ قطایُی ػٕ ٝ دیف ٞكساض زض چ ى ٓ نسٌبٖ:ا٘شربة ایٙ  ضل

َ ٞبی ذطٚخی زض  ٘ىشٝ: ٖ زٞٙس. 4ثطاثط  P7.00  ٚ P7.02اٌط سطٔیٙب َ دیف ٞكساض ضا ٘كب س ؾیٍٙب  ثبقٙس ٔی سٛاٙ٘

 

 

 

 

 

 

 

PA.16  یٚػٌی ٞكساض ظیٓ حفبظز اظ ذُب ٚ   0سٙ
0 ~ 2222(0020) 

 

PA.17 یٚػٌی ٞكساض ظیٓ حفبظز اظ ذُب ٚ   2سٙ
0 ~ 2222(0000) 

 

PA.18 یٚػٌی ٞكساض ظیٓ حفبظز اظ ذُب ٚ   (0000)2222 ~ 0 5سٙ
ٗ وطز.ثب  ٜ ضا زض ٍٞٙبْ ٚلٛع ذُب سؼیی ٖ ػّٕىطز زؾشٍب ٗ سٛاثغ ٔی سٛا ٜ اظ ای  اؾشفبز

ٜ قٛز حشی اٌ ٝ ٕ٘بیف زاز لاػبر ٞكساض ثطضٚی نفح ٚ اَ ٛضسط ثبیس ؾطیؼب ٞكساض ثسٞس أب ٔشٛلف ٘كٛز  ْ ٚلٛع ذُب،ایٙ ط اظ ذُب زض ثؼًی ٔٛالغ زض ٍٞٙب

ٜ ثبقس.  حفبظز قس
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ٓ وطز. PA.16،PA.17،PA.18دبضأشطٞبی  ظی ف سٙ ٝ حبِز ٔرشّ ٝ ؾ ٖ آٟ٘ب ث ٚ ٞعاضٌب  ٖ ٚ نسٌب  ٖ ٚ زٍٞب  ٖ ٓ ٞبی یىب ٖ ثطای ضل  ضا ٔی سٛا

ْ ذُب ٔٛسٛض ٔشٛلف قٛز.0  :اظ ذُب حفبظز ٘كٛز ٚٞكساض ثسٞس ٚزض ٍٞٙب

ْ ذُب ٔٛسٛض ٔشٛلف ٘كٛز.1 ٚ ٞكساض ثسٞس ٚزض ٍٞٙب  :اظ ذُب حفبيز ٘كٛز 

ٚ ٔٛسٛض2 ٚ ٞكساض ٘سٞس   ٔشٛلف ٘كٛز. :اظ ذُب حفبظز قٛز 

ٜ سٕبؼ ثٍیطیس.ًکتِ: ٝ ُِفب ثب ؾبظ٘س ظیٕبر وبضذب٘  ثطای سغییط سٙ

 

 

 ٝ ٌ ث ظیٕبر ٔطثٛ       PA.16سٙ

 

 

 

 

 

 

      ٝ ٌ ث ظیٕبر ٔطثٛ  PA.17سٙ

 

 

 

 

       ٝ ٌ ث ظیٕبر ٔطثٛ  PA.18سٙ

 

 

ُ  نفحٝ ٕ٘بیف دٙ

ٝ ظٔیٗ ضلٓ یىبٖ ٜ ث َ وٛسب  اسهب

ٝ زضٍٞٙبْ وبض ٔٛسٛض ضلٓ زٍٞبٖ  لُغ سغصی

ٝ ٚضٚزی غیط َجیؼی اؾز ضلٓ نسٌبٖ  سغصی

 لُغ فبظٞبی ذطٚخی ضلٓ ٞعاضٌبٖ

ُ  نفحٝ ٕ٘بیف دٙ

ٝ  ضلٓ یىبٖ  غیط َجیؼی اؾز EEPROMحبفظ

ٝ ای غیط َجیؼی اؾز ضلٓ زٍٞبٖ  ذطٚخی ضِ

ٝ ٌیطی اظ ؾٙؿٛض زٔب غیط َجیؼی اؾز ضلٓ نسٌبٖ ٕ٘ٛ٘ 

 ضظضٚ ضلٓ ٞعاضٌبٖ

ُ  نفحٝ ٕ٘بیف دٙ

 ِٚز  +11خی غیط َجیؼی طٚذ ضلٓ یىبٖ

 ٚضٚزی آ٘بِٛي غیط َجیؼی اؾز ضلٓ زٍٞبٖ

 افعایف زٔبی ٔٛسٛض ضلٓ نسٌبٖ

ُ لٓ ٞعاضٌبٖ  ذُب زض اضسجبٌ ثب دٙ
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PA.20 (0)1 ~ 0 ا٘شربة سبثغ لفُ وطزٖ ذُب 
َ اؾز.0 ُ ذُب غیط فؼب  :لف

َ اؾز.1 ُ ذُب فؼب  :لف

PA.21 (0)20 ~ 0 سؼساز زفؼبر ضیؿز وطزٖ اسٛٔبسیه 
 

PA.22 20.0 ~ 2.0 ظٔبٖ ضیؿز وطزٖ اسٛاسیه s(2.0s) 
ٝ سؼساز  ٝ َٛض اسٛٔبسیه ث ٛضسط ث ٖ ذُب ایٙ ٝ ثؼس اظ ضخ زاز ٝ َٛضیى ٝ وبض ٔی ضٚز.ث ٖ اسٛٔبسیه ذُب ث ٗ سبثغ ثطای ضیؿز وطز ٖ  PA.21ای ٝ ٔسر ظٔب ث

PA.22 نٛضر زؾش ٝ ٝ ث ْ ٘یؿز و ٚ لاظ ٝ َٛض ٔىطض اسفبق ٔی افشس  ٝ ث ٖ و ٝ خطیب ٚ ايبف ِٚشبغ   ٝ ُ ايبف ٗ سبثغ ثطای ذُبٞبیی ٔث ی ذُب ضا دبن ٔی وٙس.ای

ٜ ٔی قٛز. ٗ سبثغ اؾشفبز  ضفغ قٛزاظ ای

ٝ نٛضر اسٛٔبسیه ذُب ضا دبن ٕ٘ی وٙس.ًکتِ: ٛضسط ث  ثطای ذُبٞبی ظیط ایٙ

E.PCU, E.rEF, E.AUt, E.FAL, E.oUt, E.ot1, E.ot2, E.Cur, E.GdF, E.LV1, E.CPy, E.IoF and E.oL3 

01-5  ُ ِ )گزٍ  (Pbپاراهتز تَاتغ پیطزفت

Pb.00 300.00 ~ 0.00 0حس دبییٗ فطوب٘ؽ ٌصض Hz(0.00Hz) 
 

Pb.01 300.00 ~ 0.00 0حس ثبلای فطوب٘ؽ ٌصض Hz(0.00Hz) 
 

Pb.02 300.00 ~ 0.00 2حس دبییٗ فطوب٘ؽ ٌصض Hz(0.00Hz) 
 

Pb.03 300.00 ~ 0.00 2حس ثبلای فطوب٘ؽ ٌصض Hz(0.00Hz) 
 

Pb.04 300.00 ~ 0.00 5حس دبییٗ فطوب٘ؽ ٌصض Hz(0.00Hz) 
 

Pb.05 300.00 ~ 0.00 5حس ثبلای فطوب٘ؽ ٌصض Hz(0.00Hz) 
 ٝ لشی و ٛ ٌیطی اظ ضظٚ٘ب٘ؽ ٔىب٘یىی اؾزٚ. ٛضسط ثطای خّ ٓ ٔمساض فطوب٘ؽ ٌصض ایٙ ظی ٗ فطوب٘ؽ ٌصض اؾز فطوب٘ؽ سٙ ٚ دبیی ٗ حس ثبلا  ٜ ثی ٓ قس ظی فطوب٘ؽ سٙ

ٜ ذبضج قٛز. ٗ ٔحسٚز ٜ اظ ای ٓ قس ظی ٝ فطوب٘ؽ سٙ  ذطٚخی سغییط ٕ٘یىٙس سب ظٔب٘ی و
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Pb.06 10.00~0.00 ا٘شربة يطیت ثعضي ٕ٘بییHz(0.1Hz) 
Pb.06 ٝ ٝ ٞبی  Pb.08  ٚPb.10: ظٔب٘ی و ٚ وبٞف ؾطػز ثب زوٕ ْ افعایف  ٜ ٌب ب ٓ قٛ٘س.آٍ٘ ظی َ سٙ ٖ سبثغ ا٘شٍطا َ  UP/DN زض حبِز ثسٚ یب سطٔیٙب

ٚ وبٞف ؾطػز   ٔكرم ٔی قٛز. Pb.06ثب سبثغ  ٞبی افعایف 

Pb.07 10.00~0.00 ا٘شربة يطیت ثعضي ٕ٘بییHz(0.1Hz) 
 

ُ  نفحٝ ٕ٘بیف دٙ

ٚ وبٞف ؾطػز ٖ افعایف   ظٔب

 11:يطیت 1                1:يطیت 1

 ضلٓ یىبٖ

 ضلٓ زٍٞبٖ ضظضٚ

ٚ وبٞف ؾ ٖ افعایف   ٝ ظٔب َ يطیت ث ب ٗ سبثغ ٔیشٛا٘س ثب اػٕ ٚ وبٞف ؾطػز اؾز.ای ٖ ظیبزی ثطای افعایف  ٝ ظٔب ٝ ٘یبظ ث ٝ َٛض ثطای ثؼًی وبضثطز ٞب و طػز )ث

 َ ٖ ضا َٛلا٘ی سط وٙس.P0.08,P0.09ٔثب  ( آ

Pb.08  ٕٝنفحٝ وّیس   ∨/ ∧وٙشطَ فطوب٘ؽ ثب اؾشفبزٜ اظ زو 
0~1221(0001) 

 

Pb.09 ٕٝ50.0~0.1 نفحٝ وّیس   ∨/ ∧فبنّٝ ظٔب٘ی سغییط فطوب٘ؽ ثب زو s(2.0s) 

ٜ اظ وّیس  ٜ اظ    ∨/ ∧ثب اؾشفبز ٓ وطز.ثب اؾشفبز ظی ٛضسط ضا سٙ ٖ فطوب٘ؽ ایٙ ُ ٔی سٛا ٝ وّیس ٞبی  Pb.08ضٚی دٙ ٌ ث ظیٕبر ٔطثٛ ٖ سٙ ُ ضا   ∨/ ∧ٔی سٛا ضٚی دٙ

ٓ وطز. ظی  سٙ

ٝ اٌط وّیس Pb.09سبثغ  ٝ َٛضیى َ سغییطار فطوب٘ؽ ضا سؼییٗ ٔی وٙس.ث ٖ اػٕب ٖ     ∨/ ∧ظٔب ٜ ظٔب ٝ ا٘ساظ ٛضسط ث ٜ ثبقس فطوب٘ؽ ایٙ  سغییط ٔی Pb.09فكطز

 وٙس.

 

ُ  نفحٝ ٕ٘بیف دٙ

 

 ضلٓ یىبٖ

 ثطقشذیطٜ فطوب٘ؽ ثؼس اظ لُغ 

ٜ وطزٖ فطوب٘ؽ0  :شذیط

ٖ فطوب٘ؽ1  :دبن وطز

 

 ضلٓ زٍٞبٖ

 ػّٕىطز زض ٍٞٙبْ سٛلف

ٜ وطزٖ فطوب٘ؽ0  :شذیط
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ٓ یىبٖ:  ضل

ُ شذیطٜ ٕ٘ی ٌطزز.0 ٓ قسٜ اظ ضٚی دٙ ظی  :ثؼس اظ لُغ ثطق فطوب٘ؽ سٙ

ُ شذیطٜ ٔی ٌطزز.1 ٓ قسٜ اظ ضٚی دٙ ظی  :ثؼس اظ لُغ ثطق فطوب٘ؽ سٙ

ٓ زٍٞبٖ:  ضل

ٛضسط،فطوب٘ؽ 0 ٖ سغییط ٔی ٔب٘س:ثؼس اظ سٛلف ایٙ ٜ ثسٚ ظیٓ قس  سٙ

ٜ دبن ٔی قٛز.1 ظیٓ قس ٛضسط،فطوب٘ؽ سٙ  :ثؼس اظ زؾشٛض سٛلف ایٙ

ٓ وطز.2 ظی ٖ فطوب٘ؽ ضا سٙ ٗ سٛلف ٘یع ٕ٘ی سٛا ٜ دبن ٔی قٛز ٚزض حی ٓ قس ظی ٛضسط فطوب٘ؽ سٙ  :ثؼس اظ زؾشٛض سٛلف ایٙ

ٓ نسٌبٖ:  ضل

ٜ اظ0 ٛضسط ضا ثب اؾشفبز ٖ فطوب٘ؽ ایٙ ُ ضا^:ظٔب٘ی ٔی سٛا ٝ  / دٙ ٓ وطز و ظی  ثبقس. P0.04=0سٙ

ٜ اظ وّیس ٞبی 1 ٖ ثب اؾشفبز ٝ ٔی سٛا ٕیك ظیٓ وطز.^ٞ: ُ فطوب٘ؽ ضا سٙ  / دٙ

ٜ اظ وّیسٞبی 2 ظیٕبر ثب اؾشفبز َ اؾز.^:سٙ ُ غیط فؼب  / دٙ

ٓ ٞعاضٌبٖ:  ضل

ْ ثیكشط قٛز  0: ٝ ؾطػز چطذف ِٚٛ ٝ ٞط چ ٗ ٌعیٙ ٖ ای َ قس ٜ اظ سبثغ ا٘شٍطاَ: ثب فؼب ٝ ٞبی افعایف فطوب٘ؽ ثیكشط ٔی قٛز.سغییط ؾطػز ثب اؾشفبز  دّ

َ قٛز، ٔمساض سغییط ؾطػز اظ  1: ٝ فؼب ٗ ٌعیٙ ٜ اظ سبثغ ا٘شٍطاَ: اٌط ای ٖ اؾشفبز ٝ ٔی قٛز. Pb.06سغییط ؾطػز ثسٚ  ٌطفش

Pb.10  وٙشطَ فطوب٘ؽ ثب اؾشفبزٜ اظ سطٔیٙبَ ٞبیUP/DN 0~1221(0001) 
 

Pb.11  فبنّٝ ظٔب٘ی سغییط فطوب٘ؽ ثب سطٔیٙبَ ٞبیUP/DN 0.1~50.0 s(2.0s) 
 

 

 

ٖ فطوب٘ؽ1  :دبن وطز

ْ سغییط2 ٚ ػس ٖ فطوب٘ؽ   :دبن وطز

 

 ضلٓ نسٌبٖ

ٝ ٞبی  ٓ ػّٕىطز زوٕ ظی ُ^سٙ  / دٙ

0 ٝ َ ثبقس و  P0.01=0:ظٔب٘ی فؼب

َ ثبقس.1 ٝ فؼب ٕیك :ٞ 

َ اؾز.2 ٝ غیط فؼب ٕیك :ٞ 

 

 ضلٓ ٞعاضٌبٖ

ٝ ظٔب٘ی0  :سغییط فطوب٘ؽ ثب فبنّ

ٝ ظٔب٘ی1 ٖ فبنّ  :سغییط فطوب٘ؽ ثسٚ
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 ٝ ٌ ث ٚ  Pb.10سٛيیحبر ٔطثٛ

Pb.11  س  Pb.08  ٚPb.09ٔبٙ٘

 اؾز

 

 

 

 

Pb.12  ٛضسط دؽ اظ ظیٓ ػّٕىطز ایٙ ظیٓ قسٜسٙ  (00)11~00 ؾذطی قسٖ ظٔبٖ وبض سٙ
 

Pb.13  6553.5~0.0 ظٔبٖ وبض دیٛؾشٝ ٔمساضmin(0.0min) 
 

Pb.14 ٝ6553.5~0.0 ٔدٕٛع ظٔبٖ ٞبی وبض دیٛؾشmin(0.0min) 
 

 

 

 

ُ  نفحٝ ٕ٘بیف دٙ

 

 ضلٓ یىبٖ

 شذیطٜ فطوب٘ؽ ثؼس اظ لُغ ثطق

ٜ وطزٖ فطوب٘ؽ0  :شذیط

ٖ فطوب٘ؽ1  :دبن وطز

 

 ضلٓ زٍٞبٖ

 ػّٕىطز زض ٍٞٙبْ سٛلف

ٜ وطزٖ فطوب٘ؽ0  :شذیط

ٖ فطوب٘ؽ1  :دبن وطز

ْ سغییط2 ٚ ػس ٖ فطوب٘ؽ   :دبن وطز

 

 ضلٓ نسٌبٖ

ٝ ٞبی  ٓ ػّٕىطز زوٕ ظی ُ^سٙ  / دٙ

0 ٝ َ ثبقس و  P0.01=0:ظٔب٘ی فؼب

َ ثبقس.1 ٝ فؼب ٕیك :ٞ 

َ اؾز.2 ٝ غیط فؼب ٕیك :ٞ 

 

 ضلٓ ٞعاضٌبٖ

ٝ ظٔب٘ی0  :سغییط فطوب٘ؽ ثب فبنّ

ٝ ظٔب٘ی1 ٖ فبنّ  :سغییط فطوب٘ؽ ثسٚ
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ُ  نفحٝ ٕ٘بیف دٙ

 

 ضلٓ یىبٖ

ٓ وبض ٖ زای ٝ ٔمساض ظٔب  ضؾیسٖ ث

ٛضسط               0 ٝ وشط ایٙ ْ 1:ازأ  ٞكساض:سٛلف ٚاػلا

 

 ضلٓ زٍٞبٖ

ٖ ٞبی وبضوطز ٝ ٔمساض ٔدٕٛع ظٔب  ضؾیسٖ ث

ٛضسط              0 ٝ وبض ایٙ ْ ٞكساض1:ازأ  :سٛلف ٚاػلا

 

ٜ زض  ظیٓ قس ٖ وبضوطز سٙ ٛضسط ثؼس اظ ٌصقز ظٔب ٓ ایٙ ی ٝ ثرٛاٞ ٗ سبثغ ثطای ٔٛالؼی و ٚ ٞكساض  Pb.13  ٚPb.14ای ٝ حبِز سٛلف ثطٚز  ٝ َٛض ذٛزوبض ث ث
ٝ وبض ٔی ضٚز.  ثسٞس ث

ٜ زض  ٓ قس ظی ٝ ٔمساض سٙ ٖ وبضوطز ث ٝ ظٔب َ ٞبی ذطٚخی ضا ٍٞٙبٔی و ٖ سطٔیٙب َ وطز. Pb.13  ٚPb.14ٔیشٛا  ثطؾس فؼب
 ٘ىشٝ:

ٝ نفط  - ٖ ٞبیی وبض دیٛؾش ٚ ٔدٕٛع ظٔب  ٝ ٖ وبض دیٛؾش  ـقٛز ٔمساض ظٔب ٛضسط ذبٔٛ ٝ ایٙ س قس.ظٔب٘ی و  ذٛاٞ

ٚ اٌط  - س قس  ٛضسط ٔشٛلف  قٛز نفط ذٛاٞ ٝ ایٙ ٝ زض ٍٞٙبٔی و ٖ وبضوطز دیٛؾش ْ  P7.02=18یب  P7.00=18ظٔب َ ذطٚخی زض ٍٞٙب ثبقس سطٔیٙب
َ ٔی قٛز.  سٛلف،غیط فؼب

ٚ اٌط  - ٛضسط ٔشٛلف قٛز نفط ٕ٘ی قٛز. ٝ ایٙ ٝ زض ٍٞٙبٔی و ٖ وبض دیٛؾش ٝ ظٔب ْ سٛلف ثبقس سطٔیP7.00=17 ٚ P7.02=17ٙٔدٕٛػ بَ ذطٚخی زض ٍٞٙب
َ ٔی قٛز.  غیط فؼب

 

Pb.14 ٛضسط ثؼس اظ ٚنُ ٔدسز ثطق  (0)1~0 اؾشبضر ذٛزوبض ایٙ
 

Pb.15 20.0~0.0 ظٔبٖ ا٘شظبض ثطای اؾشبضر ٔدسز s(05.s) 

ُ ثطق :0 ٛضسط ثؼس اظ ٚن ٖ اؾشبضر ذٛزوبض ایٙ َ وطز  غیط فؼب

ُ ثطق :1 ٛضسط ثؼس اظ ٚن ٖ اؾشبضر ذٛزوبض ایٙ َ وطز َ ثبقس.( فؼب ٛضسط ثبیس فؼب ٝ وبض ایٙ َ قطٚع ث  (P0.06=1سطٔیٙب

ٍ ایٕٙی ضا ضػبیز وطز. ٗ سبثغ ثبیس قطای ٜ اظ ای ٝ وبضثطز زاضز.ثطای اؾشفبز ُ سغصی ٛضسط ثؼس اظ ٚن ٗ سبثغ ثطای اؾشبضر ذٛزوبض ایٙ  ای

Pb.16 ٛضسط ثؼس اظ ٚنُ ٔدسز ثطق  Hz(0.00Hz) 300.00~0.00 اؾشبضر ذٛزوبض ایٙ
 

Pb.17 ٛضسط ثؼس اظ ٚنُ ٔدسز ثطق  s(0.0s) 3600.0~0.0 اؾشبضر ذٛزوبض ایٙ
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Pb.19 300.00~0.00 حس ثبلای فطوب٘ؽ ٞیؿشطظیؽ Hz(0.00Hz) 
 

Pb.20 300.00~0.00 حس دبییٗ فطوب٘ؽ ٞیؿشطظیؽ Hz(0.00Hz) 
ٜ ٔی قٛز. یٛی زض ٔهطف ثطق اؾشفبز ٝ خ ٚ نطف ٛضسط  ٗ سبثغ ثطای اؾشطاحز ایٙ  ای

ٜ ثیكشط اظ  RUNثؼس اظ زؾشٛض  ٓ قس ظی ٝ فطوب٘ؽ سٙ ٛضسط ظٔبٔٙیى ٜ  Pb.19ایٙ ٓ قس ظی ٝ فطوب٘ؽ سٙ ثبقس،ٔٛسٛض ضا ضاٜ ا٘ساظی ٔی وٙس.ثطای سٛلف ٘یع ظٔب٘یى

ٗ سبثغ ٔی س Pb.20وٕشط اظ  ٜ اظ ای ٜ ٔی قٛز.ثب اؾشفبز ىٔطض اؾشفبز  ُ ٚ ٚن ْ لُغ  ٗ سبثغ ثطاثط ػس ٖ ثطای ثبقس فطوب٘ؽ ذطٚخی نفط ٔی قٛز.ای ٛا

ٝ قٛز. ٓ فطوب٘ؽ اظ ضٚی آ٘بِٛي یب ؾٙؿٛض زٔب ٌطفش ظی َ سٙ ٝ ؾیٍٙب ٝ َٛضیى ٜ وطز.ث ٗ اؾشفبز ٚ ف ٝ ٞٛا  یٛ س سٟ  ػّٕىطزٞبیی ٔبٙ٘

 

 

 

 

 

 

 

Pb.21  (0)3~0 وٙشطَ فٗ ٚ دٕخ ضٚـا٘شربة 
 

Pb.22 ٔمساض ٔطخغ ثٟیٙٝ ؾبظی ٔهطف ا٘طغی 
0~50%(0%) 

ٖ ٔس  ٗ سبثغ ٔی سٛا ٜ اظ ای ٚ دٕخ ضا ا٘شربة وطز.ثب اؾشفبز  ٗ  وٙشطَ ف

َ دبی0ٝ  :حبِز وٙشط

ٝ ثبض1 ُ اظ ايبف  :حبِز وبٞف فطوب٘ؽ لج

ٝ ثبض وبٞف ٔی زٞس. ٝ ٔٙظٛض خٌّٛیطی اظ ايبف ٝ َٛض اسٛٔبسیه ث ٛضسط فطوب٘ؽ ذطٚخی ضا ث ٝ ثبض،ایٙ ُ اظ ٚلٛع ايبف ٗ حبِز لج  زض ای

ٝ ؾبظی ٔهطف ا٘طغی )ٔدصٚض ثبض(2 َ ثٟیٙ  :حبِز اٚ

ٛضسط ثب زض ٘ظط ٌطفشٗ ٔمساض  ٗ ضٚـ، ایٙ ٗ ٔی وٙس. Pb.22زض ای  حس ثبلای فطوب٘ؽ ضا  ثب ٔدصٚض ثبض  ٔؼی

ٝ ؾبظی ٔهطف ا٘طغی)ٔىؼت ثبض(3 ْ ثٟیٙ  :حبِز زٚ

ٛضسط ثب زض ٘ظط ٌطفشٗ ٔمساض  ٗ ضٚـ، ایٙ ٗ ٔی وٙس. Pb.22زض ای  حس ثبلای فطوب٘ؽ ضا  ثب ٔىؼت ثبض  ٔؼی
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ٗ سبثغ ظٔب٘ی فؼبًَکتِ ٝ  :ای  ثبقس. P0.03=0ٔی قٛز و

 ٔٛخت وبٞف حس ثبلای فطوب٘ؽ ٔی قٛز. Pb.22افعایف ٔمساض 

Pb.23 (0)5~0 وذی وطزٖ دطأشط ٞب 
ُ ضا وذی وطز.  ٖ دبضأشطٞبی دٙ ٗ سبثغ ٔی سٛا ٜ اظ ای  ثب اؾشفبز

ْ ػّٕىطز سبثغ وذی 0: ٚ زاّ٘ٛز دبضأشط   :ػس ٝ ٔمساض نفط ثط ٔی ٌطزز. Pb.23ثؼس اظ ػّٕیبر آدّٛز   ث

:1  ٖ ٖ دبضأشطٞب: ثب لطاض زاز ٖ وّیس Pb.23=1آدّٛز وطز َ آدّٛز ضا ٕ٘بیف ٔی زٞس. ”LOAD“ثؼس اظ ٕ٘بیف  PRGٚ فكطز  ٔمساض زضنس زض حب

ٝ غیط اظ ٌطٜٚ 2: ٖ دبضأشطٞب)  ث ٖ P9زاّ٘ٛز وطز ٖ وّیس Pb.23=2(: ثب لطاض زاز َ زاّ٘ٛز ضا ٔمسا ”CoPy“ثؼس اظ ٕ٘بیف  PRGٚ فكطز ض زضنس زض حب

 ٕ٘بیف ٔی زٞس.

:3  ٖ ٖ دبضأشطٞب: ثب لطاض زاز َ زاّ٘ٛز ضا ٕ٘بیف ٔی زٞس. ”CoPy“ثؼس اظ ٕ٘بیف  PRGٚ فكطزٖ وّیس Pb.23=3زاّ٘ٛز وطز  ٔمساض زضنس زض حب

:4  ٓ ظی ٖ ػّٕیبر آدّٛز: ثب سٙ َ وطز ی Pb.23=4غیط فؼب ٝ ثرٛاٞ َ ٔی قٛز. ظٔب٘ی و ٝ ی ػّٕیبر آدّٛز غیط فؼب ٓ ثب وّٕ ٓ دبضأشطٞب ضا آدّٛز وٙی

“HOLD”  ػّٕیبر آدّٛز ثبیس ٜ ٖ زٚثبض َ وطز یٛٓ. ثطای فؼب ٝ ٔی ق  باشذ. Pb.23=5ٔٛاخ

 فعال کردن عملیات آپلود 5:

 را نمی توان روی یکذیگر کپی کرد. PM7و PM6و PM5پارامترهای اینورترهای نکته: 

 پاراهتز ّای ارتثاط ضثکِ  02-5

PC.00  لاػبر )٘طخ  boud rate) 4~8(6)سجبزَ اَ
 

PC.01 (لاػبر  (parityفطٔز اَ
0~2(0) 

 

PC.02 ( ٝآزضؼ قجىlocal address) 1~247(1) 
 

ٛضسط دطٚسٛوُ ٔٛزثبؼ  ٝ  RTUایٙ ٝ يٕیٕ لاػبر ثیكشط ث ٝ قٛز. Aضا دكشیجب٘ی ٔی وٙس.ثطای اَ  ٔطاخؼ

َ زازٜ ضا ٔكرم ٔی وٙس.Pc.00 دبضأشط  ٘طخ سجبز

4:bps4811   5:bps9611  bps:6   19211    bps:738411    bps:857611 

 ضا سؼییٗ ٔی وٙس. Parity٘ٛع   PC.01دبضأشط

:0  ٖ  فطز  Parity:2ظٚج               Parity                1:Parityثسٚ

ٜ ٔی قٛز. PC.02دبضأشط ٛضسط اؾشفبز  ثطای آزضؼ زٞی ایٙ

 رسرٍ  03-5
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 خغاپاراهتز ّای ضثظ   04-5

D0.00  (0)62~0 2يجٍ آذطیٗ ذُبی ٘ٛع 
 

D0.01  (0)62~0 1يجٍ آذطیٗ ذُبی ٘ٛع 
 

 

  

D0.04 999.9~0.0 ٔمساض خطیبٖ زض ٍٞٙبْ ٚلٛع آذطیٗ ذُبA (0.0A) 
 

D0.05  300.00~0.00 وبضی زض ٍٞٙبْ ٚلٛع آذطیٗ ذُبفطوب٘ؽ Hz (0.00Hz) 
ٖ ٔمساض ِٚشبغ ثبؼ  ٗ ٔی سٛا ٚ ٕٞچٙی ٜ وطز.  ٜ ضا شذیط ٗ ذُبی اسفبق افشبز ٝ ٘ٛع اظ آذطی ٖ ؾ ٗ سٛاثغ ٔی سٛا ٜ اظ ای  ،DCثب اؾشفبز

ٗ وبض ؾجت ؾِٟٛز زض ٝ ای ٍ وطز، و ٗ ذُب يج ْ ٚلٛع آذطی ٚ فطوب٘ؽ وبضی ضا زض ٍٞٙب ٖ ذطٚخی   ػیت یبثی ٔی قٛز. خطیب

ٍ وطز. ( ضا ٕ٘یLV٘ىشٝ: ذُبی وبٞف ِٚشبغ) ٖ يج  سٛا

D0.06 ٛضسط  kh(0.000kh 65.535~0.000 ٔدٕٛع ٔسر ظٔبٖ ضٚقٗ ثٛزٖ ایٙ
 

D0.07 ٛضسط  kh(0.000kh) 65.535~0.000 ٔدٕٛع ٔسر ظٔبٖ وبضوطز ایٙ
 

D0.08 ٜ؛ 100.0~0.0 يجٍ ثبلاسطیٗ زٔبی ذٙه وٙٙسC(0.0؛C) 
 

D0.09  حساوثط ٘ٛؾبٖ ثجز قسٜ ِٚشبغثبؼDC 0~1000V(0V) 
 

D0.10 ٚضظض  
 

D0.11 ٚضظض  
لاػبر ثبلا ضا شذیطٜ ٔی وٙس. ٝ نٛضر اسٛٔبسیه اَ ٛضسط ث  ایٙ

05-5   ُ  ( D1پاراهتزّای هطخصات دستگاُ) گزٍ

D1.00 َ0.0 قٕبضٜ ؾطیب~FFF.F(Factory) 
 

D1.01 َ99.99~0.00 قٕبضٜ ٘ؿرٝ ٘طْ افعاض ثطز وٙشط(Factory) 
 

D1.03 0.000 قٕبضٜ ٘ؿرٝ ٘طْ افعاض ثطز ادطاسٛض~F.FFF(Factory) 
 

D1.05  9999~0 ؾبظ٘سٜ 0وس(Factory) 
 

D0.02  (0)62~0 0يجٍ آذطیٗ ذُبی ٘ٛع 

D0.03  ٔمساض ِٚشبغ ثبؼDC 999~0 زض ٍٞٙبْ ٚلٛع آذطیٗ ذُبV (0V) 
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D1.06  9999~0 ؾبظ٘سٜ 2وس(Factory) 
 

D1.07  9999~0 ؾبظ٘سٜ 5وس(Factory) 
 

D1.08  9999~0 ؾبظ٘سٜ 4وس(Factory) 
 

D1.0 9999~0 وٙشطَ وس ٔكرهبر ٘طْ افعاض ثطز(Factory) 
 

D1.11 ٚ9999~0 ضظض(Factory) 
ٝ وبض ٔی ضٚز. ٛضسط ث  دبضأشطٞبی ثبلا ثطای قٙبؾبیی ایٙ

06-5   ُ ُ ) گزٍ  ( D2پاراهتز ّای ًوایطگز کارتزی دستگا

D2.00 ٜ؛100.0~0.0 زٔبی ذٙه وٙٙسC (0.0؛C) 
 

D2.01 ٜ(0)65535~0 ٔمساض قٕبض٘س 

 

D2.02 ٔمساض زضنسAI1(%0.0)%100.0~0.0 (ثؼس اظ سجسیُ ٔٙحٙی0)ٚضٚزی آ٘بِٛي 
 

D2.03 ٔمساض زضنسAI2(%0.0)%100.0~0.0 (ثؼس اظ سجسیُ ٔٙحٙی2)ٚضٚزی آ٘بِٛي 
 

D2.06  (0)65535~0 ∨/ ∧ٔمساض سغییط ِْٚٛ دبُ٘ ادطاسٛضی ثب وّیسٞبی 
 

D2.07 ٔمساض سغییط ِْٚٛ ثب اؾشفبزٜ اظ سطٔیٙبَ ٞبیUP/DN 0~65535(0) 
 

D2.08 ٜ65535~0 ظٔبٖ وبض دیٛؾشٝ زؾشٍبmin(0 min) 
 

 

D2.10  100.0~0.0 ثطحؿت زضنس 1ٔمساض ِٚشبغ ٔطخغ%(Factory ) 

 

D2.11  9999~0 ثطحؿت زضنس 2ٔمساض ِٚشبغ ٔطخغ(Factory ) 

 

D2.12 5~0 ٕ٘بیف ٔٙجغ ذُبی ٚضٚزی آ٘بِٛي(Factory ) 

 

D2.13 ٖ6~0 ٕ٘بیف ٔٙجغ ذُبی خطیب(Factory ) 

 

D2.14 ٛضسط ثب زٚض ٔٛسٛض بؾت فطوب٘ؽ وبضی ایٙ  655.35Hz(0.00Hz)~0.00 سٙ

 

 ٜ ٍ ذٛا٘س٘ی ٞؿشٙس  Dدبضأشطٞبی ٌطٚ  فم

ٛضسط. D2.06  ٚD2.07دبضأشطٞبی  ٝ ٔمساض فطوب٘ؽ ایٙ ٘ ٚ  یه ٔمساض ػسزی ضا ٕ٘بیف ٔی زٞس 

َ ٚضٚزی ضا ٕ٘بیف ٔی زٞس. D2.09دبضأشط   ٚيؼیز سطٔیٙب
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ٝ ٔؼٙبی زضنسی اظ ِٚشبغ  D2.10دبضأشط  ٝ  V 10ث ٖ اؾز. D2.11اؾز زض حبِیى ٝ خطیب ٝ ٔؼٙی زضنس ِٚشبغ ايبف  ث

ٝ ػسز  D2.12 دبضأشط ٖ زٞٙسٜ ٔٙجغ ذُبی ٚضٚزی آ٘بِٛي اؾز. ثُٛضیى ٚ ػسز  1٘كبٍ٘ط ٔمساض ثیف اظ حس ٚضزی آ٘بِٛي  1٘كب ٘كبٍ٘ط ٔمساض  2اؾز 

 اؾز. 2ثیف اظ حس ٚضٚزی آ٘بِٛي 

 ٘یع ضظضٚ ٞؿشٙس. 5ٚ  3ٔمبزیط 

ٝ ػسز   D2.13دبضأشط  ٝ َٛضیى ٖ اؾز ث ٖ فبظ  2ٕ٘بیف ٔٙجغ ذُبی خطیب  6ٚ ػسز  V٘كبٍ٘ط غیط َجیؼی ثٛزٖ فبظ  4ٚ ػسز  W٘كبٍ٘ط غیط َجیؼی ثٛز

ٖ فبظ   اؾز.  U٘كبٍ٘ط غیط َجیؼی ثٛز

 

 پاراهتز ّای ٍیژُ تزای کٌتزل فطار ثاتت 07-5

H0.00  ٝ（0）1～0 ٔطثٌٛ ثٝ وٙشطَ فكبض ثبثزا٘شربة سبثغ حّمٝ ثؿش 
 

H0.03 （0）1～0 ٔس وٙشطِی 

ٗ اػٕب ٔی  ٗ فكبض ثط ضٚی دٕخ یب ف ٝ  زاقش ٝ ای ضا ثطای ثبثز ٍ٘ ٝ ثؿش ٚ وٙشطَ حّم ٛضسط اظ َطیك ؾٙؿٛض فكبض فیسثه ضا زضیبفز ٔی وٙس   وٙس.ایٙ

ٜ سٛاثغ  H0.00=0٘ىشٝ: اٌط  َ ٔی قٛز. H0.09سب  H0.01آٍ٘ب  غیطفؼب

ٝ فكبض ثبثز ثبیس  H0.00=1اٌط  - ٝ ثؿش َ حّم ٜ ثطای وٙشط  ثبقس. P0.03=1آٍ٘ب

ٖ زضنسی اظ فكبض ٔی ثبقس. H0.00=1اٌط  - ٝ ػٙٛا َ فیسثه ث ٚ ؾیٍٙب َ ٔطخغ  ٜ ؾیٍٙب  آٍ٘ب

H0.01 655.35～0.00 ٔمساض فكبض ٔشٙبؾت ثب حساوثط ٔمساض ٚضزی آ٘بِٛيMpa（1.00Mpa） 
 

H0.04 （0）2～0 فكبض ا٘شربة وب٘بَ ٔطخغ ا٘ساظٜ ٌیطی 
 

H0.05 655.35～0.00 ٔمساض ػسزی فكبضMpa（0.04Mpa） 

 

ٜ اظ ث ٝ ٔطخغ فكبض ضا ا٘شربة وطز. H0.04ب اؾشفبز ٌ ث َ ٔطثٛ ٖ وب٘ب  ٔی سٛا

ٜ ٔطخغ فكبض ثب دبضأشط  H0.04=0اٌط  -  ٔكرم ٔی قٛز. H0.05 آٍ٘ب

َ آ٘بِٛي  H0.04=1اٌط  - ٜ ٔطخغ فكبض اظ سطٔیٙب ٝ اٌط ٚضٚزی آ٘بِٛي AT1)1آٍ٘ب ٝ َٛضیى ٗ ٚضٚزی  V11-1( ٔكرم ٔی قٛز. ث ا٘شربة قٛز ای

 اؾز. H0.01ٔشٙبظط ثب فكبض نفط سب 

َ آ٘بِٛي  H0.04=2اٌط - ٜ ٔطخغ فكبض اظ سطٔیٙب ٝ اٌط ٚضٚزی آ٘بِٛي AI2)2آٍ٘ب ٝ َٛضیى ٗ ٚضزی ٔشٙبظط  Ma21-1( ٔكرم ٔی قٛز ث ا٘شربة قٛز ای

 اؾز. H0.01ثب فكبض نفط سب 

ٝ نٛضر  ٝ ث  ثبقس اظ َطیك خبٔذط نٛضر ٔی ٌیطز. Ma21-1یب  V11-1٘ىشٝ: ا٘شربة ٘ٛع ٚضٚزی آ٘بِٛي و

P1.05 ٝ（1）2～1 ؾیٍٙبَ فیسثه انّی زض حبِز وٙشطَ حّمٝ ثؿش 

 

ٝ ضا ا٘شربة وطز. P1.05اظ َطیك سبثغ  ٝ ثؿش َ حّم ٝ فیسثه وٙشط ٌ ث َ ٔطثٛ ٖ وب٘ب  ٔی سٛا

َ فیسث P1.05=1 اٌط- ٜ ؾیٍٙب َ آ٘بِٛي آٍ٘ب ٝ اٌط ٚضٚزی آ٘بِٛيAI1) 1ه اظ سطٔیٙب ٝ َٛضیى ٗ ٚضٚزی  V11-1( ٔكرم ٔی قٛز. ث ا٘شربة قٛز ای

 اؾز. H0.01ٔشٙبظط ثب فكبض نفط سب 

َ آ٘بِٛي  P1.05=2اٌط - َ فیسثه اظ سطٔیٙب ٜ ؾیٍٙب ٝ اٌط ٚضٚزی آ٘بِٛي AI2) 2آٍ٘ب ٝ َٛضیى زٚی  mA21-1( ٔكرم ٔی قٛز. ث ضٚ  ٗ ا٘شربیت قٛز ای

 اؾز. H0.01ٙبظط ثب فكبض نفط سب ٔش

ظیٓ قٛ٘س. P1.05  ٚH0.04٘ىشٝ: ٔمساض  س یىسیٍط سٙ  ٘جبیس ٔبٙ٘

H0.02 655.35～0.00 حس ثبلای ٔطخغ فكبضMpa（1.00Mpa） 
 

H0.03 655.35～0.00 حس دبییٗ ٔطخغ فكبضMpa（0.00Mpa） 

 

ٚ دبییٗ ٔطخغ فكبض ضا  ٖ حس ثبلا  ٚ دبضأشط ٔی سٛا ٗ ز ٜ اظ ای ٚ دبضأشط ٔحسٚز قٛز.ثب اؾشفبز ٗ ز ٗ ای َ ٔطخغ زثی ٝ سغییطار ؾیٍٙب ٝ َٛضیى ٗ وطز.ث  ٔؼی
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H0.06 (فطوب٘ؽ ٔطخغ ثطای اؾشطاحزsleeping) 0.00～300.00 Hz（30.00Hz） 
 

H0.07 3600.0～0.0 ظٔبٖ سبذیط زض اؾشطاحز s（60.0s） 
 

H0.08 (ٖزضنس فكبض ٔطخغ ثطای ثیساض قسw ake up) 0.0～200.0 %（50%） 

 

H0.09 ٖظٔبٖ سبذیط زض ثیساض قس 
0.0～3600.0 s（30.0s） 

 

ٜ ٔی قٛز. ٗ یب دٕخ اؾشفبز ٝ زض وٙشطَ ف ٗ سبثغ ثطای ٔهطف ثٟیٙ  ای

ٝ فطوب٘ؽ ٔٛسٛض وٕشط اظ  ٝ ٔسر  H0.06ظٔب٘یى ٚ ث ٛضسط ؾطػز ذٛز ضا وبٞف ٔی زٞس سب سٛلف وٙس. H0.07 ثبقس  ٜ ایٙ ٗ فطوب٘ؽ ثٕب٘س آٍ٘ب  زض ای

َ فیسثه فكبض وٕشط اظ  ٝ ٔسر  H0.08اٌط ؾیٍٙب ٚ ث ٛضسط يطایت  H0.09ثبقس  ٜ ایٙ ٗ فكبض ثٕب٘س آٍ٘ب ٜ  PIDزض ای ٚ ٔٛسٛض ضا َ ٔی وٙس  ٜ اػٕب ضا زٚثبض

 ا٘ساظی ٔی قٛز.

ٝ ٕ٘بیف،  ضا ٕ٘بیف ٔی زٞس. "SL"٘ىشٝ: زض حبِز اؾشطاحز نفح

 

H0.11 وبٞف ؾطػز ثط ا ٚ ٖ افعایف ؾطػز   Hz（0.00Hz） 300.00～0.00 ؾبؼ فطوب٘ؽسغییط ذٛزوبض ظٔب

 

H0.12 وبٞف ؾطػز ٚ ٖ افعایف  ٝ ظٔب  （1）3～0 ا٘شربة سغییط ث

 

ٜ زض  H0.11اٌط فطوب٘ؽ ٔطخغ وٕشط اظ  ٝ ٔمساض ٔكرم قس ٚ وبٞف ؾطػز ضا ث ٖ افعایف  ٝ نٛضر ذٛزوبض ظٔب ٛضسط ث ٜ ایٙ سغییط ٔی  H0.12ثبقس آٍ٘ب

 زٞس.

ٚ وبٞف ؾطػز زض فطوب٘ؽ ٞبی وٕشط اظ  ٖ افعایف  ٝ ظٔب یس و َ اٌط ٔی ذٛاٞ ٝ َٛض ٔثب ٚ وبٞف زض فطوب٘ؽ  6ثطاثط ثب  10Hzث ٖ افعایف  ٚ ظٔب ٝ ثبقس  ثب٘ی

ْ زٞیس: 21ثطاثط  10Hzٞبی ثیكشط اظ  ظیٕبر ظیط ضا ا٘دب ٝ ثبقس ثبیس سٙ  ثب٘ی

H0.11=10       ،H0.12=1     ،P4.010=20s   ،P4.09=20s    ،P0.08=6s     ٚP0.09=6s 

 

H0.30 ٖثیساض قس ٚ  （0）1～0 ا٘شربة ٔسر اؾشطاحز 

 

ٖ ثطاؾبؼ سبثغ  H0.30=0اٌط  ٚ ثیساض قس ْ ٔی قٛز.H0.00 (H0.06-H0.09ثبقس ٔس اؾشطاحز   ( ا٘دب

 

H0.31 ٖفكبض ٔطخغ ثطای ثیساض قس ( w ake up) 0.00～10.00V（0.00V） 

 

H0.32 فكبض ٔطخغ ثطای اؾشطحز (sleeping) 0.00～10.00V（0.00V） 

 

H0.33 ٖسبذیط زض ثیساض قس ٖ  3600.0s（0.0s）～0.0 ظٔب

 

H0.34  سبذیط زض اؾشطاحز ٖ  3600.0s（0.0s）～0.0 ظٔب

 

ٝ وبض ٔی ضٚز. ٗ یب دٕخ ث ٝ وطزٖ ا٘طغی ثطای وٙشطَ ف ٗ سبثغ ثطای ثٟیٙ  ای

ٝ نٛضر ٔثجز ثبقس) PIDاٌط وٙشطَ  َ فیسثه فكبض ثیكشطی اظ P8.09=0ث ٚ ؾیٍٙب  )H0.32  ٖ ٚ ثیكشط اظ ٔسر ظٔب س   H0.34ثبقس  ٗ فكبض ثٕب٘ زض ای

ٛضسط ٔشٛلف ٔی قٛز. ٚ ایٙ ٝ نفط وبٞف ٔی یبثس  ٛضسط ث ٜ فطوب٘ؽ ایٙ  آٍ٘ب
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َ فیسثه فكبض وٕشط اظ  ٖ  H0.31ِٚی اٌط ؾیٍٙب ٚ ثیكشط اظ ٔسر ظٔب ٛضسط  H0.33ثبقس  ٜ ایٙ ٗ فكبض ثٕب٘س آٍ٘ب ٚ  PIDيطایت زض ای َ ٔی وٙس  ضا اػٕب

 ٔٛسٛض ضاٜ ا٘ساظی ٔی قٛز.

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

ٝ نٛضر ٔٙفی ثبقس ) PIDاٌط وٙشطَ  َ فیسثه فكبض وشط اظ P8.09=1ث ٚ ؾیٍٙب  )H0.32  ٖ ٚ ثیكشط اظ ٔسر ظٔب ٗ فكبض ثٕب٘س،  H0.34ثبقس  زض ای

ٚ ٔٛسٛض ٔشٛلف ٔی قٛز. ٝ نفط وبٞف ٔی یبثس  ٛضسط ث ٜ فطوب٘ؽ ایٙ  آٍ٘ب

َ فیسثه فكبض ثیكشط اظ  ٖ  H0.31ِٚی اٌط ؾیٍٙب ٚ ثیكشط اظ ٔسر ظٔب ٛضسط يطایت  H0.33ثبقس  ٜ ایٙ ٗ فكبض ثٕب٘س، آٍ٘ب ٚ  PIDزض ای َ ٔی وٙس  ضا اػٕب

 ٔٛسٛض ضاٜ ا٘ساظی ٔی قٛز.

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

P5.00 _ P5.04 ٚضٚزی َ  X4 0～99（99）سب  X1ا٘شربة ػّٕىطز سطٔیٙب

 

P7.00  ذطٚخیا٘شربة ػّٕىطز َ  Y1 0～47（0）سطٔیٙب

 

P7.02 ای ٝ َ ذطٚخی ضِ  （14）47～0 ا٘شربة ػّٕىطز سطٔیٙب

 

ٖ ٚيؼیز  ٗ سٛاثغ ٔی سٛا ٜ اظ ای sleep  ٚwثب اؾشفبز ake up  ٞبی ذطٚخی َ ٗ وطز یب ٚيؼیز آ٘طا زض سطٔیٙب َ ٞبی ٚضٚزی سؼیی ٝ سطٔیٙب ٝ ٚؾیّ ضا ث

ٜ وطز.  ٔكبٞس

ٓ يطایت ظی ٝ ٌطٜٚ  PIDثطای سٙ ٝ وٙیس. P8ث  ٔطاخؼ
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 A0)نمایش یا عدم نمایش پارمترها( گروه   08-5

A0.00 0 ضٔع ٌصاضی ثطای ٘كبٖ زازٖ سٛاثغ～FFFF（1） 

 

A0.01 0 1ٕ٘بیف ٚ ػسْ ٕ٘بیف سٛاثغ～FFFF（FFFF） 

 

A0.02 0 2ٕ٘بیف ٚ ػسْ ٕ٘بیف سٛاثغ～FFFF（FFFF） 
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 جذٍل خغاّا  2-1

 

 

 

 

 

 

 

1 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

E.OC1 

 

 

 

 

 

 

حفبظز ايبفٝ خطیبٖ 

ٖ افعایف ؾطػز  زض ظٔب

ٝ ٚضٚزی ثطضؾی قٛز. وبٞف ِٚشبغ قجىٝ  سغصی

ٔٛسٛض ضا ثؼس اظ سٛلف ضاٜ ا٘ساظی  افعایف ؾطیغ ؾطػز زض ٍٞٙبْ ضاٜ ا٘ساظی

 وٙیس.

طؾی ثبض ٚ  ظیبز ثٛزٖ ایٙ ٖ افعایف ؾطػز ضا ظیبز وٙیس  ظٔب

اظ سغییطار ٘بٌٟب٘ی ثبض خٌّٛیطی 

 وٙیس.

ظیٓ ٘بٔٙبؾت دبضأشطٞبی ٔٛسٛض دبضأشطٞبی ٔٛسٛ.ضضا ثُٛض نحیح  سٙ

ٓ وٙیس. ظی  سٙ

ٝ ضا وبٞف زٞیس. ثبلا ثٛزٖ فطوب٘ؽ اِٚیٝ ٔٛسٛض  فطوب٘ؽ اِٚی

ٖ افعایف ؾطػز ضا ظیبز وٙیس. ظٔبٖ افعایف ؾطػز وٓ اؾز  ظٔب

 V/F  ٚTorque Boostٕ٘ٛزاض  ثؿیبض ثعضي اؾز. V/Fٕ٘ٛزاض

ٓ وٙیس. ظی  ضا سٙ

ٛضسط وٓ اؾز. ٝ وٙیس. سٛاٖ ٘بٔی ایٙ ٛضسط ثب سٛاٖ ٔٙبؾت سٟی  ایٙ

 

 

 

2 

 

 

 

E.OC2 

 

 

حفبظز ايبفٝ خطیبٖ 

 زض ظٔبٖ وبٞف ؾطػز

 

ٝ ٚضٚزی ثطضؾی قٛز. وبٞف ِٚشبغ قجىٝ  سغصی

طؾی ثبض ٚ  ثعضي ثٛزٖ ایٙ ٚٔز سطٔع  ا٘شربة ٔٙبؾت ٔمب

 یٛ٘یز سطٔع

ٖ وبٞف ؾطػز افعایف یبثس. ؾطػز وٓ اؾز.ظٔبٖ وبٞف   ظٔب

ٛضسط وٓ اؾز. ٝ قٛز. سٛاٖ ٘بٔی ایٙ ٛضسط ثب سٛاٖ ٔٙبؾت سٟی  ایٙ

ظیٓ ٘بٔٙبؾت دبضأشطٞبی ٔٛسٛض دبضأشطٞبی ٔٛسٛض ضا ثُٛض نحیح  سٙ

ٓ وٙیس. ظی  سٙ

 

 

3 

 

 

E.OC3 

 ٖ ٝ خطیب حفبظز ايبف

ٖ وبض ثب ؾطػز  زض ظٔب

 ثبثز

ٖ ثب اظ  ثبض سغییط ٘بٌٟب٘ی ػّٕىطز وبٞف سغییط ٔمساض ٘ٛؾب

ٚ فطوب٘ؽ  سغییطار ٘بٌٟب٘ی ٔمساض 

 ثبض اخشٙبة وٙیس.

ظیٓ ٘بٔٙبؾت دبضأشطٞبی ٔٛسٛض دبضأشطٞبی ٔٛسٛض ضا ثُٛض نحیح  سٙ

ٓ وٙیس. ظی  سٙ

ٛضسط وٓ اؾز. ٝ وٙیس. سٛاٖ ٘بٔی ایٙ ٛضسط ثب سٛاٖ ٔٙبؾت سٟی  ایٙ
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4 

 

 

E.OV1 

 

 

زض حفبظز ايبفٝ ِٚشبغ 

 ٍٞٙبْ افعایف ؾطػز

 ؾیٓ ٞبی ٔٛسٛض ضا ثطضؾی وٙیس. اسهبَ وٛسبٜ ثٝ ظٔیٗ

 سغصیٝ ٚضٚزی ضا ثطضؾی وٙیس. سغصیٝ ٚضٚزی غیطَجیؼی اؾز.

ی  ٝ ٔٛسٛض ثب ؾطػز ثبلأ  ضاٜ ا٘ساظی ؾطیغ ٔٛسٛض ظٔب٘یى

 چطذس.

اؾشبضر وطزٖ ٔٛسٛض ثؼس اظ سٛلف 

 وبُٔ

 

 

5 
 

 

 

E.OV2 

 

 

ِٚشبغ زض حفبظز ايبفٝ 

 ٍٞٙبْ وبٞف ؾطػز

 

 ؾیٓ ٞبی ٔٛسٛض ضا ثطضؾی وٙیس. اسهبَ وٛسبٜ ثٝ ظٔیٗ

طؾی ثبض  ا٘شربة ٔٙبؾت ٔمبٚٔز سطٔع ثعضي ثٛزٖ ایٙ

ظٔبٖ وبٞف ؾطػز ضا افعایف  ظٔبٖ وبٞف ؾطػز ذیّی وٓ اؾز.

 زٞیس.

 

 

6 

 

 

E.OV3 

 

 

حفبظز ايبفٝ ِٚشبغ زض 

ٖ وبض ثب ؾطػز ثبثز  ظٔب

 ؾیٓ ٞبی ٔٛسٛض ضا ثطضؾی وٙیس. وٛسبٜ ثٝ ظٔیٗاسهبَ 

 سغصیٝ ٔٛسٛض ضا ثطضؾی وٙیس. سغصیٝ ٚضٚزی غیطَجیؼی اؾز.

طؾی ثبض  ا٘شربة ٔٙبؾت ٔمبٚٔز سطٔع ثعضي ثٛزٖ ایٙ

 

7 

E.PCU  ُحفبظز زض ٔمبث

یٛع  سساذلار ٘

یٛع ذبضخی قسیس ثبػث ایدبز اذشلاَ قسٜ اؾز. وبٞف اظ یه سىٙؿیٗ ٔبٞط ثطای  ٘

یٛع ذبضخی وٕه ثٍیطیس ٘ 

 

 

8 

 

 

E.REF 

 

سُبثك  ٔمساض  ػسْ 

ٔجٙب  ثب  ٔمساض ا٘ساظٜ 

 ٌیطی قسٜ

 

ٛضسط ٝ یه سىٙؿیٗ ٔبٞط ٔطاخؼٝ وٙیس لُغ اسهبلار زض ؾٕز ایٙ  ث

یٛیچیًٙ غیطَجیؼی اؾز ثٝ لؿٕز دكشیجب٘ی فٙی قطوز  ٔٙجغ سغصیٝ ؾ

PM .ٔطاخؼٝ وٙیس 

ثٝ لؿٕز دكشیجب٘ی فٙی قطوز  زاذّیذُب زض ٔساض ا٘ساظٜ ٌیطی 

PM .ٔطاخؼٝ وٙیس 
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E.AUT 

 

 ذُبی

 Auto-turning 

ثؼس اظ  Auto-turningاػٕبَ  ٔٛسٛض ثٝ ٍٞٙبْ چطذف Auto-turningلبثّیز 

 سٛلف ٔٛسٛض

 ٖ ٖ ثیف اظ حس ظٔب  Auto-turningقذطی قس

اسهبلار ؾیٓ ٞبی ٔٛسٛض ثطضؾی 

 111قٛز. ََٛ ؾیٓ ٞبی ٔٛسٛض 

 ٔشط ثبقس.

ظیٕبر اقشجبٜ دبضأشطٞبی ٔٛسٛض زض ٌطٜٚ   P9سٙ

س دلان  دبضأشطٞبی ٔٛسٛض ٔبٙ٘

ظیٓ قٛز.  ٔٛسٛض سٙ

 

 

11 

 

 

E.FAL 

 

 

 IGBTحفبظز ٔبغَٚ

 ايبفٝ خطیبٖ ذطٚخی

َ وٛسبٜ  ٓ ٞبی ٔٛسٛض اظ ٘ظط اسهب ؾی

طؾی ثبلای ثبض ٘یع  ٚ ایٙ ثطضؾی قٛز 

 ثطضؾی قٛز.

 DCثبؼ  ايبفٝ ِٚشبغ

 ِٚشبغ ٚضٚزی ضا ثطضؾی وٙیس.

طؾی ثبلا ٞؿشیس  اٌط زاضای ثبض ثب ایٙ

اظ ٚاحس سطٔع ٔمبٚٔشی اؾشفبزٜ 

 وٙیس

ٛضسط  لُغ اسهبلار زض ؾٕز ایٙ

ثٝ لؿٕز دكشیجب٘ی فٙی قطوز 

PM .ٔطاخؼٝ وٙیس 
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E.OH1 
 

 

 

 

 

 

 حفبظز ايبفٝ زٔب

 1ذٙه وٙٙسٜ 

 

 

 

 حفبظز ايبفٝ زٔب

 1ذٙه وٙٙسٜ 

وبٞف زضخٝ حطاضر ٔحیٍ ٚ  زٔبی ٔحیٍ افعایف

یٛٝ سبثّٛ یٛز وطزٖ سٟ  سم

ٚ زیٍط اقیبء  ٔؿسٚز قسٖ ٔؿیط ٞٛا سٕییع وطزٖ ٌطزٚغجبض 

 ذبضخی زض ٔدطای ٞٛا

اسهبَ سغصیٝ فٗ ثطضؾی قٛز.یه  اظ وبض افشبزٖ فٗ

 فٗ خسیس خبیٍعیٗ قٛز.

ثٝ لؿٕز دكشیجب٘ی فٙی قطوز  IGBTاظ وبض افشبزٖ 

PM ٔطاخؼٝ وٙیس 

ٜ ٌیطی زٔب ثٝ لؿٕز دكشیجب٘ی فٙی قطوز  ذُبی ٔساض ا٘ساظ

PM ٔطاخؼٝ وٙیس 

 

 

 

12 

 

 

 

E.OH2 

 

 

 حفبظز ايبفٝ زٔب

 2ذٙه وٙٙسٜ 

وبٞف زضخٝ حطاضر ٔحیٍ ٚ  زٔبی ثیف اظ حس ٔحیٍ

یٛٝ سبثّٛ یٛز وطزٖ سٟ  سم

ٚ زیٍط اقیبء  ٔؿسٚز ثٛزٖ ٚضٚزی ٞٛا سٕییع وطزٖ ٌطزٚغجبض 

 ذبضخی زض ٔدطای ٞٛا

اسهبَ سغصیٝ فٗ ثطضؾی قٛز.یه  اظ وبض افشبزٖ فٗ

 فٗ خسیس خبیٍعیٗ قٛز.

ثٝ لؿٕز دكشیجب٘ی فٙی قطوز  ؾٛذشٗ یىؿٛؾبظ

PM ٔطاخؼٝ وٙیس 

ثٝ لؿٕز دكشیجب٘ی فٙی قطوز  ذُب زض ٔساض ا٘ساظٜ ٌیطی زٔب

PM ٔطاخؼٝ وٙیس 
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E.OL1 

 

 

حفبظز ايبفٝ ثبض 

ٛضسط  ایٙ

 

 ـثب ؾطػز َ ٌطز  ضاٜ ا٘ساظی ؾطیغ ٚلشی ٔٛسٛض زض حب

 ثبلا

 ضاٜ ا٘ساظی ٔٛسٛض ثؼس اظ سٛلف وبُٔ

 ِٚشبغ ٚضٚزی ضا ثطضؾی وٙیس وبٞف ِٚشبغ ٚضٚزی

وبٞف ظٔبٖ ايبفٝ ثبض ٚ وبٞف  لطاض ٌطفشٗ ثبض ظیبز ضٚی ٔٛسٛض زض ظٔبٖ ٞبی َٛلا٘ی

 ٔمساض ثبض

ظٔبٖ افعایف ٚ وبٞف ؾطػز ضا  ؾطػز وٓ اؾز.ظٔبٖ افعایف ٚ وبٞف 

 ظیبز وٙیس.

 V/F  ٚTorqueٔٙحٙی  ثعضي اؾز. V/Fٔٙحٙی 

Boost .ظیٓ وٙیس  ضا زضؾز سٙ

ٛضسط وٓ اؾز. ٛضسط ثب سٛاٖ ٔٙبؾت لطاض زٞیس. سٛاٖ ایٙ  ایٙ
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E.OL2 

 

 

 

 

ٝ ثبض ٔٛسٛض  حفبظز ايبف

 ثطضؾی وٙیسِٚشبغ ٚضٚزی ضا  وبٞف ِٚشبغ ٚضٚزی

ٖ زض  ٖ چطذف ٔٛسٛض یب سغییط ٘بٌٟب٘ی ثبضٔب٘س ُ قس لف

 ايبفٝ ثبض زض ٔسر َٛلا٘ی

ٔٛسٛض ضا آظاز وٙیس ٚ سغییط ٘بٌٟب٘ی 

 ثبض ٔٛسٛض ضا وٓ وٙیس.

فطوب٘ؽ وبض ٔٛسٛض ضا ثٝ فطوب٘ؽ  ٔب٘سٖ زض ايبفٝ ثبض زض ٔسر َٛلا٘ی

 ٘بٔی سغییط زٞیس

 افعایف ظٔبٖ ايبفٝ ثبض ٔٛسط ( ذیّی وٓ اؾز.P9.18ظٔبٖ ايبفٝ ثبض ٔٛسٛض)

ٓ ٔٙبؾت ذیّی ثعضي اؾز. V/Fٕ٘ٛزاض  ظی  V/F  ٚTorque سٙ

Boost 

 DCوبٞف خطیبٖ سطٔع  ظیبز اؾز. DCخطیبٖ سطٔع 

 

15 

 

E.OUT 

 

حفبظز سدٟیعار 

 خب٘جی

ٚيؼیز سطٔیٙبَ ٚضٚزی ضا چه  فؼبَ قسٖ سطٔیٙبَ ٚضٚزی ذُبی ذبضخی

 وٙیس.

ٝ ِٚشبغ یب ايبفٝ خطیبٖ ثیف اظ  ٖ زض ٚيؼیز ايبف ٔب٘س

 یه زلیمٝ

ٚيؼیز ثبض ضا ثطضؾی وٙیس وٝ 

 ٘بؾت ثبقس.

16 E.OT1 ٖؾذطی  دبیب ٖ ٔمساض ظٔب

 قسٜ دیٛؾشٝ

ٛضسط ثٝ ٔمساض  RUN ٔسر ظٔبٖ ثٛزٖ دیٛؾشٝ ایٙ

Pb.13 .یه سىٙؿیٗ ٔبٞط ٔطاخؼٝ وٙیس ضؾیسٜ اؾز ٝ  ث
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17 E.OT2 ٖٔدٕٛع ظٔب ٖ ٞبی  دبیب

 ؾذطی قسٜ

ٛضسط ثٝ ٔمساض  RUNٔدٕٛع ٔسر ظٔبٖ  ثٛزٖ ایٙ

Pb.14 .یه سىٙؿیٗ ٔبٞط ٔطاخؼٝ وٙیس ضؾیسٜ اؾز ٝ  ث

19 E.CUR  ٖثٝ لؿٕز دكشیجب٘ی فٙی قطوز  ذُب زض ٔساض ا٘ساظٜ ٌیطی خطیب

PM ٔطاخؼٝ وٙیس 

 

 

21 

 

 

E.GFD 

 

 

 

س سٛيیحبر زاذُ زفشطچٝ  اسهبلار ٘بزضؾز  ٔبٙ٘

 قٛز. اسهبلار ا٘دبْ

ٛضسط IGBTذُب زض  ثٝ لؿٕز دكشیجب٘ی فٙی قطوز  ایٙ

PM ٔطاخؼٝ وٙیس 

یه ٔٛسٛض خسیس ثؼس اظ اػٕبَ  ذُب زض ٔٛسٛض )ذطاة قسٖ ٔٛسٛض(

 سؿز ػبیك خبیٍعیٗ وٙیس.

ٛضسط ظیبز اؾز. ثٝ لؿٕز دكشیجب٘ی فٙی قطوز  خطیبٖ ٘كشی زض ذطٚخی ایٙ

PM ٔطاخؼٝ وٙیس 

21 E.LV1  ْذُب زض سغصیٝ ثٝ ٍٞٙب

RUN 

 ٘ٛؾبٖ زض سغصیٝ ٚضٚزی یب لُغ ِحظٝ ای آٖ
 سغصیٝ انّی چه قٛز.

 

 

22 

 

 

E.ILF 

 

 

 ذُب زض سغصیٝ ٚضٚزی

٘بزضؾز ثؿشٗ اسهبلار یب ثطذٛضز اسهبلار ثٟٓ ٚ یب 

 لُغ اسهبلار

اسهبلار ضا َجك سٛيیحبر زفشطچٝ 

 ثطضؾی وٙیس.

 ٚضٚزی ضا ثطضؾی وٙیس.ؾٝ فبظ  ػسْ سؼبزَ ؾٝ فبظ ٚضٚزی

ٛضسط ثٝ لؿٕز دكشیجب٘ی فٙی قطوز  ؾٛذشٗ ذبظٖ ایٙ

PM ٔطاخؼٝ وٙیس 

ٛضسط ذطاة اؾز. ثٝ لؿٕز دكشیجب٘ی فٙی قطوز  ٔساض ضاٜ ا٘ساظ ٘طْ ایٙ

PM ٔطاخؼٝ وٙیس 

 

23 

 

E.OLF 

 

غیطَجیؼی ثٛزٖ ِٚشبغ 

 ذطٚخی

اسهبلار ٘بزضؾز، ثطذٛضز اسهبلار ثٝ ٞٓ یب لُغ 

ٛضسطذطٚخی   زض ؾٕز ایٙ

اسهبلار ضا َجك سٛيیحبر زفشطچٝ 

 ثطضؾی وٙیس.

ٔٛسٛض ضا ثطضؾی  اسهبلار اثشسا ػسْ سؼبزَ زض ذطٚخی ؾٝ فبظ

ؾذؽ ِٚشبغ ذطٚخی ٚ ثبؼ  وٙیس.

DC .ضا ثطضؾی وٙیس 
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E.EEP 

 

ذُب زض حبفظٝ ی 

EEPROM 

 

 EEPROMذُب زض٘ٛقشٗ ٚ ذٛا٘سٖ حبفظٝ 

 

 PMثٝ لؿٕز دكشیجب٘ی فٙی 

 ٔطاخؼٝ وٙیس.

 

25 
 

E.DL3 

 

ذُب زض سطٔیٙبَ 

 ذطٚخی ضِٝ ای

ٛضسط  ثٝ سىٙؿیٗ ٔبٞط ٔطاخؼٝ وٙیس. لُغ اسهبَ زض ؾٕز ایٙ

ٛضسط ٔكىُ زاضز ثٝ لؿٕز دكشیجب٘ی فٙی قطوز  ٔساض ضاٜ ا٘ساظ ٘طْ افعاض ایٙ

PM .ٔطاخؼٝ وٙیس 
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E.DL2 

 

ذُب زض ٕ٘ٛزاض ثطزاضی 

 ؾٙؿٛض زٔب

زٔبی ٔحیٍ ثطضؾی ٔی قٛز وٝ  ؾٙؿٛض ٔشبثط زٔب ٔحیٍ اؾز

ثب ٔمساض ا٘ساظٜ ٌیطی قسٜ ٔشٙبؾت 

 اؾز.

ٝ لؿٕز دكشیجب٘ی فٙی قطوز  ٔساض ٕ٘ٛ٘ٝ ثطزاضی زٔب ٔكىُ زاضز ث

PM .وٙیس ٝ  ٔطاخؼ
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E.DL1 

 

 ضظضٚ
 ضظضٚ ضظضٚ
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E.P10 

 

 ٝ ِٚز ذطٚخی  11سغصی

 ٔكىُ زاضز

 

 ِٚز 11ِٚشبغ سغصیٝ ايبفٝ 

 ٔمبٚٔز ثبض ضا افعایف زٞیس.-

ِٚز ذبضخی  11اظ سغصیٝ  -

ٜ وٙیس.  اؾشفبز

 اسهبَ وٛسبٜ ضا ضفغ وٙیس. ِٚز ثب ظٔیٗ. 11اسهبَ وٛسبٜ سطٔیٙبَ 

ٝ لؿٕز دكشیجب٘ی فٙی قطوز  ِٚز ٔكىُ زاضز. 11ٔساض سغصیٝ  ث

PM .وٙیس ٝ  ٔطاخؼ
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E.AIF 

 

ا٘بِٛي ؾیٍٙبَ ٚضٚزی 

 غیط َجیؼی اؾز

 ِٚشبغ ٚضٚزی آ٘بِٛي ثطضؾی قٛز. ِٚشبغ ثیف اظ حس ٚضٚزی آ٘بِٛي

ثٝ لؿٕز دكشیجب٘ی فٙی قطوز  ٔساض ٚضٚزی ا٘بِٛي اؾیت زیسٜ اؾز

PM .ٔطاخؼٝ وٙیس 

یٛع ٔی قٛز.  P6.22  ٚP6.24افعایف ٔمبزیط  ٔساض ٚضٚزی آ٘بِٛي زچبض ٘

 

 

31 

 

 

E.PTC 

 

ٔٛسٛض افعایف زٔبی 

(PTC) 

یٛٝ ٚ ذٙه وٙٙسٜ ضا  زٔبی ٔٛسٛض ثٝ ٚيؼیز ٞكساض ضؾیسٜ اؾز. ٚيؼیز سٟ

 ثٟجٛز ثجركیس.

 ؾٙؿٛض زٔب ضا ثطضؾی وٙیس. ؾٙؿٛض حطاضسی ذطاة قسٜ اؾز.

ٝ ٞكساض زٔب ) ٓ قسٜ ثطای اؾشب٘ ظی ( P9.17ٔمساض سٙ

 ٔٙبؾت ٘یؿز.

ظیٓ وٙیس.  P9.17دبضأشط   ضا سٙ
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 ٝ ٚ زضیبفز ثطضؾی قٛز و  َ اضؾب

 ْ ُ ا٘دب لاػبر ُٔبثك ثب دطٚسى اَ

 ٌیطز.

ُ  RS485ذُب زض اضسجبٌ قجىٝ ٝ اضسجبَی ٔكى قجى

 زاضز.

E.SE1 50 

 PMلؿٕز دكشیجب٘ی فٙی قطوز 

ٝ وٙیس.   ٔطاخؼ

ْ افعاض ٖ ٘ط ٜ ثب ٚضغ ٖ زؾشٍب ٜ اؾز. ػسْ سُبثك ٚضغ  E.VER 55 ٚضغٖ اقشجب

ُ ثطضؾی قٛز. ٖ  اسهبلار دٙ ُذُب زض وذی وطز ٝ دٙ لاػبر ث اَ   

 

 

 ٖ ذُب زض وذی وطز

لاػبر  اَ

 

 

 

E.CPY 

 

 

 

 

54 

ُ ثطضؾی قٛز. ُ اسهبلار دٙ لاػبر اظ دٙ ٖ اَ  ذُب زض وذی وطز

ػُٕ آدّٛز ضا لجُ اظ زاّ٘ٛز  ا٘دبْ 

 زٞیس.

 دبضأشطٞب ثسٖٚ ا٘دبْ آدّٛز، زاّ٘ٛز قسٜ ا٘س.

ْ افعاض ثطز وٙشطِی  چه قٛز.D1.09 دبضأشط ٘بٔٙبؾت اؾز.ٚضغٖ ٘ط  

 

 ضظضٚ
 

 ضظضٚ

 

 ضظضٚ
 

E.DL4 

 

50 

 

َ ٞب سهحیح  ظیٕبر ػّٕىطز سطٔیٙب سٙ

 قٛز.

 

ظیٓ ػّٕىطز  یىؿبٖ  X4   ٚAI1  ٚAI2سب   X1سٛاثغ سٙ

 اؾز.

 

زٚ ػسز اظ ٚضٚزی ٞب 

ظیٓ قسٜ  یىؿبٖ سٙ

.اؾز  

 

E.LOF 

 

55 

 

لفُ قسٖ ٔٛسٛض ثطضؾی قٛز ٚ 

ٛضسط ٔٙبؾت خبیٍعیٗ قٛز.  ایٙ

 

ثبض ایدبز قسٜ اؾز.ذُب زض   

 

 

حفبظز ايبفٝ ثبض 

 ؾرز افعاضی

 

 

E.OL3 

 

 

58 

 

سطٔیٙبَ ٞبی سغصیٝ ٚضٚزی ثطضؾی 

 قٛز

 

 ذُب زض سغصیٝ ٚضٚزی اسفبق افشبزٜ اؾز

 

سطٔیٙبَ ٞبی سغصیٝ ذطٚخی اظ ٘ظط 

زٛ ٜ ثطضؾی ق َ  وٛسب ٖ ٚاسهب  لُغ ثٛز

 

 ذُب زض سطٔیٙبَ ذطٚخی اسفبق افشبزٜ اؾز

 

 

 

ٚضٚزی ثطضؾت قٛزِٚشبغ  ٛضسط اؾز.   LU- 05- وبٞف ِٚشبغ سغصیٝ ِٚشبغ سغصیٝ وٕشط اظ ٔمساض ِٚشبغ ٘بٔی ایٙ

ثٝ لؿٕز دكشیجب٘ی فٙی قطوز 

PM ٔطاخؼٝ وٙیس   

یٛیچیًٙ  ٘مم زض ٔٙجغ سغصیٝ ؾ
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 روش های عیب یابی 1-7

 

 لطفا سریعا دستگاه را خاموش کنید.                   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 9 تعمیرات و نگهداری روزمره7بخش 

خرابی اینورتر را افزایش دهد. برای کاهش خرابی و افزایش طول  عوامل محیطی ) مانند دما، رطوبت، گردوغبار، دود و ...( می تواند احتمال

 عمر اینورتر لازم است که تعمیرات و نگهداری روزمره انجام شود.

 نکته:

 فقط پرسنل آموزش دیده می تواندد قطعات اینورتر را جدا کرده و تعمیرات انجام دهند. (1

-PM5 برق تغذیه قطع است و چراغ نشانگر شارژ خاموش شود. ) اینورتر هایقبل از بازرسی و تعمیر و نگهداری مطمئن شوید که  (2

4T11G )و بالاتر دارای چراغ نشانگر شارژ هستند 

 از قرار دادن قطعات فلزی در داخل اینورتر خودداری کنید .این کار سبب آسیب رساندن  به اینورتر می شود. (3

 

 شروع

وجود خطاهای جدی مثل وجود صدای غیر 

شدن و عدم نمایش طبیعی در هنگام روشن 

 خطا

شناسایی خطا،مطابق با جدول خطاه و بررسی 

 شود که می توانید خطا را شناسایی کنید.

علت وجود خطا را پیدا کنید و طبق جدول خطاها 

 سعی کنید خطا را بر طرف کنید

 بر طرف شدن خطا

 پایان

مراجعه  PMبه قسمت پشتیبانی فنی شرکت 

 کنید

مراجعه  PMبه قسمت پشتیبانی فنی شرکت 

 کنید

 مراجعه کنید PMبه قسمت پشتیبانی فنی شرکت 
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 نگهداری روزمره0-7

 ذکر شده در دفترچه نگهداری شود.اینورتر باید تحت شرایط 

 ضوابط و معیارها تجهیزات بازرسی مطلب بازرسی مورد

 

 

 

 

 عوامل محیطی

 

درجه باشدو جریان  41-51دمای گاز بین  سنسور دما دما

 1نامی خروجی به ازای ا درجه افزایش دما 

 درصد کاهش می یابد.

 

 رطوبت

 

 رطوبت سنج

 

95̃ %   5 

 

 و ... گردوخاک، روغن، آب

 

 بازرسی بصری

 هیچ گونه گرد وخاک و آلودگی نباشد.

 

 لرزش

 

 ابزار تست ویژه

3.5mm, 2~ 9Hz; 

10m/s2,9~ 200Hz; 
15m/s2,200~  

500Hz 

 

 گاز

 

ابزار تست ویژه، 

بررسی با چشم و حس 

 بویایی

 

بررسی شود که هیچ بو و دود غیر طبیعی 

 نباشد.

 

 

 

 

 

 

 

 اینورتر

 

 

 گرمای بیش از حد

 

 ابزار تست ویژه

 

 تهویه مناسب باشد.

 

 سروصدا و نویز

 

 با استفاده از شنیدن

 

 هیچ گونه صدای غیرطبیعی نباشد.

 

 ظاهر فیزیکی

 

 بازرسی بصری

 

 ظاهر فیزیکی سالم نگه داشته شود.

 

 فن خننک کننده و تهویه

 

 بازرسی بصری

 

هیچ گونه گرفتگی در مجرای هوا وجود نداشته 

 باشد.

 مطابق با جریان نامی باشد. آمپرسنج جریان ورودی

 مطابق با ولتاژ نامی باشد. ولت متر ولتاژ ورودی

 مطابق با جریان نامی باشد آمپرسنج جریان خروجی

 مدت کوتاهی می تواند اضافه بار تحمل کند.

 مطابق با ولتاژ نامی باشد. ولت متر ولتاژ خروجی

 

 

 موتور

استفاده از ابزار با  افزایش دما

مخصوص و حس 

 بویایی

نباید هیچ گونه بوی سوختن و افزایش دما 

 داشته باشد.

 سروصدای غیرطبیعی نداشته باشد. با استفاده از شنیدن سروصدا

 

 لرزش

 

 ابزار تست پیشرفته

 

 لرزش غیرطبیعی نداشته باشد.
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 هداری دوره ایگ9 ن1-7

 دستورالعمل دفترچه بازرسی دوره ای انجام شود.ماه یک بار باید طبق  6تا  3هر 

 ضوابط و معیارها تجهیزات بازرسی محتوی بازرسی مورد

 

 

 

 

 

 

 

 

 اینورتر

 

بررسی شود که پیچ های ترمینال محکم  با استفاده از پیچ گوشتی ترمینال تغذیه اصلی) قدرت (

باشند و کابل ها به طور صحیح و سالم 

 اتصال داشته باشند.

 

 PE ترمینال

 

 

 با استفاده از پیچ گوشتی

بررسی شود که پیچ های ترمینال محکم 

باشند و کابل ها به طور صحیح و سالم 

 اتصال داشته باشند.

 

 ترمینال  مدار کنترل

بررسی شود که پیچ های ترمینال محکم  با استفاده از پیچ گوشتی 

باشند و کابل ها به طور صحیح و سالم 

 باشند.اتصال داشته 

 

 اطمینان از اتصالات داخلی

 

 

  با استفاده از پیچ گوشتی

 

 اتصالات باید محکم و قابل اطمینان باشند.

 

 اتصال کارت های جانبی

 

 با استفاده از پیچ گوشتی

 اتصالات باید محکم و قابل اطمینان باشند.

 

 اتصالات اینورتر به تابلو

 

 با استفاده از پیچ گوشتی

 

 محکم باشند.پیچ ها 

 

 اشیاء خارجی

 

 بازرسی چشمی

 

 هیچ شیء خارجی داخل اینورتر نباشد.

 

 موتور

 

 تست عایقی

 

 VDC511ر گ م  

 

 تست عایقی طبیعی باشد

 9 اتصال قطعات اینورتر 2-7

گیرند و در صورت آسیب فن و خازن های الکترولیتی جز قطعات آسیب پذیر هستند که باید طبق جدول زیر مورد بررسی و نگهداری قرار 

 دیدن هر یک فورا آن را تعویض کنید.

 قطعات علت آسیب دیدگی نحوه رفع عیب مواردی که باید بررسی شوند

و بلبرینگ ها باید سالم باشند و فن در جای خود  پره

 محکم باشد

 

 تعویض

 

 فرسودگی پره ها 

 فرسودگی بلبرینگ ها

 

 فن

 خازن نباید نشتی داشته باشد یا رنگ آن 

 تغییر کرده باشد. خازن نباید متورم شده باشد.

 مقدار ظرفیت خازن مناسب باشد.

 

 تعویض

 

 افزایش دمای محیط

 فاسد شدن روغن خازن

 

 

 

 خازن الکترولیتی
 

 ساعت به منبع تغذیه متصل شود. 5نکته: اگر اینورتر به مدت طولانی خاموش باشد باید حداقل هر دو سال یک بار به مدت 

ولتاژ نامی  در هنگام اتصال به منبع تغذیه باید از یک رگولاتور ولتاژ استفاده کرد. ولتاژ اعمالی به اینورتر را باید به تدریج افزایش داد تا به

 برسد.
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 تست عایقی  3-7

انجام دهد باید با دقت و طبق شرایط زیر تست عایقی را   این تستتست عایقی اینورتر قبلا در کارخانه انجام شده است ولی اگر کاربر بخواهد 

 را اعمال کند.

 تست عایقی مدار قدرت -

 استفاده کرد. VDC 500ر گ برای انجام تست عایقی باید اینورتر خاموش باشد و از م   - 

باید  PM5H-4T11Gو  PM5-H-4T11Gقبل از اعمال تست عایقی برد کنترلی را جدا کنید و برای اینورتر های با سطح توان کمتر از  - 

و بالاتر باید کابل مربوط به مدار کنترل کننده اضافه  PM5-4T18.5Gجدا شود.برای اینورترهای با سطح توان  PEو ترمینال  J1ترمینال 

 دا کرد. هنگام اتصال کابل ها از کابلشو استفاده کنید.ولتاژ ناگهانی را ج

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 اتصال بین ترمینال های اصلی باید دمانند شکل زیر باشد. - 

 شود. PEولتاژ دستگاه مگر تنها بین ترمینال های تغذیه اصلی و زمین  - 

 باشد. ΩM211مقدار استاندارد نمایش داده شده بروی دستگاه مگر باید حداقل  - 

 پروتکل مدباس  Aضمیمه 

 پشتیبانی از پروتکل_ 0

 باشد. 1-247صفر است، آدرس دستگاه می تواند از  Broadcast، آدرس RTUپشتیبانی از پروتکل مدباس، فرمت 
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 نحوه ارتباط_ 1

RS485است. پرارزش ، بایت کم ارزش بعد از بایت³، تقدم در ارسال بیت کم ارزش²، ارتباط نیمه دوطرفه¹ان:غیرهمزم 

 است. bps38411و سرعت  N-1-8به صورت ثابت با فرمت  RJ45Aارتباط اینورتر با پورت 

  .به صورت زیر تعریف می شود Aپورت   T568B EIA/TIAبرای اتصال 

 

 

 

 

 

 A 1 2 3 4 5 6 7 8کانکتور پورت 

سیگنال های پورت 

A 

+5V  GND 485+ 485- 485+ 485- GND +5V 

T568A 

EIA/TIA 

 سفید

 سبز

 سفید سبز

 نارنجی

 سفید آبی

 آبی

 سفید نارنجی

 قهوه ای

 قهوه ای

T568B 

EIA/TIA 

 سفید

 سبز

 سفید سبز

 نارنجی

 سفید آبی

 آبی

 سفید نارنجی

 قهوه ای

 قهوه ای

 

 قالب پروتکل_ 2

 .قالب پروتکل مدباس مانند شکل زیر است

 

 است که از طریق تعویض بایت بالا یا بایت پایین بدست می آید. ADUبرای سه قسمت اول  CRC16همان بررسی   ADUبررسی 

 یک کد خطا یا کد ناهنجار می باشد. PDUاگر درخواست اجرا برگشت داده شده فیدبک 

 ، کد ناهنجار علت خطا را با جزئیات نشان می دهد.0X80+کد خطا برابر کد تابع 
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 مثالی برای کدهای خطا:

 _ تفسیر تابع ها4

  0تابعX03 .برای خواندن پارامتر تابع های متعدد به کار می رود 
 

PDU Part Contents Data Length (Byte) Range 

Request: 

Function code 1 0x03 

Initial address    of  

register 
2 0x0000 ~ 0xFFFF 

Number of registers 2 0x0001 ~ 0x0010 

Response: 

Function code 1 0x03 

Read by tes 1 2*Number of registers 

Read contents 2*Number of registers 
 

 
  0تابعX06  0یاX41  برای نوشتن در یک تابع یا کنترل یک پارامتر از اینورتر و ذخیره کردن آن بعد از قطع تغذیه اصلی به کار می

 رود.

PDU Part Contents Data Length (Byte) Range 

Request: 

Function code 1 0x06(0x41) 

Register address 2 0x0000 ~ 0xFFFF 

Register data 2 0x0000 ~ 0xFFFF 

Response: 

Function code 1 0x06(0x41) 

Register address 2 0x0000~ 0xFFFF 

Register data 2 0x0000 ~ 0xFFFF 

 

 استفاده شود. 0X41اگر پارامتری مکررا تغییر می کند بهتر است از تابع  EEPROMنکته: برای جلوگیری از آسیب رسیدن به حافظه 

 تعریف کد خطا خطاکد  تعریف کد خطا کد خطا

0X01 .0 کد تابع نامعتبر استX20 .خطای قالب:طول قالب نامعتبر است 

0X02 .0 آدرس داده نامعتبر استX21 .پارامتر غیرقابل تغییر است 

0X04 ،نقص در عملکرد دستگاه 

 داده معتبر است ولی آدرس دستگاه فعال نیست.

0X23 .این پارامتر با رمز محافظت می شود 

0X05  دستور نامعتبر:این خطا معمولا هنگام ذخیره داده در

EEPROM .اتفاق می افتد 

0X24  دستگاه دستور دهنده نامعتبر است، دستور

 نامعتبر است.

0X06 اینورتر مشغول است 

 EEPROMاین خطا معمولا هنگام ذخیره داه در 

 اتفاق می افتد.
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   0تابعX10  0یاX42  برای نوشتن در پارامتر تابع های متعدد یا کنترل پارامترهای اینورتر و ذخیره کردن آن بعد از قطع تغذیه اصلی به

 کار می رود.     

PDU Part Contents Data Length (Byte) Range 

Request: 

Function code 1 0x10(0x42) 

Initial address of 

register 
2 0x0000~0xFFFF 

Number of register 2 0x0001~0x0010 

By tes of register 

contents 
1 2*Number of operating registers 

Register contents 2*Number of operating registers 
 

Response: 

Function code 1 0x10(0x42) 

Initial address of 

register 
2 0x0000~0xFFFF 

Number of register 2 0x0001~0x00100 

 

کد تابع را همزمان در آدرس  رجستیر از بیت کم ارزش  00:در مواردی که نیاز به ذخیره کردن پیوسته دارید،اینورتر می تواند حداکثر 0نکته 
 به با ارزش ذخیره کند.        

برای تغییر آن دستور  0X24ع :زمانیکه می خواهید یک کد تابع را مکررآتغییر بدهید )مثل تنظیم فرکانس موتور(بهتر است که از تاب2نکته 

 جلوگیری می کند. EEPROMاستفاده کنید.این کار از آسیب رسیدن به 
پاک کردن است به همین منظور داده هایی که مکررآ تغییر می کنند را در این حافظه 011،111حدودآ  EEPROM:طول عمر حافظه 5نکته 

 قرار ندهید.

 0تابعX17       .برای خواندن و نوشتن پارامترتابع های متعدد به کار می رود 

 

PDU Part Contents Data Length (Byte) Range 

Request (Response): 

Function code 1 0x17 

The initial address of 

reading register 
2 0x0000~0xFFFF 

The number of  

reading register 
2 0x01~ 0x10 

The initial address of 

writing register 
2 0x0000~0xFFFF 

The number of  

writing register 
2 0x01~0x10 

The number of  bytes 

in the writing register 
1 2*Number of operating registers 

The writing register 

contents 
2*Number of operating registers 

 

Response: 

Function code 1 0x17 

Read the number of 

by tes in the register 
1 0x02~0x20 

Read data contents 2*Read bytes 0x0000~0xFFFF 

سپس  برای سهولت در کار با پانل ابتدا در آن نوشته می شود0XF080ترتیب عملکرد:ابتدا باید رجیستر را خواند سپس در آن نوشت اما رجیستر
 خوانده می شود.از آن 
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 نحوه دسترسی به آدرس رجیسترهای اینورتر _1

 معنی آدرس فضای آدرس

 

0X0000~0X1A00 

آدرس متناظر در شبکه مدباس به این صورت است که دو بایت بالا 

مربوط به شماره گروه و دو بایت پایین مربوط به تابع آن گروه می شود 

 بطوریکه

P0-PE,D0,D2.H0,H1,H2,A0.C0.U0,U1  در شبکه مدباس متناظر

0X00-0X0E,0X0E,-

X0F,0X10,0X11,0X12,0X13,0X14,0X15,0X16,0X17,0X18 

در مدباس برابر است با  PB.23می باشد . برای مثال آدرس 

(0X0b<<8)+23=0x0b17 

 

0X4000~0X5A00 

د با این تفاوت که نحوه آدرس دهی در این رجیستر هم مانند بالا می باش

جمع کرد.بطور مثال آدرس 0X4000باید مقدار بدست آمده را با

PB.23 0برابر است باX4B17 این رجیستر درEEPROM ذخیره می

 شود.

 

0X8000~0X800D 

این رجیستر برای برای کنترل اینورتر به کار می رود .)مراجعه شود به 

(2جدول   

 

0X810B~0X193 

مشاهده وضعیت اینورتر به کار می رود)مراجعه شود این رجیستر برای 

(5به جدول   

0XF000~0XF002 
این رجیستر برای قرار دادن پسورد به کار می رود.)مراجعه شود به 

(4جدول   

 

0XF080~0XF084 

این رجیستر برای خواندن مقدار در حال استفاده حد بالا ، حد پایین یا 

نوشتن در کد تابع آن مقدار استفاده می مقدار تنظیم شده در کارخانه و 

(3شود .)مراجعه شود به جدول   

 رجیسترهای کنترل اینورتر 

 نام پارامتر آدرس رجیستر نام پارامتر آدرس رجیستر

0X8000 0 دستور کنترل اینورترX8007 درصد مقداریخروجیAO2 

0X8001 0 فرکانس عددی کنترل حلقه بازX8008 رزرو 
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و به همین ترتیب ترمینال رله ای  X1نکته :شماره بیت متناظر ترمینال های واقعی از بیت کم ارزش شروع می شود یعنی بیت صفر متناظر

X2,X3,X4,AI1,AI2,Y1 

 رجیستر مشاهده وضعیت اینورتر 

0X8002  حالت کار اینورتردستور  0X8009 تنظیم ضریب مقیاس فرکانس 

0X8003 0 مرجع اصلی در کنترل حلقه بازX800A ترمینال های واقعی 

0X8004 0 مرجع ولتاژ عددی در کنترل حلقه بستهX800B ...... عملکرد ترمینال  خروجی 

0X8005 0 مرجه سرعت عددی در کنترل حلقه بستهX800C زمان افزایش سرعت 

0X8006 درصد مقدار خروجیA01 0X800D زمان کاهش سرعت 

آدرس 

 رجیستر
 نام پارامتر

دقت در 

 خواندن

آدرس 

 رجیستر
 نام پارامتر

دقت در 

 خواندن

0X810B 
وضعیت مقداری 

WORD1تجهیز 
 0X8114 

مشاهده پارامترها در حالت 

 توقف اینورتر

مطابق با 

نمایش در 

 هنگام توقف

0X810E 
وضعیت مقداری 

WORD4 تجهیز   
 0X8116 

مشاهده پارامترها در حالت کار 

 اینورتر

مطابق با 

نمایش در 

توقفهنگام   

0X8120 1..0 فرکانس مرجعHZ 0X8180 فرکانس مرجع 
 

0.01HZ 

0X8122 ولتاژ باسDC 1V 0X8182 ولتاژ باسDC 
 

1V 

0X8124 0ورودی آنالوگ  0..1V 0X8184 0ورودی آنالوگ  0.01V 

0X8126 2ورودی آنالوگ  0.01V 0X8186  2ورودی آنالوگ  0.01V 

0X8128 0  رزروX8188 رزرو  

 

0X812A 
  رزرو

 

0X818C 

 

 رزرو
 

 

0X812C 

 

مقدار شمارش شده 

 در کانتر

 

1 

 

0X818C 

 

 مقدار شمارش شده در کانتر

 

1 
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 P2.03به پارامترهای  0X81080~0X81936مربوط می شود در حالیکه رجیسترهای  P2.02به پارامتر 0X120~0X13Fنکته:آدرس رجیستر

 مربوط می شود.

و بیشتر  5.5KWاست ولی در اینورترهای با سطح توان 0.01A دقت در خواندن جریان خروجی برابر  3.7kwدر اینورتر با سطح توان کمتر 

 .است1A .0 اندن جریان خروجی برابر دقت در خو

 

 

 

0X812E 

 

سرعت چرخشی 

 موتور

 

1 

 

0X818E 

 

 سرعت چرخشی موتور

 

1 

 

0X130 

 

مرجع در حال 

 کنترل حلقه بسته

 

0.1% 

 

0X8190 

 

 مرجع در حال کنترل حلقه بسته

 

0.1% 

 

0X8132 

 

حالت فیدبک در 

 کنترل حلقه بسته

 

0.1% 

 

0X8192 

 

فیدبک در حالت کنترل حلقه 

 بسته

 

0.1% 

 

0X8134 

 

 رزرو

 

 

0.1% 

 

0X8194 
 

 رزرو

 

0.1% 

 

0X836 

 

 فرکانس کاری

 

0.01HZ 

 

0X8190 

 

 رزرو
 

 

0X8138 

 

 جریان خروجی

 

0.1Aیا 

0.01A 

 

0X8198 

 

 رزرو
 

 

0X813A 

 

گشتاور 

 خروجی)%(

 

0.1% 

 

0X819A 
 

 رزرو
 

 

 

0X813C 

 

 

 (KWتوان خروجی)

 

 

0.1KW 

 

 

0X819C 

 

 رزرو
 

 

 

0X813E 

 

 

 ولتاژ خروجی

 

 

1V 

 

 

0X819E 

 

 

 رزرو

 



PM Automation Co.Ltd(www.pm-automation.com) 

138 

 

 

 (  به صورت زیر تعریف می شود.0X80000بیت های دستور کنترل اینورتر ) 

 عملکرد شماره بیت
شماره 

 بیت
 عملکرد

 

1 

اینورتر : شروع به کار0  

: توقف1  

 

5 

:دستور ...فعال است0  

:دستور....غیر فعال است1  

 

0 

: چپ گرد0  

: راست گرد1  

 

04 

:توقف اضطراری فعال است0  

:توقف اضطراری غیر فعال است1  

2 

:ریست کردن غیر فعال است0  

: ریست کردن فعال است1  

03 

:توقف به صورت رها کردن موتور فعال است0  

کردن موتور غیر فعال است :توقف به صورت رها1  

 

 .(به صورت زیر تعریف می شود0X810Bبیت های مشاهده وضعیت اینورتر)

 نمایش وضعیت شماره بیت نمایش وضعیت شماره بیت

 

1 

 

:اینورتر در حال کار است0  

:اینورتر متوقف است1  

 

 

3 ~0  

 وضعیت مرجع کنترل اینورتر

:با استفاده از پانل1  

ترمینال:با استفاده از 0  

:با استفاده از شبکه2  

 

5 

:راست گرد0  

:چپ گرد1  

 

4 

 

:قفل شدن کلید ها0  

:باز شدن کلیدها1  

 

8~03  

:وضعیت عادی1  

:وقوع خطا0  

رزرو هستند 0،2،5نکته : بیت های   
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 (به صورت زیر تعریف می شود0X810Eبیت های مشاهده وضعیت اینورتر)

 نمایش وضعیت شماره بیت نمایش وضعیت شماره بیت

 

1 

: ......فعال استت0  

:.....غیر فعال است1  

 

3 

:ولتاژ چند مرحله ای در کنترل حلقه باز فعال 0

 است

:ولتاژ چند مرحله ای در کنترل حلقه باز غیر 1

 فعال است

 

0 

:فرکانس چند مرحله ای در کنترل حلقه باز 0

 فعال است

 

: فرکانس چند مرحله ای در کنترل حلقه باز 1

فعال است غیر  

 

0 

 رزرو

 

2 

:فرکانس چند مرحله ای در کنترل حلقه بسته 0

 فعال است

 

:فرکانس چند مرحله ای در کنترل حلقه بسته 1

 غیر فعال است

 

5 

: رزرو0  

:کنترل سرعت1  

 

5 

: وضعیت کنترل حلقه بسته فعال است0  

:وضعیت کنترل حلقه بسته غیر فعال است1  

 

04 

: در وضعیت کنترل وکتور1  

رزرو :0  

 

4 

:در حال اجرای دستوری است0  

: در حال اجرای دستوری نیست1  

 

03 

 

رزرو هستند 05-8نکته : بیت های   

ٖ ضٔع ٜ ثطای لطاض زاز یٚػ  ضخیؿشطٞبی 

 PDUوس سبثغ  ػّٕىطز

س سبثغ   P0.00 0XF000لطاضزازٖ ضٔع  ٔبٙ٘

س سبثغ   PE.00 0XF001لطاضزازٖ ضٔع  ٔبٙ٘
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ٛضسط  ضخیؿشط ٔكرهبر ایٙ

ٜ ٕ٘بیف  ػّٕىطز ٕ٘بیف ٚيؼیز آزضؼ ضخیؿشط ٚ ٕ٘بیف ٔحسٚز  ٖ  لبثّیز ذٛا٘س

0XF080 ضخیؿشط ٝ ٌ ث ٝ خسَٚ وس سبثغ ٔطثٛ ٝ قٛز0ث  ذٛا٘سٖ ٚ ٕ٘بیف ٔطاخؼ

0XF081 ذٛا٘سٖ ٚ ٕ٘بیف 65535~0 ٔمساض خبضی 

0XF082 ذٛا٘سٖ 65535~0 حس ثبلا 

0XF083 ٗذٛا٘سٖ 65535~0 حس دبیی 

0XF084 ٝ٘قسٜ زض وبضذب ٓ ظی  ذٛا٘سٖ 65535~0 ٔمساض سٙ

ٗ زض ضخیؿشط ٚ ٘ٛقش  ٖ ٝ ذٛا٘س ٝ ٚؾیّ ٜ وس سبثغ ضا ث ٖ قٕبض ٗ لؿٕز ٔیشٛا ٜ وطز. 0X17زض ای ٝ وس سبثغ ضا ٔكبٞس ٌ ث یٚػٌی ٞبی ٔطثٛ ٚ ؾذؽ   ٔكرم وطز 

 CRC16ایجاد تاتغ  -1

unsigned int  crc16(unsigned char *data,unsigned char length)  

{  

int i,crc_result=0xf f f f ;  

while(length−−)  

{  

crc_result =̂*data++;  

f or(i=0; i<8; i++)  

{  

if (crc_result&0x01)  

crc_result=(crc_result>>1) 0̂xa001;  

else  

crc_result=crc_result>>1; 

} 

}  

return (crc_result=((crc_result&0xff) <<8) |(crc_result>>8) ) ; //Exchange CRC16 check sum and by tes at 

higher and lower orders  

}  

ِ هذتاس  هَردی تزرسی -6 ُ کٌتزل ضثک  ًحَ

هرتز 51تنظیم شروع به کار اینورتر و تنظیم فرکانس   

 
Address 

Function 

code 

Register 

Address 
Number By tes 

Register 

Contents 
Check Sum 

Request 0x01 0x10 0x8000 0x0002 0x04 0x0001,0x1388 0xCEFF 

Response 0x01 0x10 0x8000 0x0004 None None 0xE80A 

هرتز است 51خواندن مقدار فرکانس کاری و دریافت پاسخ مبنی بر اینکه فرکانس کاری   

 
Address 

Function 

code 

Register 

Address 
Number By tes 

Register 

Contents 

Request 0x01 0x03 0x8136 0x0001 None 0x4C38 

Response 0x01 0x03 None 0x02 0x1388 0xB512 

 توقف اینورتر

س سبثغ   A0.00 0XF002لطاضزازٖ ضٔع  ٔبٙ٘
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Address 

Function 

code 

Register 

Address 
Register Contents Check Sum 

Request 0x01 0x06 0x8000 0x0000 0xA00A 

Response 0x01 0x06 0x8000 0x0000 0xA00A 

 

ِ ارتثاعی -7  ساختار ضثک

ٛضسط ثب وبٔذیٛسط  اضسجبٌ ایٙ

 

 

 

 

 

 

 

ٝ وبٔذیٛسط ٛضسط ث ٗ ایٙ َ چٙسی  اسهب
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 ِ  تٌظیوات رٍش کٌتزل   Bضویو

 auto-tuningتٌظین  -2
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 تٌظیوات رٍش کٌتزل حلقِ تاس -1

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ٛضسط  ظیٕبر ٚ ػیت یبثی ایٙ  PM5ؾطی  PM Driveسٙ

 

145 
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 تٌظیوات رٍش کٌتزل حلقِ تستِ -1
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ه   Cضمیم

 ،ایٌَرتز ػولکزد ًاهٌاسة دارد؟V/Fچزا در تؼضی هَاقغ در حالت کٌتزل -2 

ٝ  V/Fٚٔٙحٙی   Auto-tuningاِف(دبضأشطٞبی ٝ يٕیٕ لاػبر ثیكشط ث ٚ ثطای اَ ٝ وٙیس. Bضا ثطضؾی وٙیس   ٔطاخؼ

ٛضسطٞبی  ٖ ٞبی ثیكشط اظ  PM5-H-4T-18.5 GXة(ثطای ایٙ ٜ ثبقس. 18.5ٚ ثطای ؾُح سٛا ٖ ذطاة ٘كس ٝ ؾٙؿٛض خطیب ٛ ٚار ُِفب ثطضؾی وٙیس و  ویّ

 چزا در حالت دٍر هؼکَس فزکاًس ایٌَرتز تزاتز صفز است ؟ -1

ٜ ثطاثط نفط ٘جبقس.اِف(ثطضؾی قٛز و ٓ قس ظی  ٝ فطوب٘ؽ سٙ

 ثبیس ثطاثط نفط ثبقس.P3.09ة(دبضأشط

ُ است ٍلی تزهش آى ػول ًویکٌذ. -1 ِ یک ٍاحذ تزهش هتصل ضذ  ایٌَرتز ت

َ ٞبی ٝ سطٔیٙب ٚٔز سطٔع ث ٝ ٔمب ٜ اؾز. B1,B2اِف(ثطضؾی قٛز و ُ قس  ٔشه

 ثبیس ثطاثط یه ثبقس. PA0.9ة(دبضأشط

ُ است. اًحزاف تیص اس حذ تیي -4 ٍ فزکاًس تٌظین ضذ  آًالَگ ٍرٍدی 

ٝ ثبقس. ٝ نٛضر نحیح لطاض ٌطفش ٝ ث َ ثطضؾی قٛز و  اِف(خبٔذط ضٚی ثطز وٙشط

ٜ ثبقس. P6.02سب P6.00ة(سبثغ ٞبی  ٓ قس ظی ٝ ٔمساض ٔٙبؾت سٙ ٝ ث  ضا ثطضؾی وٙیس و

 اًحزاف تیص اس حذ تیي هقذار ٍاقؼی تا هقذار آًالَگ خزٍجی هتٌاظز آى است. -1

ٝ ثبقس.اِف(خ ٝ ثهٛضر نحیح لطاض ٌطفش  بٔذط ضٚی ثطز وٙشطَ،ثطضؾی قٛز و

ٜ ثبقس. P7.09 سب P7.05ة(سبثغ ٞبی  ٓ قس ظی ٝ ٔمساض ٔٙبؾت سٙ ٝ ث  ضا ثطضؾی وٙیس و

 هی دّذ. E.AIFایٌَرتز خغای  -1

ٝ ثبقس. ٝ نٛضر نحیح لطاض ٌطفش ٝ ث  اِف(خبٔذط ضٚی ثطز وٙشطَ،ثطضؾی قٛز و

ٝ ثیكشط اظة(ٔمساض ٚضٚزی آ٘بِٛي ثطضؾ  ٘جبقس. 11vی قٛز و

 ٝ ٜ اظ ٔٙجغ سغصی ٗ ِٚشبغ ٘جبیس ثیكشط اظ  10vج(زض نٛضر اؾشفبز ٝ ای ٝ زاقز و ٛضسط ثبیس سٛخ ٗ 9vیب وٕشط اظ  11vایٙ ٗ نٛضر ٔمبٚٔز ثی ثبقس.زض غیط ای

 َ ٝ وٕشط اظ  10vسطٔیٙب ٗ ضا ثطضؾی وٙیس و ٓ  ٘جبقس. 10ٚ ظٔی  ویّٛاٞ
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 هیذّذ. EP.10ایٌَرتز خغای  -1

ٝ ِٚشبغ سطٔیٙبَ یاِف( ثطضؾ ٗ  10vقٛز و َ  00سب  1ثبیس ثی ٗ سطٔیٙب ٗ نٛضر ٔمبٚٔز ثی ٝ وٕشط اظ  10vِٚز ثبقس زض غیط ای ٗ ضا ثطضؾی وٙیس و  10ٚ ظٔی

ٓ ٘جبقسٚ  ویّٛاٞ

دَ. -1 ٍ تجْیش دیگز تزقزا رًویط  چزا ارتثاط تیي ایٌَرتز 

ٛضسط ضا  لاػبر ایٙ َ اَ ٜ ، آزضؼ، ٘طخ سجبز  ثطضؾی وٙیساِف(لبِت زاز

 ضَم. ٌّگام کپی کزدى پاراهتزّا دچار هطکل هی -1

س وذی قٛ٘س. PM5،PM6  ٚPM7اِف(دبضأشطٞبی ٔسَ ٗ یىسیٍط ٕ٘یشٛاٙ٘  ثی

ْ ٔیط ٝ اسٕب ٖ ث  ـقٛز ،ؾذؽ ثؼس اظ زاّ٘ٛز ػّٕیبر،وذی وطز ٗ ٚذبٔٛ ُ ضٚق ٝ َٛض وبٔ ٛضسطث ٝ ایٙ ْ ٔیطؾس و ٝ اسٕب ٖ ث  ؾس.ة(ٍٞٙبٔی ػّٕیبر وذی وطز

 را ًوایص هیذّذ. ”1.1.1.1“ًوایص پٌل هقذار  صفحِ-20

ٛضسط ضا ثطضؾی وٙٙس. ٚ ایٙ  ُ ٗ دٙ َ ثی  اِف(اسهب

ض ضا سغییط زاز؟ -22 ٖ خٟز چطذف ٔٛسٛ  چُٛض ٔی سٛا

ٓ دبضأشط  اِف( ظی ٜ اظ سٙ  P0.07ثب اؾشفبز

ٜ اظ وّیس  ة( ُ FWD/REVثب اؾشفبز  .ضٚی دٙ

ُ  ج( ْ ضٚی دٙ ٖ ثطػىؽ ِٚٛ  .ثب چطذب٘س

ؼٔىٛؼ ٔیكٛز  مٔساض ٔٙفی قٛز ،خٟز چطذف  ُ آٟ٘ب  ٚ حبن ْ قٛ٘س  ٚ فطوب٘ؽ ثب یىسیٍط ازغب ٝ ز  .ز(ظٔب٘یى

َ ٞبی ٚضٚزی ٜ( ٜ اظ سطٔیٙب  .ثب اؾشفبز

ُ کٌن یا تغییز تذّ -02  ؟نچزا ًویتَاًن هقادیز پاراهتزّا را هطاّذ

 ثطاثط نفط اؾز. P0.01دبضأشط 

 کٌتزل کٌن؟چغَر هی تَاًن في ایٌَرتز را  -21

 ٖ ٛضسط ٞبی ثب سٛا ٖ  15kwزض ایٙ ٛضسط ٞبی ثب سٛا ٗ اؾز. ِٚی زض ایٙ ٝ ضٚق ٛضسط ٕٞیك ٗ ایٙ ٝ  18.5kwٚ وٕشط اظ آٖ، ف ٝ ث ٗ ٚاثؿش ٖ ف ٗ قس ٚ ثبلاسط ضٚق
 زٔبی ذٙه وٙٙسٜ زاضز.

ِ اتفاقی هی افتذ؟ CN1در صَرت قغغ ضذى کاًکتَر  -24  چ

ٝ حب ٛضسط ث ٖ وب٘ىشٛض،  ایٙ  ٕ٘ی ضٚز.  RUNِز زض نٛضر لُغ قس

 یىی اظ ذُبٞبی ظیط ضخ ٔی زٞس.
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E.oc1, E.FAL, E.oH1, E.oH2 , E.Cur , … 

 


